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Wynalazek niniejszy dotyczy zamknig-
cia suwakowego, ktorego ogniwka sg wy-
konane nie z metalu, a z takich np. mate-
rjaléw, jak zywica sztuczna, celuloid, cel-
lit i t. d., ktére moga by¢ sklejane. W zna-
nych zamknieciach suwakowych tego ro-
dzaju ogniwka niemetalowe sa przymoco-
wane do tasmy przez docisniecie lub przy-
klejone zapomoca rozpuszczalnikéw che-
micznych albo tez zapomoca odpowiednie-
go kleju.

Wszystkie te znane zamknigcia suwa-
kowe posiadaja duze wady, gdyz osadza-
nie ogniwek niemetalowych na tasmie w po-
réwnaniu z osadzaniem ogniwek metalo-
wych, ktére moga by¢ poprostu na niej za-

ci$nigte, jest bardzo trudne, a poza tem po-
woduje brudzenie, niszczenie lub uszka-
dzanie tasmy. Czesto réwniez polaczenie
ogniwek z tasma jest wogole niedostatecz-
ne, tak iz zamkniecie przy obluZnieniu cho-
ciazby tylko jednego ogniwka nie daje sig
otworzy¢.

Podczas wytwarzania ze sztucznej zy-
wicy lub podobnego materjalu niemetalo-
wego ogniwek, osadzanych na tasmie, wy-
bér ksztaltu ogniwek jest $cisle ograniczo-
ny, gdyz nie wszystkie rodzaje ogniwek, a
zwlaszcza te, ktére okazaly si¢ najlepsze,
daja sie dobrze ksztaltowaé. Dotyczy to
zwlaszcza tych zamknieé suwakowych, w
ktérych ogniwka sa przymocowane do ta-



W przyktadzie wykonania, przedsta-
wionym na fig. 1 i 4, paski b tworza wa-
skie pasma o grubosci, odpowiadajacej gru-
bosci ogniwek. Pasmo to zostaje wygiete
najpierw w ksztalcie litery U i sktada sie
z odpowiedniego materjatu. Przymocowa-
nie do tasmy uskutecznia si¢ jednym z wy-
mienionych wyzej sposobéw. Réwniez na
kazde ogniwko zamknigcia moga by¢ umie-
szczone na tasmach po dwa paski a, znaj-
dujace si¢ naprzeciwko siebie i stanowiace
nasadki. Nasadki b moga byé szersze od
ogniwek, jak to przedstawiono na fig. 6,
przyczem wykonywa si¢ je najlepiej z ma-
terjalu bezbarwnego. Takie nasadki bez-
barwne maja t¢ zaletg, iz przy zastosowa-
niu chemicznych rozpuszczalnikéw ogniw-
ka kolorowe nie farbuja tasmy.

Ogniwka kolorowe ¢ sa wykonane z ta-
kiego samego materjalu, jak i paski b, a
wigc z materjalu, ktéry posiada te same
wlasciwosci, co i paski b. Dzieki paskom b
szczelina d ogniwka ¢, ktérg nasuwa sie na
pasek, jest znacznie szersza, anizeli w zna-
nych ogniwkach niemetalowych, tak iz na-
tozenie ogniwek staje si¢ bardzo upro-
szczone i ulatwione. Osadzanie ogniwek
na nasadkach b odbywa sie w taki sam spo-
sob, jak osadzanie samych nasadek na ma-
terjale, a wigc przez walcowanie, praso-
wanie lub naklejanie i w tym ostatnio wy-
mienionym przypadku przy uzyciu ciepta

i ci$nienia i przy pomocy odpowiedniego
chemicznego srodka wigzacego lub rozpu-
szczajacego, jak np. acetonu, przyczem na-
sadki b stanowia jednolite potaczenie z o-
gniwkami, poniewaz tworzywa sa tego sa-
mego rodzaju. Najlepiej jest osadzaé o-
gniwka na nasadkach przy pomocy rozpu-
szczalnika chemicznego, np. acetonu, przy
jednoczesnem zastosowaniu ciepta i cisnie-
nia.

Poniewaz nasadki b moga by¢ szersze
od ogniwek, przeto same ogniwka moga by¢
waskie, a wigc moga byé wykonywane
przez wycinanie i moga posiadaé szerokie
szczeliny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zamkniecie suwakowe z ogniwka-
mi niemetalowemi, znamienne tem, Ze o-
gniwka sa osadzone ma nasadkach, osa-
dzonych na ta$mie zamknigcia, przyczem
nasadki sa wykonane z tego samego mate-
rjatu, co ogniwka.

2. Zamkniecie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze nasadki na tasmach posia-
daja ksztalt paskow.

Josef Hora.
Zastgpca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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$my przez naklejenie zapomoca chemicz-
qego rozpuszczalnika méferjaty, z kiérego
bgniwka sgtwykonane. Aby w zamknigciach
tyth uzyskaé macre polackenie poszczegdl-
nych ogniwek z tasma, tasma ta powinna
by¢é nasycona roztworem. Powoduje to nie-
tylko usztywnienie tasmy i zbrudzenie jej
przez puszczante farby kolorowych ogni-
wek, lecz réwniez nie uzyskuje si¢ mocne-

go osadzenia wszystkich ogniwek, gdyz.

dzialanie rozpuszczalnikow jest bardzo za-
lezne od temperatury, tak iz ulatniajg sie
one z mniejsza lub wieksza szybkoscia w
zaleznoéci od temperatury pomieszczenia.
Tak samo nie mozna uzyskaé niezawodne-
go osadzenia ogniwek na tasmie, gdy przy-
mocowywanie ogniwek odbywa sie przy u-
zyciu ciepla. Précz tego we wszystkich tych
znanych zamknieciach suwakowych osa-
dzanie ogniwek pojedyriczych jest nadzwy-
czaj trudne, gdyz tasma skreca sie; poza
tem czynno$¢ zakladania ~na krawedz
tasmy ogniwek waska szczeling o sze-
rokosci, odpowiadajacej tylko grubosci
tasmy, jest bardzo zmudna. Aby ogniw-
ka te mialy dostateczna powierzchnie
oparcia, powinny one posiadaé odpo-
wiednia szerokoéé, gdyz waskie ogniw-
ka nie nadaja sie zupelnie. Wobec te-
go ogniwka w takich zamknieciach powin-
ny byé wytlaczane, przez co znacznie po-
draza sie¢ i tak juz kosztowny wyréb tych
zamknieé.

Wynalazek niniejszy usuwa wszystkie
te niedogodnosci, ktéremi sa obarczone
znane niemetalowe zamkniecia suwakowe.

Wynalazek polega na tem, ze ogniwka
zamkniecia i nasadki ogniwek na tasmach
nosnych sa wykonane z tego samego ma-
terjatu, zapewniajacego jednorodne pola-
czenie nasunietych ogniwek, przez co uzy-
skuje si¢ bardzo dobre potaczenie ogniwek
z tasma. Poza tem nasadki ogniwek na ta-
$mach nosnych sg wykonane w postaci
grubszych pask6w. Posiada to t¢ zalete, ze
ogniwka moga byé umieszczane szczegél-

nie latwo, gdyz szczelina kazdego ogniwka,
przy pomocy ktérej zaklada si¢ je na na-

- sadke, wykonana z tego samego materjaluy,

jest szersza niz w znanych ogniwkach. Na-
sadki gladkie, moga byé latwo natloczone
na ta$me i moga mieé szersze wymiary niz
ogniwka. Same ogniwka pomimo zwigkszo-
nej mocy polaczenia moga byé waskie i
wycinane w zwykly sposéb, podczas gdy
w znanych zamknieciach ogniwka powin-

. ny by¢ ttoczone,

- Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania zamkniecia suwakowego we-
dlug wynalazku, przyczem fig. 1 przedsta-
wia odcinek tasmy z nasadkami, wykona-
nemi w postaci paskéw, fig. 2 — przekréj
wzdluz linji A — B na fig. 1, fig. 3 — o-
gniwko pojedyricze w widoku zboku, fig.
4 — gotowa tas$me z ogniwkami w widoku
zgory i fig. 5 — przekréj wzdtuz linji C —

D na fig. 4, a fig. 6 — odcinek gotowego

zamkniecia.

Taéma a jest zaopatrzona w nasadki b
i ogniwka ¢, ktére sa wykonane z tego sa-
mego materjalu, zapewniajacego jednolite
polaczenie nasunietych ogniwek z nasadka-
mi na tasmie. W przedstawionych przykla-
dach wykonania, nasadki sa wykonane w
postaci paskéw, umieszczonych na tasmie.
Nasadki te moga byé wykonane z kazdego
odpowiedniego materjalu, odpowiadajace-
go materjatowi ogniwek, np. ze sztucznej
zywicy, celuloidu, cellitu i t. d., ktéry z ma-
terjatem ogniwka moze utworzyé potacze-
nie jednolite. Nasadki moga byé np. nawal-
cowane, natloczone, przyklejone, przyki-
towane albo przymocowane w inny. odpo-
wiedni sposéb do tasmy, a najlepiej przy
uzyciu ciepla i cisnienia, aby tworzywo na-
sadek b moglto przeniknaé do tkaniny.
Przymocowanie moze byé réwniez usku-
tecznione przy uzyciu chemicznego rozpu-
szczalnika, np. acetonu. Dla zwiekszenia
trwalosci tworzywo nasadek moze réwniez
sktada¢ sie z mieszaniny sztucznej zywicy
i celuloidu.
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