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S ystéme de montage d'un appui-téte de véhicule automobile sur un dossier de siége.

@ Linvention concerne un systeme (1) de montage d’'un
appui-téte de véhicule automobile sur un dossier de siége,
ledit systteme comprenant: une tige (4) métallique, une
gaine (5) a base d’'un premier matériau plastique moulé de
réception en coulissement de ladite tige, ladite gaine pré-
sentant un conduit (6) pourvu d'une face interne (7) de gui-
dage de ladite tige ; au moins un patin (8) de contact
associé a ladite face interne, ledit patin: étant saillant vers
lintérieur de ladite gaine par rapport a la zone contiglie (9)
de ladite face interne s’étendant autour de Iui, de maniére a
prendre appui par une face d’appui (10) sur ladite tige ; étant
a base d’un deuxieme matériau plastique non poreux pré-
sentant un coefficient de frottement sur ladite tige moindre
que celui dudit premier matériau.
Figure 2




Description

Titre de l'invention : Systeme de montage d’un appui-téte de
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véhicule automobile sur un dossier de siege

L’invention concerne un systeme de montage d’un appui-téte de véhicule automobile
sur un dossier de sicge, un appui-téte comprenant une gaine d’un tel systéme et une
gaine d’un tel systeme.

Il est connu de réaliser un syste¢me de montage d’un appui-téte de véhicule au-
tomobile sur un dossier de siege, ledit systéme comprenant :

. une tige métallique,

. une gaine a base de matériau plastique moulé de réception en coulissement de
ladite tige, ladite gaine présentant un conduit pourvu d’une face interne de
guidage de ladite tige ajustée a la section de ladite tige.

Le matériau constitutif de la gaine est par exemple du polypropylene, qui peut
présenter un important coefficient de frottement sur la tige, ce qui entrave le bon cou-
lissement de ladite tige quand on souhaite par exemple effectuer un réglage en hauteur
de I’appui-téte.

Pour pallier cet inconvénient, il est connu d’interposer un agent lubrifiant entre la
tige et la face interne de guidage.

Une telle fagon de procéder présente toutefois divers inconvénients :

. un surcoft lié a I’ utilisation de ce lubrifiant,

. des difficultés a maitriser la quantité de lubrifiant déposée,

. un risque de salissures que peut provoquer ce lubrifiant,

. enfin, en cas de coulissement répété, le lubrifiant est progressivement expulsé

de la face interne, ce qui entraine une augmentation de 1’effort de cou-
lissement.
L’invention a pour but de pallier ces inconvénients.
A cet effet, I’invention propose un systeme de montage d’un appui-téte de véhicule
automobile sur un dossier de siege, ledit systeme comprenant :

. une tige métallique,

. une gaine a base d’un premier matériau plastique moulé de réception en cou-
lissement de ladite tige, ladite gaine présentant un conduit pourvu d’une face
interne de guidage de ladite tige,

ledit systeme comprenant en outre au moins un patin de contact associé a ladite face
interne, ledit patin :

. étant saillant vers I’intérieur de ladite gaine par rapport a la zone contigiie de

ladite face interne s’étendant autour de lui, de manicre a prendre appui par une
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face d’appui sur ladite tige,

. étant a base d’un deuxieme matériau plastique non poreux présentant un co-
efficient de frottement sur ladite tige moindre que celui dudit premier
matériau.

On précise ici que, dans cette description, les termes de positionnement dans 1’espace
(haut, longitudinal, latéral, avant, ...) sont pris en référence au systeme disposé dans le
véhicule.

Avec I’agencement proposé, on diminue, du fait du moindre coefficient de frottement
du patin, le frottement sur la tige ce qui permet d’améliorer son coulissement.

Et I’utilisation d’un matériau non poreux permet de maximiser la résistance du patin
dans le temps vis-a-vis des sollicitations en compression auxquelles il est soumis.

Selon d’autres aspects, I’invention propose un appui-téte comprenant une gaine d’un
tel systeme et une gaine d’un tel systeme.

D’autres particularités et avantages de 1’invention apparaitront dans la description qui
suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :

[fig.1] est une vue schématique en perspective partielle écorchée d’un systeme selon
une premiere réalisation,

[fig.2] est une vue schématique en coupe du systeme de la [fig.1] monté dans son en-
vironnement,

[fig.3] est une vue schématique en perspective partielle d’un appui-téte monté sur un
dossier de sicge par le systeme des figures précédentes,

[fig.4] est une vue schématique en perspective partielle €écorchée d’un appui-téte
monté sur un dossier de si¢ge par un systéme selon une deuxieme réalisation.

En référence aux figures, on décrit un systeéme 1 de montage d’un appui-téte 2 de
véhicule automobile sur un dossier 3 de siege, ledit systeme comprenant :

. une tige 4 métallique,

. une gaine 5 a base d’un premier matériau plastique moulé — par exemple du
polypropyléne — de réception en coulissement de ladite tige, ladite gaine
présentant un conduit 6 pourvu d’une face interne 7 de guidage de ladite tige,

ledit systeme comprenant en outre au moins un patin § de contact associé€ a ladite
face interne, ledit patin :

. étant saillant vers I’intérieur de ladite gaine par rapport a la zone contigiie 9 de
ladite face interne s’étendant autour de lui, de manicre a prendre appui par une
face d’appui 10 sur ladite tige,

. étant a base d’un deuxieme matériau plastique non poreux présentant un co-
efficient de frottement sur ladite tige moindre que celui dudit premier
matériau.

Selon le mode de réalisation représenté en [fig.1], 1a tige 4 est tubulaire et présente
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une section circulaire, ladite section pouvant €tre ovale selon une variante non re-

présentée.

Selon la réalisation représentée, comme visualisé en [fig.2], le systeme 1 comprend
une pluralité de patins 8.

Selon la réalisation représentée, un patin 8 est sous forme d’un pavé, par exemple
sous forme générale de rectangle recourbé de manicre a €pouser la forme de la tige 4.

Selon une réalisation non représentée, un patin 8§ est sous forme d’une bande
s’étendant sensiblement selon la toute circonférence de la face interne 7, de maniére a
présenter une forme générale de couronne.

Selon la réalisation représentée, un patin 8 est disposé dans un évidement 11 prévu
sur la face interne 7, ce qui permet de renforcer son association a ladite face.

Selon une réalisation, un patin 8 a 1’état comprimé est saillant de moins de 0,2 mm
par rapport a la zone contigiie 9.

Selon une réalisation, un patin 8 présente une épaisseur inférieure a 2 mm a I’état non
comprimé.

Selon une réalisation un patin 8 est associé a la face interne 7 par surmoulage.

Selon diverses réalisations, un patin 8 est au choix a base de :

. polyamide 6-6 (Nylon),

. polyoxyméthylene (POM),

. polyéthylene téréphtalate (PET),

. polyéthylene ultra haute masse moléculaire (UHMW-PE),

. polytétrafluoroéthyléne (Téflon ®).

De facon non représentée, le systeme 1 peut comprendre en outre un dispositif de
verrouillage de la tige 4 par rapport a la gaine 5 selon une pluralité€ de positions de
réglage, de maniere a permettre un réglage en hauteur de I’appui-téte 2.

De fagon non représentée, le dispositif de verrouillage peut comprendre :

. au moins une tige 4 pourvue de crans de réglage s’étageant axialement, c'est a
dire selon I’axe d’extension de ladite tige,

. au moins une saillie de verrouillage, montée mobile par rapport a la gaine 5,
de réception de ladite tige entre une position de verrouillage, ou ladite saillie
s’inscre dans un desdits crans, et une position de déverrouillage, ot ladite
saillie se retire dudit cran afin de libérer le coulissement de ladite tige.

Selon un mode de réalisation non représenté, la face d’appui 10 d’un patin 8 présente
un grainage définissant entre la tige 4 et ladite face d’appui un réseau de pores com-
muniquant.

En effet, on peut observer, notamment quand la tige 4 présente une surface tres lisse,
par exemple quand elle comporte une fine couche d’aspect a base de chrome, un

phénomene d’inhibition du coulissement de ladite tige dans la gaine 5, ceci du fait de



I’apparition d’un phénomene de dépression au sein de la microcouche d’air présente
entre ladite tige et la face d’appui 10.

[0041]  Le fait que la face d’appui 10 soit grain€e est a considérer selon 1’acception bien
connue des spécialistes en moulage de matériaux plastiques, a savoir que ladite face est
rendue rugueuse de par un aspect rugueux conféré a la paroi interne d’un moule utilisé
pour réaliser le patin 8 quand il est fabriqué par moulage.

[0042]  De par la présence de ce grainage, la face d’appui 10 s’appuie sur la tige 4 par une
multitude de zones sensiblement ponctuelles, correspondant aux sommets des grains,
ce qui permet de limiter fortement le risque de blocage du coulissement de la tige 4 li¢
a des phénomenes de dépression (« effet ventouse ») pouvant se produire entre ladite
tige et ladite face d’appui.

[0043]  Selon diverses réalisations, la tige 4 présente un traitement externe de surface, ledit

traitement €tant réalisé par :

[0044] - un dépo6t métallique,
. et/ou une peinture,
. et/ou un vernis.

[0045]  Selon la premiere réalisation des figures 1 a 3, le systeme 1 comprend deux gaines 5
de réception de deux tiges 4 respectives, sachant que :

[0046] - lesdites gaines comprennent des moyens de montage — formés ici par un
harpon 12 en vue d’un emboitement — destinés a coopérer avec des moyens
réciproques — ici sous forme de tubes de réception 13 desdites gaines en em-
boitement -, prévus en haut de dossier 3,

. lesdites tiges sont issues d’une armature tubulaire métallique repliée de
maniere a présenter en vue de face — c'est a dire en vue longitudinale — une
forme générale en U renversé, chacune des branches du U définissant une
desdites tiges coulissant chacune dans une desdites gaines, le haut de ladite
armature étant destiné a €tre pourvu d’un coussin d’appui, non représenté,
pour former un appui-téte 2.

[0047]  Selon un mode de réalisation non représenté, le U renversé peut €tre repli€ dans sa
partie haute de sensiblement un demi-tour vers 1’avant, de sorte que 1’armature
présente un vue latérale une forme générale de J renversé.

[0048]  Selon la deuxiéme réalisation de la [fig.4], le systeéme 1 comprend deux gaines 5 de
réception de deux tiges 4 respectives, sachant que :

[0049] - lesdites gaines sont :

. soit pourvues de moyens de montage — par exemple par emboitement
— destinés a coopérer avec des moyens réciproques prévus dans un
boitier d’absorption d’énergie — en cas de choc de la téte d’un

passager sur ’appui-téte 2 — en matériau plastique moulé, ledit



boitier étant pourvu d’un coussin d’appui-téte,
. soit moulées d’un bloc avec une structure intermédiaire pour former
un tel boitier,
. lesdites tiges sont issues d’une armature métallique de dossier 3, étant par
exemple soudées sur ladite armature.
[0050]  On décrit alors, en référence a la réalisation de la [fig.4], un appui-téte 2 de sicge de
véhicule automobile comprenant un boitier d’absorption d’énergie, ledit boitier

intégrant deux gaines 5 d’un tel systeme 1, lesdites gaines étant :

[0051] - soit montées dans ledit boitier,
. soit moulées d’un bloc avec une structure intermédiaire pour former ledit
boitier.

[0052]  On décrit a présent, en référence aux figures 1 a 4, une gaine 5 d’un tel systeme 1,
ladite gaine étant a base d’un premier matériau plastique moulé de réception en cou-
lissement d’une tige 4, ladite gaine présentant un conduit 6 pourvu d’une face interne 7
de guidage de ladite tige, ladite gaine étant pourvue d’au moins un patin § de contact
associ€ a ladite face interne, ledit patin :

[0053] - étant saillant vers I’intérieur de ladite gaine par rapport a la zone contigiie 9 de
ladite face interne s’étendant autour de lui, de maniere a pouvoir prendre
appui par une face d’appui 10 sur ladite tige,

. étant a base d’un deuxieme matériau plastique non poreux destiné a présenter
un coefficient de frottement sur ladite tige moindre que celui dudit premier

matériau.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

Revendications

Systeme (1) de montage d’un appui-téte (2) de véhicule automobile sur

un dossier (3) de siege, ledit systeme comprenant :

. une tige (4) métallique,

. une gaine (5) a base d’un premier matériau plastique moulé de
réception en coulissement de ladite tige, ladite gaine
présentant un conduit (6) pourvu d’une face interne (7) de

guidage de ladite tige,

ledit systeme étant caractérisé en ce qu’il comprend en outre au moins

un patin (8) de contact associ€ a ladite face interne, ledit patin :

. étant saillant vers I’intérieur de ladite gaine par rapport a la
zone contigiie (9) de ladite face interne s’étendant autour de
lui, de maniere a prendre appui par une face d’appui (10) sur
ladite tige,

. étant a base d’un deuxieéme matériau plastique non poreux
présentant un coefficient de frottement sur ladite tige moindre

que celui dudit premier matériau.

Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’un patin (8) est
sous forme d’un pavé.

Systeme selon 1'une des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’un patin (8) est sous forme d’une bande s’étendant sensiblement
selon la toute circonférence de la face interne (7), de maniere a présenter
une forme générale de couronne.

Systeme selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’un patin (8) est disposé dans un évidement (11) prévu
sur la face interne (7).

Systeme selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’un patin (8) a I’état comprimé est saillant de moins de
0,2 mm par rapport a la zone contigiie (9).

Systeme selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’un patin (8) est associé a la face interne (7) par
surmoulage.

Systeme selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-

ractérisé en ce que la face d’appui (10) d’un patin (8) présente un



[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

grainage définissant entre la tige (4) et ladite face d’appui un réseau de
pores communiquant.

Systeme selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que la tige (4) présente un traitement externe de surface,

ledit traitement étant réalis€ par :

. un dépot métallique,
. et/ou une peinture,
. et/ou un vernis.

Appui-tete (2) de sicge de véhicule automobile comprenant un boitier
d’absorption d’énergie, ledit boitier intégrant deux gaines (5) d’un
systeme (1) selon 1'une quelconque des revendications précédentes,

lesdites gaines étant :

. soit montées dans ledit boitier,
. soit moulées d’un bloc avec une structure intermédiaire pour

former ledit boitier.

Gaine (5) d’un systeme (1) selon l'une quelconque des revendications 1
a 8, ladite gaine étant a base d’un premier matériau plastique moulé de
réception en coulissement d’une tige (4), ladite gaine présentant un
conduit (6) pourvu d’une face interne (7) de guidage de ladite tige,
ladite gaine étant pourvue d’au moins un patin (8) de contact associé a

ladite face interne, ledit patin :

. étant saillant vers I’intérieur de ladite gaine par rapport a la
zone contigiie (9) de ladite face interne s’étendant autour de
lui, de maniere a pouvoir prendre appui par une face d’appui
(10) sur ladite tige,

. étant a base d’un deuxieéme matériau plastique non poreux
destiné a présenter un coefficient de frottement sur ladite tige

moindre que celui dudit premier matériau.
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[Fig. 1]

[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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