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Fremgangsmate og anordning for pafgring av
etiketter e.l. pa termoplastiske hullegemer.

Foreliggende oppfinnelse angar en fremgangsmdte og anordning

for pafdring av etiketter e.l. pa hullegemer som er fremstilt

av termoplastisk kunststoff ved blasing.

Ved blasing av hullegemer er det kjent & forbinde et hullegeme

med en i blaseformen innfsért farvet og/eller trykket etikett

e.l. av en tynn folie av sveisbart eller klebende material

under bldsing av hullegemet, og hvor denne etikett fdres inn

ved innfdring enten utenfra gjennom en apning i blaseformveggen

eller innenfra gjennom bldseform-skilleplanet.
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Ved en slik pafdring av en etikett eller oblat pd e ved

blasing fremstilt hullegeme forekommer et vesentlig problem,
nemlig & unnga opptreden av luftinneslutninger mellom hullegemet
og etiketten under pafdring av sistnevnte pa hullegemet. Av den
grunn har man gjort den overflate av etiketten eller oblaten som
kommer i berdring med hullegemet, ru for & fordele den mellom
etiketten og hullegemet ved pafdringen tvangsmessig innfort luft
i de ved rugjoringen dannede fordypninger og pd denne midte unngad
opptreden av flekkformede blzrer. Av samme grunn har man ogsa
allerede fremstilt etikettene av vevnader eller porose stoffer
eller ogsa av perforerte folier. Mens disse folier lar seg
pafdre uten vesentlig blaredannelse sid oppviser de imidlertid
vesentlige ulemper som hindrer bruken av dem. Etikettene som
skal pafores, blir alltid forsynt med avbildninger og en trykket
tekst. For a unngd beskadigelse av den trykte tekst ved slitasje
anvendes gjennomsiktige folier som er pafért den trykte tekst pa
den side som vender mot hullegemet.  Ved en slik fremgangsmate
blir det en ulempe & anvende en vevnad eller en perforert folie
eller & gjore etiketten ru idet klarheten av den trykte tekst
lider ved at etikettoverflaten gjores ru. Dessuten er det fare
for at trykkfarven kan fylle fordypningene i folieoverflaten
fremkommet ved rugjoring av denne eller ved anvendelsen av en
vevnad slik at det pa steder hvor det forekommer storre flekker
av trykkfarve, kan opptre flekkformige blzrer, idet det ikke her
lenger blir mulig & tilveiebringe en jevn luftfordeling. Det
samme gjelder for perforerte folier. Ogsd disse kan pavirke
trykkbildet i betraktelig grad, eventuelt kan perforeringene
lukkes av trykkfarve slik at det ogsad her ikke er mﬁlig 4 unnga

blaredannelse.

For 4 fa en klar tekstgjengivelse pd etikettene er man derfor
tvunéet til 3 benytte folier som muliggjor en feilfri og klar
pafdring av tekst- og billedtrykk. Ved en slik fremgangsmate
blir det i bliseformens dpning anordnet et forskyvbart stempel
hvis endeflate oppviser en krumning svarende til hullegemets
krumning. Etiketten som skal paféres hullegemet, blir pd
passende mate, for eksempel for hand eller ved sﬁansing anbragt
pd stemplet og holdt i riktig stilling pa dette, idet stemplet
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for fastholdelse av etiketten kan vare forsynt med sugeboringer.
Det blir her arbeidet slik at stemplet som bzrer etiketten under
lukkiﬁg av blaseformen beveges til formlukkestilling, slik at
etiketten ved bléasing av emnet befinner seg i sin endelige
stilling overfor hullegemet. Ved denne kjente fremgangsmate lar
det seg ikke gjore ved anvendelse av en etikett med glatt
overflate & unngd blzrer mellom etiketten og hullegemet, idet den
mellom etiketten og hullegemet forekommende luft ikke kan bort-
fores under oppblasing av- hullegemet. - Man er derfor ogsa ved
denne fremgangsmate tvunget til & bruke de uheldige, rugjorte
eller perforerte folier. '

FPormdlet med foreliggende oppfinnelse er derfor & muliggjore

en blarefri pafdring av eh etikett med glatt overflate pa et
hullégeme_og dermed virkeliggjore fordelene ved en:glatt folie.
I henhold til oppfinnelsen oppnas dette ved at stemplet som
bazrer etiketten, under bldsingen holdes i en tilbaketrukket
stilling i forhold til formveggen og ved berdring mellom
etiketten og hullegemet skyves frem til en formlukkestilling
tilsvarende det ferdige hullegeme, hvorved den luft som befinner
seg mellom etiketten og emnet fores bort. Til grunn for -
oppfinnelsen ligger den erkjennelse at en blarefri paféring. av
en etikett pd et hullegeme bare er mulig nar berdringen- mellom
hullegemet og etiketten finner sﬁed i-det midtre omrade av
etiketten, slik at Qét mellom etiketten og hullegemet‘pé‘begge
sider av midten aanneg kileformede Skende mellomrom som ved
stémplets‘bevggelsermot-form—overflaten,forminskes og tilslutt
forsvinner, slik:at etiketten kommer i et helt blarefritt anlegg
mot hullegemet, idet luften i méilomrommene,tvangsmessig fores . .
utover. Herunder ma.fremskyvningen av stemplet begynne nar .
hullegeme-emnet kommer til anlegg-mot midten av .etiketten, idet- .
fremskyvningen ma styres slik at det overfor formveggen tilbake-
trukne stempel som barer. etiketten, ved etikettens berdring

beveges gjennom. formveggen til formlukkestilling.

Ved.den arbeidsmdte hvor etiketten stanses ut umiddelbart i formen,
gar man frem pa den méte at tidspunktet for utstansingen og/eller

bevegelsen velges slik at etikettens berdring med- emnet likeledes
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inntreffer i en overfor formveggen tilbaketrukket stilling og
forst da skyves frem i den tilsvarende formlukkeétilling, hvorved
luften som befinner seg mellom delen og hullegeme-emnet, ogsa har
blitt fort bort. P& denne mdte oppnds en tilfredsstllende
blarefri pafdring av etiketten pa hul-legemet, slik at den
fordelaktige anvendelse av folier med glatt overflate blir mulig.

Ved fremgangsmaten 1 henhold til oppfinnelsen unngds luft-
inneslutninger mellom etiketten og hullegemet nar etiketten
besitter en ensartet bredde. Ved etiketter hvor bredden endrer
seg sterkt, hvor for eksempel etiketten i sitt lengdeomrade
springer tilbake fra en storre til en mindre bredde, vil d&t péd
etikettens overgangssteder fra stdrre til mindre bredde danne
seg luftinneslutninger. Da stemplet som barer etiketten ma vare
tilpasset etikettens omkretsform, trer etiketten ved blasing av
emnet pd steder for den stdrre bredde dypere inn i formdpningen
som opptar stemplet enn pa steder med mindre bredde. Herved trer
emnets overflate pd steder for stdrre bredde tidligere i inngrep
med etiketten enn pad steder med mindre bredde, hvorved det pa
overgangsstedene mellom stérre og mindre bredder vil danne seg
luftinneslutninger. For & unngd slike luftinneslutninger ved
etiketter med varierende bredde, karakteriseres fremgangéméten
ytterligere ved at delen for den kommer i berdring med emnet
krummes utad i et omrade som ligger innenfor dens omkrets. Ved
utkrumningen av etiketten £8r denne ved overgangsstedene mellom
forskjellige bredder kommer i berdring med hullegemeemnet, blir
de steder av etiketten hvor det dannes luftinneslﬁtninger, bragt
s& tidlig i berdring med hullegemeemnet at luft pa disse utsatte
steder med sikkerhet fOres bort gjennom de pa begge sider av
beréringsstedene‘forekomménde kileformige mellomrom. Ved denne
forholdsregel oppnas at etiketter med varierende bredde kan

padféres jevnt og uten luftinneslutninger.

Anordningen for utforelse av fremgangsmaten kjennetégnes ved at
den dpning i blédseformen som fdrer stemplet er utformet med spor
som tjener til luftbortfdring, at stemplet i kantomradet er
utformet med boringer e.l. som star under undertrykk, og i det
omrade som tilsvarer det utad krummede omrdde er utformet med

boringer e.l. som valgvis- star under under- eller over-trykk.
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Ved de i blaseformens &pning anordnede spor blir den ved
fremskyvning av stemplet mellom etiketten og hullegemet fortrengte
luft avledet ved kanten av etiketten, slik at det tilveiebringes
en tilfredsstillende, blarefri anbringelse av etiketten pa
hullegemet. Ved avgivelse av etiketten pad blaseformens tilbake-
trukne stempel blir kantomrddet og den samlede flate av etiketien
trukket mot stemplets overflate under undertrykk. For &
tilveiebringe den nddvendige utkrumning av et bestemt omrade

p& etiketten blir dette omrdde satt under svakt trykk tilveie-
bragt gjennom de i stemplet anordnede boringer. Derved krummer
den bestemte del av etiketten seg utover og star i forhold til
etikettens ovrige omrdde sdpass langt fremme at ved oppbldsing

av hullegeme-emnet kommer dette i berdring med den utkrummede del
av etiketten i riktig tid til & kunne unngd dannelser av luft-
inneslutninger pa disse steder.

Et ytterligere trekk bestar i at stemplet ved sin bakre ende
barer en stengeplate som danner et kammer som star i forbindelse
med undertrykk-kilden, og at det i den bakre ende av stemplet er
anordnet en innleggsplate som danner et kammer som valgvis star
under under- og over-trykk og som dekker boringene tilsvarende
det utad krummede omrdde. Det ved stengeplaten dannede kammer
star over tilsvarende boringer e.l. i inngrep med den del av
etiketten som blir holdt i anlegg mot stempeloverflaten, mens det
ved innleggsplaten dannede kammer, likeledes over boringer e.l.,
er forbundet med det utad krummede omrade av etiketten, slik at
ved innfdring av trykkluft i dette kammer oppnas den fordnskede
utkrumning i det fordnskede omrade.

En modifisert utforelsesform av anordningen kjennetegnes ved at
innleggsplaten i stengeplatens kammer som er anordnet liggende

pa stempelbunnen i det omrdde som tilsvarer det utad krummede
omrade, er forsynt med en midtre boring e.l. som star i
forbindelse med et tilkoblingsstykke for valgvis tilkobling til
suge- eller trykk-kilden. Ved denne utfdrelsesform er det ikke
anordnet noen innleggsplate ved bunnen av stemplet, men
istedenfor er det i det ved stengeplaten dannede kammer anordnet
.en mellomplate som ligger an mot stemplets bunn og som inneholder
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en midtre boring som stdr i forbindelse med en tilsvarende
boring i stemplet. Nar denne boring tilkobles en trykkluftkilde,
folger den foronskede utkrumning av etiketten, hvorved samtlige
stemplets boringer som ligger i innleggsplatens-omrade, stenges.
Ved endring av innleggsplatens storrelse lar det seg gjdre &
endre storrelsen pd det utad krummede omrdde. NAar utkrumningen
skal skje i et lite omrade, velges innleggsplatens storrelse slik
de utenfor dette omradde liggende stempelboringer ikke tildekkes
og stenges, hvorved disse blir stdende under padvirkning av det i
stengeplatens kammer herskende undertrykk og etiketten holdes

i anlegg mot stemplets overflate. Pé denne mate lar det seg
alltid gjore & bestemme stdrrelsen av det utad krummede omridde

av etiketten.

En ytterligere modifikasjon av énordningen kjennetegnes ved at
det i stemplets frontflate er anordnet en innleggsplate som:
tilsvarer det utad krummede omrdde og er utformet med en midtre
boring for suge- og trykk-kilden, idet det mellom omkretsen av
denne plate og stemplet er anordnet en ringspalt som star under
sugetrykk. Ved denne modifikasjon av anordningen renonseres pa
den 1 stengeplatens kammer liggende innleggsplate og istendenfor
anordnes en innleggsplate, som tilsvarer det utad krummede omréde,
i stemplets overflate pda en slik mdte at det mellom innleggs-
platens kant og stemplet bestdr en ringspalt som over én baring
i stemplet stdr i forbindelse med stengeplatens undertrykk-

© kammer, slik at etiketten ved kanten av innleggsplaten holdes i
anlegg mot stempeloverflaten. Innleggsplatens midtre boring

er tilknyttet trykk-kilden slik at etiketten krummes utad i
omradet av innleggsplaten. Det utenfor innleggsplaﬁen liggende
omrédde av stempeloverflaten star pad kjent mate gjennom boringer
i forbindelse med undertrykk-kilden.

I de medfdlgende tegninger er vist eksempelvise utforelsesformer
av anordningen for gjennomfdrelse av fremgangsmaten i henhold

til oppfinnelsen, og hvor:

Fig. 1-4 viser skjematisk riss av stanseanordningen og

overfdringsstemplet i forskjellige arbeidsstillinger.
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Fig. 5 og 6 viser skjematiske snitt av en formhalvdel ved
palegging av en etikett pd det i formhalvdelen varende stempel.

Fig. 7 viser et skjematisk riss av den lukkede form med det ikke
oppbldaste hullegeme-emne.

Fig. 8 viser et riss av hullegemet i fig. 7, men oppblast og i
kontakt med midten av etiketten.

Fig. 9 viser et riss i overensstemmelse med fig. 8 med stemplet
i formlukke-stilling.

Fig. 10 viser et riss av den lukkede form med det ikke bldste
emne og med innlagt etikett, ved modifisert utformning av

stemplet.

Fig. 11 viser et riss i overenstemmelse med fig. 10 hvor

etiketten i det midtre omrdde oppviser en oppoverrettet krumning.

Fig. 12 viser et riss i overenstemmelse med fig. 11 hvor
hullegemet under oppbldsing trer i berdring med det utad

krummede omrade av etiketten.

Fig. 13 viser et riss i1 overensstemmelse med fig. 12 av stemplet
som befinner seg i formlukkestilling.

Fig. 14 viser et riss i overensstemmelse med fig. 12 av en

modifikasjon av stemplet.

Fig. 15 viser et riss i overensstemmelse med fig. 12 av en
ytterligere utfdrelsesform av stemplet. ’

I fig. 1-3 er vist en stanseanordning hvor en etikett 2 ved
hjelp av et stanseverktdy 3 stanses ut av et foliebdnd 1. Den
utstansede etikett 2 blir som vist pad fig. 2, overtatt av et
overforingsstempel 4. Pa overfdringsstemplets frontflate
befinner seg en fremspringende, elastisk dyse 5, og, som vist

pd fig. 5, pd siden anordnede dyser 6. Ved overtagelse av
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etiketten 2 virker den midtre elastiske dyse 5 som sugedyse,
idet i henhold til fig. 3 etiketten 2 16ftes opp fra stanse-
verktdyet 3 og, som vist pd fig. 4, transporteres til formhalv-
delen 7. Her blir, som vist pa fig. 5, etiketten 2 med den
elastiske dyse 5 presset pa et stempel 8 som féres i en apning
9 i formhalvdelen 7. Stemplet 8 har en frontflate 10 som er
krummet tilsvarende hullegemets form, Nar overfdringsstemplet
‘4 trer i inngrep med stemplet 8, som vist pd fig. 5, blir i
henhold til fig. 6 dysene 5 og 6 satt i virksomhet som blése-
dyser, hvorved etiketten 2 presses pa stemplets frontflate 10.
I stemplet 8 er anordnet sugeboringer 11 ved hjelp av hvilke
etiketten 2 holdes i stilling som vist pd fig. 6.

Fig. 7 viser den lukkede form som bestar av den under formhalvdel
7 og den ©6vre formhalvdel 12. I formhalvdelene 7, 12 befinner
seg det som en slange utformede emne 13 som i formen 7, 12 bléases
til et hullegeme. Som vist i fig. 8, forblir stemplet 8 under
oppblasing av hullegeme-emnet i den tilbaketrukne stilling sa
lenge til at emnet har utformet seg til et mot formveggene
anliggende hullegeme 14. Herunder oppstar som vist pa fig. 8,

et poselignende utad krummet omrdde 15 pad stedet for stemplet 8
slik at dette krummede omrade kommer til anlegg mot etikettens
midte. N& begynner fremskyvningen av stemplet 8 til den i fig. 9
viste formlukkestilling. Som vist pa fig.'8, befinner det seg
mellom etiketten 2 og det utad krummede omrade 15 to fra midten
av etiketten-z ﬁtgéende kileformige Hulrom 16 som utvider seg

mot begge ender og som er fylt med luft. Ved fremskyvning av
stemplet 8 fra den i fig. 8 viste stilling til formlukkestillingen
i henhold til fig. 9, forminskes disse roh etter hvert inntil de
fullstendig forsvinner, (jfr. fig. 9). Luften trykkes sdledes

ut fra midten aV etiketten 2 mot begge éider uten at det herved
kan oppstd noen blaredannelse mellom etiketten 2 og det utad
krummede omrdde 15 av hullegemet 4. For uhindret & kunne
bortfsre den fra rommene 16'ved‘sﬁemplets 8‘bévegélse utpressede
luft er det i formhalvdelens 7 épniﬁg 9 anordnet spor 17 gjennom
hvilke den fra rommene 16 utstrémmende luft bortfores ved kanten
av etiketten 2, slik at det oppnas en tilfredsstillende paféring '

av etiketten 2 pa den samlede overflate. Etiketten kan rage frem
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i forhold til huilegemet, men kan ogsa vare forsenket i hul-
legemet slik at dens overflate flukter med hullegemets ytre

overflate.

FPig. 10 viser en lukket form som bestdr av den undre halvdel 7

og den Ovre formhalvdel 12. ‘I formhalvdelene 7 oy 12 befinner
seg det som slange'utformede emne 13 og som i formen 7, 12 skal
blases opp til et hullegeme.l‘Fdr blésing av emnet 13 blir
etiketten 2, som vist pd fig. 11, krummet utad i et midtre omrade
18. For dette formidl er det under stemplets bunn festet en
stengeplate 19 som danner et kammer 20 som stdr i forbindelse
med en ikke vist under trykk-kilde. _Gjennom denne uﬁdertrykk—
kilde blir etikettens 2 kantomrdde holdt i anlegg mot stemplets

8 overflate. I stempelbunnen er det anordnet en innleggspléte

21 som danner et kammer 22 som stér-i'forbindelée med en trykk-
kilde som kan tilveiebringe bdde trykk og undertrykk. Ved
anbringelse av etikétten 2 pa stemplet 8 Settes kammerne 20 og 22
under undertrykk slik at etiketten ligger fast pa stempel-
overflaten. Med henblikk pa dtkrumning settes kammeret 22 under
trykk for utkrumning av omradet 18, idetvtrykkluften strommer

inn gjennom boringene 11 beliggende i innleggsplatens 21 omrade
og trer inn under etiketen 2 hvorved omrddet 18 krummes utad.

BEtter utkrumning av etiketten bldses hullegeme-emnet opp til

et mot veggene i formen 7, 12 anliggende hullegeme 14. Som vist
pa fig. 14 trer herunder hullegemet 14 i kontakt med det utad
krummede omrade i sitt hoyeste omrdde 15. Ved fremskyvning av
stemplet 8 til den i-fig. 13‘visté'lukkestilling fores luften
ut fré de kilefofmige_mellomfom 23'over sporene i7, slikAat
luftinneslutninger med sikkerhet kan unnéés;

Ved utférelsesformen i henhold til fig. 14 er det i kammeret 20
anordnet en innleggsplate 24 som:ligger an sé‘yel mot bunnen av
kammeret 20 som mqt undersiden‘aQ stemplet 8. 1Innleggsplaten
inneholder en midtre boring 25 ‘som er tilknyttet en ikke vist
sug- og trykkluftleverende kilde og som stér'i forbindelse med
den midtre boring i stemplet 8. Begge de pd hver side av
boringen 26 liggende boringer 27 er pa undersiden lukket av
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innleggsplaten 24 slik at undertrykk-kammeret 20 bare star i
forbindelse med de ytre boringer 11 i stemplét 8 og etiketten
2 bare i omradet av disse bdringerhll holdes i anlegg mot '
stempeloverfldten nar trykkluft tilfdres gjennom boringene

25, 26 under etiketten 2. Ved en tilsvarende Ookning eller
minskning av innleggsplatens 24 stSrrelse kan omrédet 18
forstérres eller forminskes. NAr det for’éksempel velges en
innleggsplate 24 av mindre storrelse, blir farre boringer 27
tildekket slik at det utad krummede omrdde 18 blir mindre.

Fig. 15 viser en annen modifikasjon, hvor det istedenfor
innleggsplaten 24 er anordnet en innleggsplate 28 i frontplafen
av stemplet 8 og som er forsynt med en midtre boring 29 som star
i forbindelse med boringen 26 i stemplet 8 og er tilsluttet en
ikke vist sug- og trykkluftleverende kilde. Mellom innleggs-
platen 28 og stemplet 8 forefinnes en ringspalt 30 som via en
boring 31 stdr i forbindelse med undertrykk-kammeret 20. Gjennom
virknipgén av undertrykk-kammeret 20 holdes etiketten 2 ved
kanten av innleggsplaten 28 i anlegg mot stempeloverflaten, mens
innforing av trykkluft gjennom boringene 29, 26 resulterer i
utkrumning av omradet 18, Ogsd her lar det seg gjore & bestemme
storrelsen av det utad krummede omrade av etiketten 2 pa fordnsket
sted ved tilsvarende anvendelse av stdrreléé‘og form av innleggs-
platen 28,

PATENTKRAV. .-

1. Fremgangsméte for paféring av etiketter e.l. pa
hullegemer som er fremstilt av tefmoplastiék kunststoff ved
blasing under bruk av et slange— eller bandformet mellomprodukt
hvor en farvet og/eller trykket etikett av en tynn folie av
sveisbart eller klebende material, som er 1nnfort i blaseformen,
forbindes med hullegemet under bldsingen av dette, og hvor
denne etikett fdres inn ved innféring enten utenfr; gjennom_en
apning i bléseformveggen eller innenfra gjennom blaseform-
skilleplanet og holdes i én_krumning tilsvarende krumningen pd
hullegemet ved hjelp av et stempel som kan forskyves i en apning
i blaseformen, k arakterise rt ved at stemplet
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(8) som barer etiketten (2) under blésingeq,holdes'i tilbake-
trukket stilling i forhold til veggen i formen (7) 6g ved
berdring mellom etiketten (2) og hullegeme-emnet (13) skyves

frem ﬁil en;formlukkestilling tilsvarende det ferdige hullegeme
(14) idet den luft som befinner seg mellom etiketten (2) og emnet
(13) fores bort. '

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1,
karakterisert ved at etiketten (2) for den
kommer i beroring med emnet (13) krummes utad i et omrade (18)
som ligger innenfor dens omkrets.

3. Anordning for gjenromfdring av fremgangsmaten som angitt

i krav 1 eller 2, for pafdring av etiketter e.l. pd hullegemer
som er fremstilt av termoplastisk kunststoff ved blésing under
bruk av et slange- eller béndformet mellomprodukt, hvor en

farvet og/eller trykket etikett av en tynn folie av sveisbart
eller klebende material, som er innfort i bldseformen, forbindes
med hullegemet under blasingen av dette, og hvor denne etikett
féres inn ved innfodring enten utenfra gjennom'eh dpning i blase-
formveggen eller innenfra gjennom Haseform-skilleplanet og holdes
i en krumning tilsvarende krumningen pa hullegemet ved hjelp av
et stempel som kan forskyves i en &pning i blaseformen,
karakterisert ved at den apning (9) i blése-
"formen (7) som forer stemplet (8) er utformet med spor (17). som
tjener fil luftbortfdring og at stemplet (8) i omrddet for dets
1engdekanter er utformet med boringer e.l. (11) som star under
undertrykk og i det omrade som tilsvarer det utad krummede omrade .
'(18) er utformet med boringer e.l. (27) som valgvis star under
under- eller over-trykk (fig; 10-13). '

4. Anordning som angitt i krav 3, : .
karakterisert ved at stemplet (8) ved sin
bakre ende barer en stengeplafe (19) som danner et kammer (20)
som star i_forbindelse med undertrykk-kilden, og at det i den
bakre ende av stemplet (8) er anordnet en innsatéplate (21, 24)
som danner et kammer (22) som valgvis stdr under under- eller
over-trykk og som dekker boringene (27) tilsvarende det utad
krummede omrade (18). '
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5. Anordning som angitt i krav 3 eller 4,
karakterisert v e d at innsatsplaten (24) i
kammeret (20) dannet av stengeplater (19) ligger pa& det omrade
av stempelbunnen som - -tilsvarer det utad krummede omrade (18) og

er utstyrt med en sentral boring e.l. (25) for tilkebling til
kilden for under-, henhv. overtrykk (fig. 14). )

6. Anordning som angitt i krav 3,

karakterisert v e d at det i endeflaten pad
stemplet (8) er anordnet en innsatsplate (28) tilsvarende éet
‘utad krummede omrdde (18) og utformet med en midtre boring e.l.
(29) for tilkobling til kilden for under-, henhv. overtrykk,

idet det mellom omkretsen av denne plate (28) og stemplet (8)

er anordnet en ringspalt (30) som star under undertrykk (fig. 15).

Anfgrte publikasjoner:
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