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Urzadzenie do cigcia palnikiem plazmowym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cie-
cia palnikiem plazmowym, z bezstopniowag regula-
cja odleglo$ci dyszy palnika od materialu cietego,
przy czym st6t wedlug wynalazku napedzany jest
za poSrednictwem napedu automatu do ciecia pro-
stego plazmg. Dotychczas znane metody i urzgdze-
nia do ciecia po obwodzie skladajgce sie albo
z urzgdzenia prowadzacego palnik po obwodzie,
skladajgcego sie z cyrkla i kéteczka lub tez ciecie
odbywa sie za pomocg obrotnikéw o znormalizowa-
nych wymiarach z wlasnym napedem.

Ciecie za pomocg cyrkla nadaje sie tylko do ma-
teriatlu o Srednicy powyzej 1500 milimetréw, przy
czym i wéwczas nastepujg trudno$ci w podtrzymy-
waniu przewodéw elektrycznych, wodnych i gazo-
wych. Uzywanie obrotnikéw o znormalizowanych
wymiarach wymaga specjalnego oprzyrzgdowania
w postaci plyty chronigcej aparat od madmiernej
temperatury, nastepnie wymagana jest specjalna
prowadnica promieniowa palnika do ciecia plazmg.

Poza tym obrotnik znormalizowany posiada pelne
wyposazenie napedowe oraz do regulacji obrotéow,
co znacznie podwyzsza jego cene.

Powyisze trudnoSci rozwigzuje urzadzenie we-
dlug wynalazku, w ktérym zastosowano znany po6i-
automat do ciecia prostoliniowego plazmg wyposa-
zajac kolo napedowe woézka palnika w kwadratowy
wal, na ktérym suwliwie osadzone jest kolo nape-
dowe urzadzenia. Na poétautomacie spawalniczym
zamontowane jest przesuwnie ramie, na ktérym
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osadzony jest palnik plazmowy. W zalezno$ci od
wymaganej Srednicy ciecia mozna w szerokim za-
kresie przestawiaé potozenie palnika. Urzadzenie
wedlug wynalazku jest przedstawione na rysun-
kach, z ktérych fig. 1 przedstawia widok z boku
urzadzenia, za$ fig. 2 przedstawia usytuowanie koi-
ka napedowego i palnika wzgledem cietego mate-
rialu.

Na obrotowym stole, ktéry sklada sie z podsta-
wy 1 i korony 2 osadzonej na podstawie 1 w lo-
zyskach stozkowych 3 i 4, jest polozony przecinany
material w postaci blachy. lozysko 4 chronione jest
przed temperaturg pitytka 5 wykonang z azbestu,
natomiast zebra 6 korony 2 chronione sg przez
szczeliny powietrzne 7.

Do ciecia materialu wykorzystany jest znany péi-
automat 8 palnika plazmowego.

St6t napedzany jest mechanizmem napedowym 9.
Z kola napedowego 10 wyprowadzony jest za po-
mocg ztacza koinierzowego 11 wal kwadratowy 12,
ktéry przenosi moment obrotowy na kolo napedo-
we 13, ktére z kolei napedza stél. Kolo napedowe
13 moze byé przesuwane na wale 12 — przy czym
jego polozenie zabezpiecza sie zaciskiem 14. Na
pélautomacie 8 suwliwie zamocowane jest ramie
15, na ktérym umieszczony jest palnik 16 i prze-
ciwciezar 17. Do palnika sztywno zamocowane sg
rysik 18, stykajacy sie z przecinanym materia-
tem 19 i suwak z podzialtka 20. Wézek z pdétauto-
matem 8 i mechanizmem napedowym 9 ustawiony
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jest na szynach 21 stolu stalego 22 koétkami 23. Do
recznego, dokladnego przestawienia woézka stuzy
pokretlo 24.

Do ciecia nalezy wlaczyé naped wozka. Wowczas
obracajg sie wat 12 i kolo 13. Pod wplywem cie-
zaru woézka, podpartego wylgcznie kolami 23 i 13
oraz sit tarcia miedzy kolem 13 a cietym materia-
tem 19, nastepuje obrét korony stotu 2.

Nastepnie po wilaczeniu palnika plazmowego 16
nastepuje ciecie po okregu.

Srednice tego okregu mozna nastawiaé poprzez
przesuniecie woézka po szynach 21, co ukazuje
strzalka a lub przesuniecie ramienia 15 z palni-
- kiem 16, co ukazuje strzaltka b. W tym ostatnim
przypadku nalezy przesungé przeciwciezar 17 tak,
by zachowaé staly nacisk kola napedowego 13 na
ciety materiat 19. Mozliwo§¢é takiego przesuniegcia
wskazuje strzatka c.

Njiezaleznie od przesunigcia palnika 16 wzgledem
osi obrotu korony 2 mozina przestawiaé potozenie
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ko6tka napedowego 13 na wale 12, regulujgc w ten
spos6b predko$é ciecia palnikiem. Do przestawienia
szybko$§ci przecinania nalezy odkreci¢ zacisk 14
i po podniesieniu walu 12, tak jak to pokazuje
strzalka d, mozna swobodnie przesunaé kétko 13
do wymaganego polozenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia palnikiem plazmowym,
znamienne tym, Ze ma kolo napedowe (13) osadzo-
ne suwliwie na kwadratowym wale (12), polgczo-
nym zlgczem kohierzowym (11) z mechanizmem na-
pedowym (9) woézka palnika, na ktérym sztywno
zamocowany jest pétautomat (8) palnika plazmo-
wego z suwliwie osadzonym w nim ramieniem (15)
palnika (16).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na palniku (16) osadzony jest rysik (18), zas
palnik potgczony jest sztywno z podzialkg (20).
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