SNSTERODELLO SWILUPEG ECONOMICO
DRREDCHE GENERALE PER LATUTELA DELLA PROPRIET INDUSTRINE
UFFCIO TALIANG BREVETR E MARCH)

IDOMANDA NUMERO [[101983900000866|

[Data Deposito [27/09/1983 |
|Data Pubblicazione ||27/03/ 1985 |
[Priorita P 3237 151.9|
|Nazi0ne Priorita ||DE |
|Data Deposito Priorital|07-OCT-82 |

Titolo

|Dispositivo di regolazione e di rnisurazionel




DOCUMENTAZIONE
RILEGATA



'1195/83/V

' Dispositivo di regolazione e di misurazione"

Descrizione dell'inve zione avente per titolos |

STUDIC BREVETTI JAUMANRN

di Jaumann P. & L. s.ne,
MILANGC -P.za

Castello n. 2

della ditta MAUSER-WERKE OBERNDORF GMBH

con sede a Oberndorf (Rep. Fed, di Germania)

depositata il

Riassunto

In un dispositivo di regolazione e di misurazione

per la regolazione, che avviene per mezze di un al-

bero di azionamento, di una testa di Fornitura in

piano, di una macchina utensile, dovrid egssgere pos-

gibile un esatto poslzlonamento del COTSOlO di spia

natura 7 ed inoltre un'esatta misurazione della po-

sizione del corsoio di splanatura 7.

A tale scopo una parte dell'albero di azionamento 4

5 e 6 & eseguita come albero filettato 4. Sulltal-

}

-

bero filettato 4 & sopportata senza giuoco una ma-

drevite 14 guidata linearmente. Questa porta un

tastatore 20 fino a 25 di un sgistema di misurazio-

nelineare 26 fino a 31 (figura 1).

Descrizione dell'invenzione

L'invenzione concerne un dlsp031t1vo di regolazlone

e di misurazione per 1a regolazlone, che avviene me

tornitura in piano di una macchina utensile, !

diante un albero di a21onamento, di una testa di

] - - L3 - 3 3 - - - '
In noti dispositivi di regolazione e di misurazione = ___

_{__ e e el e
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-2 - di Yaumann

|golazione ed 1 dispositivi_di miswazione sono azig—

STUDIO BREVETT! JAURGANK

P. & L. sne
MILANQ-P.2a Castsllo n. 2

—— 141 teste di fornitura in plano i1 dispositivi di re+

-~ _...|nati tramite propri tratti 4l trasmissione. Cid powm- .
— —ee._.._|%a come conseguenza ad un giloco forzato fra il di-| .
___._.spositivo di regolazione ed il dispositivo di misu~y _
... _|raziome. I R
v |Conseguentemente si verificano regolazioni e risulq o
_|tati di misurazione imprecisi., _ L
_ L'invenzione si pone il compito di proporre wn di-; =~
—— . |Spositivo del genere menzionato all'inizio, che | =

|consente un esatto posizionamento, continuo, della

testa di tornitura in plano, ed inoltre un'esatta

misurazione della posizione della testa di tornitut

Secondo l'invenzione il compito precedentemente in<

ta llnearmente, e 1nf1ne per 11 fatto che la madrem

rz. In tal modo 51 ottlene che 11 d1Spos1t1vo d1
mlsuraz1one, per quanto rlguarda la traam1381one,

e montato v1c1nlsslmo sull albero dl azlonamento.

ra in piano. 7

dicato viene risolto per il fatto che una parte del

1l'albero di azionamento & esegulta come albero fi-

tato e sopportata ‘senza gluoco ‘una madrevite gulda~

v1te porta tastatorl ai plste dl mlsura31one llnea-

—_—— R ——— R —_— T

In tal modo ai ottlene una assenza d1 gloco fra

lettato, nonche per il fatto che sull'albero filety



: | | -3 1UBI0 BAEVETT! AL,
. MILANG - Przg ¢ Casisiio 2
v lralbero di azionamento ed il dispositivo di misu- .
. jrazione, in maniera semplice, Le rotagioni dell'aly
~__ _|bero di azionamento corrispondono e sattamente ai mg~-
. _ _|vimenti del dispositivo di misuragione. 1
7%4_‘~m”_§@}} esecuzione preferita dell'invenzione la madrey
T |vite’uidata linearente su dus aste tonde. Per |
__° __ |sopvortare la mdrevite in meniera semplice, senga|
L “3%99391 sull albero fllettato, essa gngsegulta nella o _m-_ y
forma di §§§;?vife doppla. - B I o
B Pref?rlbll_.r_n_ente fraVl}*:aﬁ}ger-o_fzj;gttatg_g 1'albero 1o )
_ m@l a21o§§mento perrll {Effo.f_dlsposto un glunto N -
senza giuoco. In tal modoL}% dl?{OSltiE?_gl renolaji -
zione e di mlsura21one & aqgoypiég}le COQ_E}Y?rse B
teste di tornltura in plano. B _ - o
Ulter10r1 e vantagglose esecuz10n1 dell:? 1pvg?21qn§___ S
v risultano dallsa seguente descrlzlone ai un esemplo_“m_nﬁ_” S
. di reallzzaz1one e dalle gsotto r1vend10a21on1. )
In particolare:
o La figura 1 mostra una vista del dlSpOSlthO dl hahy
__m”_-_-wwgéié;léﬁ;_e di ﬁ;sur321one parzlalmente in sezlone,
- 4i; %;é;%a 2 ;;sggéAﬁnai;;;té parziale del dlsposltl-
ko sccondo 1a figura 1, in airezione delle frecce Jr-II.
i; %ggura 1 pér mot;;;_él_;pazlo-g.éudng;sé iﬁ_dﬁé ~“ |
ﬁ V-N__;;fé;ésentaz;;ﬁi-géﬁrlgﬁire71n corri;;;;é;ézé.d;llar :
... __/|linea di separazione indicata a tratto e punto. |
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Un motore 1 a corrente continua tramite una cinf

BREVETT) P JAUMANL

mann P, g L. sae,
'~P.za Castelip n_ 2

e collocato con una sua estremlta un albero fllet-

ghia dentata 2 azlona un dlsco dentato 3.

Su questo_

‘tato 4, Con l'altra sua estremitd tramite un giunte

a croce 5 & accopplato un albero d1 regolazlone 6,

Lt albero di regola21one & e 1t albero fllettato 4

fornano 1n51eme l'albero dl a21onamento per un curs

della freccla V. L albero dl regola21one 6 & accop;

sore él splanatura 7 che & spostablle 1n le@Zlone

D

plato con 11 corsoio di splanatura 7 tramlte ruote

di tornitura in plano & prev1sto un dlsco di azio-

namento 11.

coniche 9 e 10 Per a21onare a rotazlone la.testa

LIl dispositivo descritto_dal motore 1 fino al giunf

_Aggggggg_gi spianatura 7 ovvero al disco di aziona-

Jbi-lateralmente su cuscinetti a sfere 13.

sate, in modo che si ottiene una sede senza giuoco

|to 5> rappresenta un componente rigido della macchij

ina utensile, L'unita parziale dal giunto 5 fino all

sile,

mento 11 & intercambiabile sulla macchlna ‘uten

L'albero filettato 4 & _sopportato in una cassa 1

|filettatura 4' & montata una madrevite doppia 14, 1

sullg filgtﬁatura %{ﬁ

Sulla sua

cui due parti di madrevite sono reciprocamente fist
La madrevite doppia 14 & di-

sposta SU un corpo dl gulda 15. Questo al disopra e

b




-
-

—al—disotto delllalberofilettato 4 presenta una rit

je_ 19 sone figsate sulla cassa. 12, S

I STUDIC BREV

+18. rispettivamente. 19 a sezione -tonda. Le_aste 181 .

| JAUMAN.

di Gaumann P. & L. s
MILANO - P.za Castello n, &

spettiva guida sferica16-—e 17 che .scorre-su-valasta-— —— — .

~{Sul corpo_di guida 15 & fissato un_tastatore 20 com.

|programmatore eletironico non rappresentato pit_.. |

isistema di_misurazione lineare & connesso.ad un _ | .

|dettagliatamente, che in dipendenza del rispettivo| _. ...

Ad _ognuna delle teste tastatrici 21 fino a 25_2% ast

teingue teste_tastatrici_21 fino & 25 _sovrapposte._ | . __

_|{soclatea una pista di misurazione 26 fino.a 30 di.un_. . .. . . __._.

sistema di misurazione lineare di per s¢ noto, I1 | .

e valore misurato e del programma scelto comanda 41 | _ __
___ ._ .jmotore 1 a corrente continuva., Le teste tastatrici | ,, ]
——__.._ |21 fino a 25 rispettivamente lE_AP_iSE_di_.mLSLI,‘éZi,Q:;ﬁ e
__ ' __ |ne 26 fino a 30 servono a rilevare un punto di ri-|
= _[ferimento, un punto di riferimento con slope, dellg
_____ [pattuta Sin}étr_a» della battuta destra e di una ai4
. ._._ |sinserzione di emergenza. Inoltre a monte del corpq __ .
_____|di guida 15 % disposta una bacchetta di misurazione _ .
____ [PV in vetro che si estende parallelamente alle pistle _
L di misurazione 26 fino a 30, o o
] 5¢ 1l motore a corrente continua 1, lavora allora |
_ . [t'albero filettato 4 e con esso l'albero di regola-
~pliore 6 compiono una rotaziome. Tramite i coni 9 e|
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10_viene corrispondentemente spostato il corsoio

di spianatura 7. Contemporaneamente sull'albero fi-

lettato 4 si sposta la madrevite doppia 14 ed il

tastatore 20 si muove lungo le piste di misurazio-

ne 26 fino a 30, Immediatamente guando il sistema

di misurazione indica che si & raggiunto il desidej

rato spostamento della testa di tornitura in piano

8, il motore 1 si arresta e quindi si arrestano

ltalbero filettato 4, la sua madrevite doppia 14 e

l'albero di regolazione 6.

Il giunto a croce 5 ha il vantaggio consistente nel

fatto che esso in primo luogo effettua l'accoppia-

mento senza giuoco e d'altro canto & insensibile

nei confronti del trucioli.

Rivendicazioni

1) Dispositivo di regolazione e di misurazione

per la regolagione, che avviene per mezzo di un al

bero di azionamento, di una testa di torniiura in

pilano di una macchina utensile, caratterizzato dal

fatto, una parte dell‘'albero di azionamento 4,5 e b

& eseguita come albero filettato 4, nonché dal fatito

che sull'albero filettato 4 & sopportata senza giuoco

R et
l

una madrevite 14 guidata linearmente, e infine per

il fatto che la madrevite 14 reca a tastatori 20

fino a 25 di piste di misuragione lineari 26 fino
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a 30,

D~P.za Castello n. 2

2) Dispositivo secondo la rivendicagzione 1, ca-

ratterizzato dal fatto, la nadrevite 14 & guidata

linearmente su due asse 18, 19 a sezione tonda.

3) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 opput

re 2, caratterizzato dal fatto, um mdrevite & eset

guita come_madrevite doppia 14.

4) Dispositivo secondo le rivendicazioni prece-

denti, caratterizzato dal fatto, l'albero filetta-

to 4 per mezzo di una trasmissione 2,3 a cinghia

dentata & accoppiato ad un motore 1 a corrente con-

tinua azionante l'albero di azionamento 4,5 e 6,°

5) Dispositivo secondo le rivendicagzioni prece-

denti, caratterizzato dal fatto, fra l'albero fi-

lettato 4 e l'albero di azionamento & disposto un

giunto 5 genza giuoco.
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di Jaumann P. & L. sne
MILANO - P.za Castello n. 2

" Dispositivo di regolazione e di

misurazione"

o
'

-
Descrizione dell'invenzione

Ltinvenzione concerne un dispositivo di reroluzione

i
e

1

1

]

le di misurazione per la regolazione, che avviene me-

ﬁdiante un albero di azionamento, di una testa &i

tornitura in piano 41 una macchina utensile,

In noti ¢isvositivi di resoleazione e o1 wisuriud:




1ta come conseguenza ad un gloco forzato frg il 4di-

t
f
b

razione, _

di teste di tornitura in piano 1 _dispositivi 4i res

L'invenzione si pone il compito di proporre un di-

golazione ed i dispositivi di miswrazione_sono azio- _.

nati tramite propri_ tratti di trasmissione. Cid pox-

ispositivo di regolazione ed il dispositivo ¢i misus

Conseguentemente si verificano regolazioni e risul-

tatl 4i misurazione imprecisi,

spositivo del genere mengzionato all'inizio, che

consente un esatto posizionamento, continuo, della

testa di tornitura in plano, ed inoltre un'esatta

misurazione cdella posizione della testa di ftornituny

ra in 'olano .

Secondo l'invenzione il compito precedentemente in-g

dicato viene risolto per il fatto che una parte del

l'albero dl azionamento & esegulua cone albero fi-

|
|
|
|
I

i

In tal —modo =i ottiene una assenza di gioco fra

lettato, nonche per il fatto che sull albero f¢leu-

t&uO & sonbortata senza gluoco una derevlte gulda~

ta llnearwente, e 1nf1ne per 11 fdtto che la ndorew

vite norta tastatori di plste ai mlsuraélone lineat

ri. In tal modo Sl ottlene che 11 dlsp051t1wo d1

w1sura21one, per quanto rlguaraa la trasmissione,

2 montato vicinissimo sullt'albero di azionanento.




lal azlonamento per il resto & disposto un glunto

forna di madrev1ue doppla.

_3_

l'albero i azionamento ed il dispositivo di misu-

razione, in maniera semplice. Le rotazioni dell'al-

bero di azionamento corrispondono esattamente ai mo

vimenti del dispositivo di misurazione,’

Hell'esecuzione Dreferlta dell'lnvenzlone la vadre—

- : )
vite ruldata linearmente su due aste tonde, Per
sonnortare la maurev1te in manlera semnllce, senza

giuvoco, sulltalibero filettato, esgssa & eseguita nell

1:’refeI-:Lb12Lvnente frd l albero filettato e l' 1bero

Senza gluoco. In tal modo il d13p051t1vo dl re"ola-

zione e di misurazione & accooplablle con dlverse

teste di ornltura in piano.

Uluerlorl e vantabglose esecuzioni dell’ 1nven21one

risultano dalla seguente descrlzlone di un esewnlo

di realizzazione e dualle sotto rivendicazioni,

i
—————— i —— —— _.....A..‘A..#_.L —

In particolare:

'La fl{uru 1 mostra una vista gdel dlsp051t1vo dl re -

golazione e di misurazione, par21almente in seziong

la figura 2 mostra una vista par21ale del dlsposltl

'vo secondgo la flgura 1y in direzione delle frecce 1

La figura 1 per motivi di spazio é_suddivisa in due

[raorrescntaa oni de riuwiire in corrispondenza dells

'linea di scrarazione 1:dicata e tratto e punto,




a croce 5 ¢ accoppiato un albero di repolazzione 5,

._4—

Un motore 1 & corrente continua trdnlte una cinj

ghla dentata 2 aziona un dlsco dentato 3.

e collocato con una sua estrenlta un albero fllet-

L'albero 4i regolazione 6 e ltalbero Tilettato 4

plato con il corsoioc dl snlanatura 7 tra.lte ruote

conlche 9 e 10. Per azionare a rotazione la.testa

namento 11,

Il dispo:

to 5 rappresenta un comnonente rigido della macchi

Su questo

tato 4, Con l altra sua estreﬂlta tTaxltO un glunto

formano insieme l albero d1 a% 1ondmento per un cury
sore Gl splanatura 7 che & aDOStablle 1n direzione

della freccla V. L albero dl regolazione 6 & accopT

di tornltura in piano & previsto un dlaLO dl azio-

sitivo descritto dal motore 1 flno al giunt

na utensile, L'unita parziale dal giunto 5 fino al

corsoio éi splanatura 7 ovveroc al disco di aziona-|

“nento 11 & intercambiabile sulle macchina utensile|

L'albero filettato 4 & sopportato in una cassa 12

bi-lateralmente su cuscinetti a sfere 13, Sulia sud

montata una madrevite doppia 14,

filettatura 4' &

cul due nartl dl

1

nadrevite sono r601procamente Tis~

1n modo che 31 ottlene una sede _senza

sate,

sullu fllettaturd 4'

spostyu su un corno di guida 15. Juesto al dizopra

giuocoi

La madrevite doppia 14 & di-



._5._.

al disotto -delltalbero-filettato--4-—presenta—una rir-

e . _ |spettiva éuida sferica 16 e.JJ"Ghe_seorreésufun!asta —— -
—— v~ |18 rispettivamente 19 a sezione.tonda,ﬂLéﬁastém18_“"_"m___---_ e
e ~.le 19 sono fissate sulla cassa 12,_ U S
e - |Sul corpo di guida 15_¢& Tissato un tastatore 20 com- - - .
. _- cingue teste _tastetrici.21 fino a 25.sovrapposte. !
Ad_ognuna delle_tesie_tastatriciJéJ_finopa,25.é.as"_ L

— ___|sociata una pista di_misurazione 26 fino . a 30 2i.un o
*meﬁ#PWk;ﬁjstémaﬁdi‘misurazionehlinearghﬁiwper_sé“noto,_Il_.“_-____m_mu,

. siﬁjema,diﬁmisurazioneklineare_éﬁconneSsoﬁadvun“ .
- “___JEIQgraﬂmthﬁgfeletﬁanico_non_rappresentato,piﬁA L
e d?j_’ﬁ__@g;_.i__&l_tame_nt_e ,_che in dipendenza del rispetiive| . . .
- valore misurgto e del programma scelto comanda 3l .| __ .
_ __ __. |motore 1 a corrente continuva. Le teste tastatriei | . __ _ __ _

] 21 fino a 25 rispettivamente le piste di misurazio- R

_hbattuta sinis

ferimenito, un punto di riferimento con slope, dells

ne 26 fino a 30 servono & rilevare un punto di ri-|

L

l'albero Tilettato 4 e con esso lvalbe

dl guida 15 2 disposta una bacchetta di misurazione

rallelanente alle pist

.

§j in vetro che si_qﬁﬁgggg pa

di misurazione 26 fino a 30, o o

Se il motore a corrente continua 1, lavora allora

tra, della battuba destra e 41 une di-

sinserzione di emergenza. Inoltre a monte del corpao

zione 6 compiono una rotazione., Tramite i coni 9 e

ro di regola~-
i i

|
|
!

'
i




- 5 =

10 _viene corrispondentemente spostato il corsoio

di spianatura 7. Contemporaneamente sull'albero i~

lettato 4 si sposte la madrevite doppia 14 ed il

tastatore 20 si muove lungo le piste di misurazio-

ne 26 fino a 30. Inmedlatamentc quando il slstema

di misuragzione indica che si e ragglunto 11 deslde—

rato spostamento della testa di tornitura in piano

1
!

-

8, il motore 1 si arresta e quindi si arrestano

'1'albero filettato 4, la sua madrev1te doppia 14 e

ltalbero di regolazlone 6

|T1 giunto a croce 5 ha il vantaggio con51stente nel

fatto che esso in primoc luogo effettua l'accoppia-

'mento senza giuoco e d'altro canto & insensibile

nei confronti deli ftruciolil.

Rivendicazioni

1) Dispositivo di regolazione e di misurazione

per la regolazione, che avviene per mezzo di un al-

'bero di azionamento, di una testa di tornitura in

|

pilano di una macchina utensile, caratterizzato dal

ffatto, una parte aelw'ulb"“o di azionamento 4,5 e B

& eseguita come albero Ffilettato 4, nonche dal fatio

che sull'albero filettato 4 & sopportata senza giubco

ung madrevite 14 guldata llnearmente, e infine pen

vite 14 reca a tastatori 20

il fatto cre la madrc

fino g 25 ai piste éi misuragzione lineari 26 fino |




a 30,

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1, ca~

ratterizzato dal fatto, la madrevite 14 & cuidata

linearmente su cdue asse 18, 19 a sezione tonda.

guita come nadrevite doppia 14.

3) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 oppu+

amd o

re 2, caratterizzato dal fatto, um mudrevite & ese=

4) Dispositivo secondo le rivendicazioni prece-

denti, caratterizzato dal fatto, l'albero filetta-

to 4 per mezzo dl una trasmissione 2,3 a cinghia

dentata & accoppriato ad un motore 1 a corrente con-

tinua azionente l'albero di azionamento 4,5 e 6,

5) Dispositivo secondo le rivendicazioni prece-

denti, caratterizzato dal fatto, fra l'albero fi-

lettato 4 e 1'albero di azionamento & disposto un

giunto 5 senza giuoco.
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