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Wynalazek dotyczy poélautomatycznego urzg-
dzenia do powlekania duzych powierzchni twar-
dym i szlachetnym metalem za pomocg obrébki
elektroiskrowej. :

Wytwarzanie cienkich warstw z metali czy-
stych (pierwiastkéw) i ich stopéw odbywa sig za
pomocg réznych chemicznych i fizycznych spo-
sob6w. Znany jest sposéb wytwarzania cienkich
warstw, polegajacy na zastosowaniu w proézni
ukladu do wytwarzania iskry elektrycznej po-
miedzy elektrodami, ktére sg wykonane z me-
tali czystych, przeznaczonych do nakladania.
Spos6b ten nie zawsze jednak daje sie zastoso-
waé, gdyz stale musi byé do dyspozycji wielka
préznia, tak ze jego zastosowanie jest w prakty-

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg: inz. Helmut Rossa i inz.
Otto Vogler.

ce ograniczone. Inny znany uklad, wykorzystu-
jacy zastosowanie elektroerozji, polega na tym,
ze material odprowadzany z jednej elektrody,
jest przenoszony na drugg elektrode, ktéra sta-
nowi przedmiot przeznaczony do powleczenia.
W tym celu sg stosowane wymieniane i urucha-
miane samoczynnie lub recznie urzadzenia wi-
bracyjne. Sprzet reczny jest uksztaltowany w
postaci pistoletu i jest zaopatrzony w elektrode
iglicowa. Pod wplywem iskrzenia elektrycznego
powstalego na elektrodzie zasilanej pradem im-
pulsujacym, odbywa sie przy pomocy odpowie-
dniego prowadzenia automatycznie, badz tez
recznie kolejne przenoszenie punktowe metalu
na przedmiot przeznaczony do powlekania, przy
czym metal znajdujacy sie na anodzie osadza
sie cienkg warstwa na katodzie. Wada tego
urzadzenia polega na tym, ze do powlekania du-
zych powierzchni potrzeba duzo czasu, a ponad-
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to :zachodzi nier6wnomierne powlekanie, spowo-
dowane ksztaltem elektrody w postaci iglicy.

Wady te zostaly usuniete w urzadzeniu we-
dtug. wynalazku. Isfota “wynalazku polega na
tym, ze ksztaltowa- elektroda, najlepiej w posta-
ci krazka o zaoquglonym obrzezu, wykonana

z przeznaczonego do powlekania 'szlachetnego

metalu, jest sprzggnigta z uksztaltowanym w
znany sposOb, najkorzystniej hydraulicznym
mechanizmem sterujacym oraz z silnikiem tak,
ze jednocze$nie obok drgan, wywolanych za po-
mocg hydraulicznego mechanizmu zostajé' spo-
wodowany ruch obrotowy i kolysanie elektrody.

Na rysunku jest przedstawiony przykilad wy-
konania wynalazku, ktéry w dalszym ciggu zo-
stanie dokladnie opisany.

Na rysunku liczbg 1 -0znaczono elektrode kraz-
kowa 0 zaokraglonym obrzezu, liczbg 2 — sa-
moczynny hydrauliczny mechanizm sterujacy,
a liczbg 3 — silnik, ktoéry jest polgczony z elek-
trodg -poprzez wahliwe lozysko 4. Liczba 5 ozna-
czono przedmiot przeznaczony do powlekania,
natomiast liczba 6 — urzadzenie przesuwajace,
a liczbg 7 — silnik urzadzenia przesuwajacego.
Do zasilania elektrycznego tego urzadzenia mo-

ze byé zastosowany kazdy generator, stosowany

przy obrébce elektroiskrowej.
Spos6b dziatania urzadzenia jest nastepujacy:
Przeznaczony do powleczenia przedmiot lub
" tasma 5 jest przesuwany za pomocs poélautoma-
tycznego urzgdzenia przesuwajgcego 7, 6 o zna-
nym napedzie, w znany spos6b z nastawiang

predko$ciag wzgledem narzgdzia, w tym przy-

padku wzgledem elektrody quszWeJ 1 o zao-
kraglonym -obrzezu.

Za pomocg »samoczynnego hydraulicznego me-
chanizmu sterujacego 2, krazkowa elektroda 1
jest wprawiana w drgania, przy czym jednocze-
$nie jest nastawiana odleglo§é pomiedzy elek-
troda i powlekanym przedmiotem. Wéwczas gdy
elektroda drga, zostaje wywolywany jednocze-
_$nie w wyniku dzialania silnika-3, - wahliwego
-lozyska 4, ruch obrotowy i kotysanie elektrody,
tak -:ze wskutek posuwu przedmiotu i jednocze-
snego kolysania sie elektrody, na powierzchni
przedmiotu jest opisywana zygzakowata linia,
a pod wplywem elektroerozji odbywa sie prze-
noszenie szlachetnego metalu z elektrody na
-przedmiot, gdzie z metalem podiloza wigze sie on
w postaci trwalej warstwy. Wielko§¢ wychylen
krzywej zygzakowatej jest nastawiana odpowie-
dnio do ksztaltéw geometrycznych ‘ppwlekanyego
przedmiotu. W ten sposdéb zostaje stworzona
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mozliwo§¢ réwnomiernego powlekania niepta-
skich powierzchni. Aby w czasie kolysania sie

" elektrody mozna bylo utrzymaé na stalym po-

ziomie -odleglos¢ od powlekanego przedmiotu,
obrzeze elektrody jest zaokraglone. Wielko§é
przeznaczonej do powlekania powierzchni wy-
znacza szeroko§¢é krazka i wielko§é wychylen

“w.jego ruchu kotysania, tak ze przy odpowied-

nim uksztaltowaniu krazka mozna powlekaé w
spos6b ciggly i ekonomiczny duze powierzchnie
przy pétautomatycznej pracy.

Zastrzezenie patentowe

Pélautomatyczne urzadze'nle do powlekania
duzych powierzchni twardym i szlachetnym me-
talem, ‘zwlaszcza' srebrem, za pomocsy elektro-
erozji, znamlenne tym, Zze ksztaltowa elektro-
da (1), na]korzystme] krazkowa o zaokraglonym

..obrzezu, wykonana z przeznaczonego do powle-

kania metalu i zaopatrzona w znany mechanizm
sterujacy (2) najkorzystniej hydrauliczny, wy-
wolujacy drgania jest wraz z silnikiem (3)
sprzegnieta z hydraulicznym mechanizmem (2)
poprzez wahliwe lozysko (4), wskutek czego je-
dnocze$nie obok drgan, wytwarzanych hydra-
ulicznym mechanizmem (2), jest wywolywany
ruch obrotowy i kotysanie elektrody.
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