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(54) NoZovy hriadel na frézovanie dreva

(57) Rriesenie sa tyka noZového hriadela ale-
bo noZovej hlavy, najma pre obrdbanie dreva,
u ktorého v zdkladnom telese je aspoii jedno,
s osou rotdcie ndstroja, rovncbeZné rovinné
tvarové vybranie pre modulové elementy a
ktory zaruéuje zniZenie hladiny hluku, jed-
noduchd obsluhu, ddrZbu, hospoddrnu prevédz-
ku a dobri akost obrobeného povrchu. Pod-
statou rieSenia je, Ze v kaZdom tvarovom
vybrani telesa sd uloZené aspoit dva modulové
elementy pohyblivo vedené tvarovou li3tou a
polohovacimi skrutkami vzdjomne spojené v =
drZiak, prigom kaZzdy modulovy element md vy-
tvorend skrutkovicovd drdZku navazujldcu na
skrutkovicovy #lab vytvoreny na povrchu te-
lesa pre odvod triesok, dalej md vytvoreni
skrutkovicovid chrbtovd plochu a skrutkovico-
vi Gelnd plochu, medzi ktorymi je uloZeny
aspoft jeden pruZny nbZ rovinného tvaru.
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Vynélez sa tyka noZového hriadela alebo noZovej hlavy, najmd pre obrébanie drevs,
u ktorého v zdkladnom telese je aspofl jedno, s osou rotécie ndstroja, rovnobeZné rovinné
tvarové vybranie pre modulové elementy a ktory zarutuje zni%enie hladiny hluku, jednodu-
chd obslubhu, Udribu, hospoddrnu prevédzku a dobrd akost obrobeného povrchu,

Je znédme riedenie, kde relativne tenky ndZ dosadéd svojou Celnou plochou na skrutko-
vicovi plochu zdkladného telesa tak, Ze je na tdto plochu pr@tlaéeny stihlasnou skrutko-
vicovou plochou upfnacidho telesa, pritom upfnanie a uvolfovanie tenkych noZov sa uskutol-
fuje skrutkami uloZenymi cez upinacie teleso do zdvitu telesa. RieSenie z hTadiska zniZe-
nia hladiny hluku neprind%a poZadovany efekt, nakolko néstroj mé& velkd povrchovi &leni- ‘
tost. DalZou nevyhodou je to, %e noZe.je nutné u noZovych hrisdelov vymiefat a egalizovat »
priamo na obré&bacom stroji, Go znafne zvySuje prestoje a vedIajiie &asy v procese obréba-

nia.

V praxi sd zndme fieéenia, kde tvarove stdly néZ je uloZeny do skrutkovicovej dréZky
telesa a upnuty tvarovo stdlym skrutkovicovym upfnacim klinom a skrutkami. Nastavovanie
noZov na reznd krufnicu sa vykond nastavovacimi skrutkami. RieSenie neumoZfiuje dosiahnu-
tie podstatnejsieho znfZenia hladiny hluku, nakoIko konZtrukcia nedovoluje vd&s{i sklon
skrutkovice ako 8° od osi rotacie ndstroja. Vymena a nastavovanie noZov je velmi zdThavé
a ich prebrusovanie si vyZiada pouZitie Zpecidlnych pripravkov.

falsie zndme riesenie je, kde do skrutkovicovych dréZok telesa si tesne za sebou ulo-
7ené a skrutkou do telesa upnuté segmenty, Na segmenty su vd&Sinou napdjkované v smere
skrutkovice rezné elementy. KonsStrukcia umoZiuje riesit ndstroj s velkym sklonom skrutko-
vice, %o zarutuje zna&né zniZenie hladiny hluku v procese obrédbania, ale udrba, tj. vy-
mena segmentov je zdIhavd a pracnd.

Tieto nevyhody vedd v prevddzke k znaénym Sasovym stratdm, zvy3ujd ndklady na ddribu
nédstrojov a ndroky na obsluhujdci persondl.

Uvedené nedostatky odstrafiuje noZovy hriadel, podPa vyndlezu ktorého podstats je,
Ze v kazdom tvarovom vybran{ telesa si uloZené aspoil dva modulové elementy pohyblivo ve-
dené tvarovou listou a polohovacimi skrutkami vzdjomne spojené v driiak, priZom kaZdy mo-
dulovy element md vytvorend skrutkovicovd drédzku navdzujdcu na skrutkovicovy Zlab vytvo-
reny na povrchu telesa pre odvod triesok, dalej m& vytvorent skrutkovicovi chrbtovi plo-
chu a skrutkovicovd &elnd plochu, medzi ktorymi je uloZeny aspofi jeden pruiny néZ rovin-
ného tvaru.

Usporiadanie noZového hriadela podYa vynédlezu zarutuje pouZit tvarovo stdle noile,
ale s vyhodou je moZné pouzit relativne tenké pruiné noZe, ktoré nie si urcené po otupeni
na prebrusenie, nakoXko ich nizka cena pri sériovej vyrobe umoiiiuje po otupeni ich zaho- i
dit. Velkd ohybnost u tychto noZov v rémci pruZnej deformécie umoZiuje ich upinanie podla
vyndlezu na skrutkovicové plochy s velkym stdpanim /do = 600, obr.&. 5/ a povrch ndstro-
ja Je relativne hladky, &o zaruduje nizku hludnost ndstroja pri obrédbani, ale aj pri cho-
de naprézdno, ako i kvalitny obrobeny povrch. DalZou vyhodeu tohto prevedenia je, %e rez-
né elementy /pru2né noZe/ sa neupinajud prismo do telesa néstroja, ale do dr¥fiakov mimo
ndstroj a stroj, ktoré potom v egalizovanom stave sa ulofia do néstrojs bez dal¥ieho né- ;
sledného nastavovania. NoZovy hriade® podfs vyndlezu dalej umoifuje rychlu, jednoduchd a -
bezpe&nd vymenu otupenych noZov, &o zaruuje podstatné skrétenie vedlajsfch Zasov v pro-
cese obrdbsnia a to nielen v porovnani s obdobnymi skrutkovicovymi nédstrojmi, ale i v po-
rovnani s noZovymi hriadelmi s rovnymi celistvymi noZmi.

Usporiadanie podPa vynélezu mbZe byt vyuiité na velkoplodné obrébanie rastlého tvr-
dého a mikkého dreva, nakolko do noZového hriadela /bez vymeny zdkladného telesa/ je moZ-
né pouzit a upndt noZovy drZiak s modulovymi elementami s tou najoptimdlnejsSou geometriou.

Na pripojenych vykresoch je znézorneny priklad vyhotovenia 3tvornoZového hriadela
podla vyndlezu, kde na obr. 1 je celkovy pohlad ns skrutkovicovy hobYovac{ hriadel, obr.2
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zndzorfiuje prie¢ny rez "II-II" noZovym hriadelom, obr. 3 znédzorfiuje Giasto&ny pozdIZny
rez modulovymi elementami, obr. 4 je pohlad na pruZny rovinny né%, obr. 5 zndzoriuje
tast pldsta rozvinutého do roviny.

V zékladnom telese 10 noZového hriadela 1 si rovnobeZne s osou 2 ndstroja tvarové
vybrania 11, do ktorych sd uloZené noZové driiaky 30, ktoré proti radidlnemu vysunutiu
si istené tvarovym vyfnelkom 27 a skrutkou 14. Dr?iak 30 sa sklad4 aspoit z dvoch modulo-
vych elementov 20, ktoré s vzdjomne pohyblivo vedené tvarovou listou 21 alebo polohova-
cimi skrutkami 22. KaZdy modulovy element 20 m& skrutkovicovii drézku 23 pre odvod triesok,
skrutkovicovi chrbtovi plochu 24 a skrutkovicovi &elnd plochu 25, medzi plochy 24, 25 je
uloZeny cez kruhové otvory 41 a polhovacie koliky 26 rovinny pruzny né% 40, ktory je do-
tlageny na tieto plochy 24, 25 polohovacimi skrutkami 22. Pri uvolfovan{ polohovacich
skrutiek 22 /obr. 3/ sa noZe 40 svojou pruZnostou snaZia vyrovnivat &{m od seba odtléd&a-
ji modulové elementy 20 tsk, Ze sa medzi nimi vytvor{ medzera 3 potrebng na vymenu noZov
40. Skrutkovicové dréZka 23 /obr. 5/ kaidého modulového elementu 20 navdzuje na skrutko-
vicovy Zlab 12 povrchu 13 telesa 10, priZom vzdjomnd vzdialenost L dvoch susednych modu-
lovych elementov 20 drziaka 30 jedného tvarového vybrania 11 alebo dvoch susednych je
usporiadand tak, aby pruZné noZe 40 sa vz4jomne prekryvali.

PREDMET VYNALEZU

1. NoZovy hriadel® na frézovanie dreva, u ktorého v zdkladnom telese je aspod jedno, s
osou ndstroja rovnobeZné tvarové vybranie pre nd6Z a upinacie elementy vyznadujdci sa
tym, %2e v kaZdom tvarovom vybrani (11) telesa (10) s uloZené aspod dva modulové ele-
menty (20) pohyblivo vedené tvarovou 1istou (21) a polohovacimi skrutkami (22) vzédjom-
ne spojené v drZiak (30), prigom kaZdy modulovy element (20) md.vytvorend skrutkovico-
vl drédzku (23) navizujicu na skrutkovicovy %lab (12) vytvoreny na povrchu (13) telesa
(10) pre odvod triesok, dalej m4 vytvofenﬁ skrutkovicovd chrbtovid plochu (24) a skrut-
kovicovd &elnd plochu (25), medzi ktorymi je uloZeny aspofi jeden pruiny ndZ (40) ro-
vinného tvaru.

2. NoZovy hriadel podfa bodu 1, vyznaBujdci sa tym, Ze dva susedné modulové elementy (20)
drziaka (30) jedného tvarového vybrania (11) a dvoch susednych tvarovych vybrani sd
usporiadané tak, Ze pruZné noZe (48) sa vzdjomne prekrivajd, prigom ich vzéjomnd vzdia-
lenost (L) je kon3tantnd.

2 vykresy
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