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水布机缠绕成品管定位导向装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种水布机缠绕成品管

定位导向装置，其通过在水平底座上设置竖向导

向板以及底部支撑架，通过底部支撑架支撑架设

竖向丝杠，通过竖向丝杠驱动水平固定台在竖向

上移动，在水平固定台的顶部设置水平丝杠以及

水平导向柱，在水平丝杠上设置移动块并在移动

块上设置夹持辊筒，通过以上结构设置，可在水

平丝杠驱动下实现移动块向中部靠拢，通过向中

部靠拢实现夹持辊筒对胶管的夹持，本实用新型

结构设计新颖、简单，其可实现竖向以及水平方

向的移动调节，并且本实用新型适合各种型号的

设备以及各种型号的胶管。
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1.一种水布机缠绕成品管定位导向装置，其包括一个水平底座，其特征在于：所述的水

平底座上设置有竖向导向板，所述的竖向导向板上设置有导向槽，在竖向导向板的上方设

置有一个竖向移动板，所述的竖向移动板上设置有到导向凸起和导向槽匹配设置，竖向移

动板的顶部为一个水平固定台，所述的水平固定台上横向设置有水平导向柱以及水平丝

杠，水平丝杠的端部设置有水平驱动手轮；水平固定台的底部和竖向丝杠连接，竖向丝杠的

下方固定在底部支撑架上，底部支撑架的下方设置有竖向驱动手轮驱动竖向丝杠原地转动

以此实现水平固定台的提升以及下降；

所述的水平丝杠上对称设置有两个移动块，所述的移动块上分别设置有两个夹持辊

筒，左右设置的两个移动块上的夹持辊筒向中间靠拢时形成对胶管的夹持。

2.如权利要求1所述的水布机缠绕成品管定位导向装置，其特征在于：所述的移动块的

顶部设置有一个内侧延伸块，所述的内侧延伸块的上下两端分别设置有一个夹持辊筒，每

个内侧延伸块上的两个夹持辊筒之间的夹角A为60～120度；每个内侧延伸块上的前后两个

夹持辊筒之间的距离不小于单个夹持辊筒的直径。

3.如权利要求1所述的水布机缠绕成品管定位导向装置，其特征在于：左右对称设置的

两个移动块上的夹持辊筒前后间隔设置。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 211943893 U

2



水布机缠绕成品管定位导向装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于胶管包装设备技术领域，具体涉及一种水布机缠绕成品管定位导

向装置。

背景技术

[0002] 在胶管生产领域，成品胶管制作完毕后，需在其表面缠绕一层水布，其工作原理是

通过驱动设备将成品胶管在设备上水平输送，在输送的过程中通过外部的水布缠绕驱动设

备实现对胶管的包覆缠绕动作，现有的此类设备在缠绕驱动时，胶管在行进过程中无法稳

定，存在左右摆动以及跳动的弊端，目前所购买或者使用的包覆设备上无固定装置，所以此

类问题一直无法解决。

[0003] 鉴于目前的实际需求，作为本行业技术人员，如何通过技术改进，设计一款水布机

缠绕成品管定位导向装置，其可在现有的设备上进行安装固定，可有效的实现胶管上下左

右的导向固定，并且该设备可适用于不同型号、不同尺寸的胶管。

实用新型内容

[0004] 为克服现有技术不足，本实用新型提供了一种水布机缠绕成品管定位导向装置，

其结构简单，使用方便，可适用于多种机台。

[0005] 为实现上述技术目的，本实用新型采用以下方案：一种水布机缠绕成品管定位导

向装置，其包括一个水平底座，所述的水平底座上设置有竖向导向板，所述的竖向导向板上

设置有导向槽，在竖向导向板的上方设置有一个竖向移动板，所述的竖向移动板上设置有

到导向凸起和导向槽匹配设置，竖向移动板的顶部为一个水平固定台，所述的水平固定台

上横向设置有水平导向柱以及水平丝杠，水平丝杠的端部设置有水平驱动手轮；水平固定

台的底部和竖向丝杠连接，竖向丝杠的下方固定在底部支撑架上，底部支撑架的下方设置

有竖向驱动手轮驱动竖向丝杠原地转动以此实现水平固定台的提升以及下降；

[0006] 所述的水平丝杠上对称设置有两个移动块，所述的移动块上分别设置有两个夹持

辊筒，左右设置的两个移动块上的夹持辊筒向中间靠拢时形成对胶管的夹持。

[0007] 所述的移动块的顶部设置有一个内侧延伸块，所述的内侧延伸块的上下两端分别

设置有一个夹持辊筒，每个内侧延伸块上的两个夹持辊筒之间的夹角A为60～120度；每个

内侧延伸块上的前后两个夹持辊筒之间设置不小于单个夹持辊筒的直径。

[0008] 左右对称设置的两个移动块上的夹持辊筒前后间隔设置。

[0009] 本实用新型的有益效果为：本实用新型通过以上结构设置，其通过在水平底座上

设置竖向导向板以及底部支撑架，通过底部支撑架支撑架设竖向丝杠，通过竖向丝杠驱动

水平固定台在竖向上移动，在水平固定台的顶部设置水平丝杠以及水平导向柱，在水平丝

杠上设置移动块并在移动块上设置夹持辊筒，通过以上结构设置，可在水平丝杠驱动下实

现移动块向中部靠拢，通过向中部靠拢实现夹持辊筒对胶管的夹持，本实用新型结构设计

新颖、简单，其可实现竖向以及水平方向的移动调节，并且本实用新型适合各种型号的设备

说　明　书 1/2 页

3

CN 211943893 U

3



以及各种型号的胶管。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型立体结构示意图Ⅰ；

[0011] 图2为本实用新型立体结构示意图Ⅱ；

[0012] 图3为本实用新型主视结构示意图；

[0013] 附图中，1、水平底座，2、竖向导向板，3、竖向移动板，4、水平固定台，5、底部支撑

架，6、竖向驱动手轮，7、竖向丝杠，8、水平丝杠，9、水平导向柱，10、移动块，11、下部夹持辊

筒，12、上部夹持辊筒，14、导向凸起，15、胶管，16、水平驱动手轮,17、导向槽，18、内侧延伸

块。

具体实施方式

[0014] 如图1和图2所示，一种水布机缠绕成品管定位导向装置，其包括一个水平底座1，

所述的水平底座1上设置有竖向导向板2，所述的竖向导向板2上设置有导向槽17，在竖向导

向板2的上方设置有一个竖向移动板3，所述的竖向移动板3上设置有到导向凸起14和导向

槽17匹配设置，竖向移动板3的顶部为一个水平固定台4，所述的水平固定台4上横向设置有

水平导向柱9以及水平丝杠8，水平丝杠8的端部设置有水平驱动手轮16，所述的水平丝杠8

上对称设置有两个移动块10，所述的移动块10上分别设置有两个夹持辊筒，分别为下部夹

持辊筒11和上部夹持辊筒12，左右设置的两个移动块10上的夹持辊筒向中间靠拢时形成对

胶管15的夹持。

[0015] 通过以上结构设置，在使用时，采用水平驱动手轮16驱动的方式实现对胶管15的

夹持，但是本实用新型会配合不同型号的设备以及不同型号的胶管使用，在此基础上，本实

用新型提出以下改进，水平固定台4的底部和竖向丝杠7连接，竖向丝杠7的下方固定在底部

支撑架5上，底部支撑架5的下方设置有竖向驱动手轮6驱动竖向丝杠7原地转动以此实现水

平固定台4的提升以及下降，通过调节以上实现配合不同设备的中心高设计。

[0016] 进一步的，所述的移动块的顶部设置有一个内侧延伸块18，所述的内侧延伸块18

的上下两端分别设置有下部夹持辊筒11和上部夹持辊筒12，如图3所示，每个内侧延伸块18

上的两个夹持辊筒之间的夹角A为60～120度，以90度为最佳状态；如图1所示，左右对称设

置的两个移动块上的夹持辊筒前后间隔设置并且每个内侧延伸块上的前后两个夹持辊筒

之间距离不小于单个夹持辊筒的直径，以此实现相对的四个夹持辊筒为前后间隔设置，使

用时前后互不干涉并且多点夹持更稳固。

[0017] 总结：本实用新型通过以上结构设置，可在水平丝杠8驱动下实现移动块10向中部

靠拢，通过向中部靠拢实现夹持辊筒对胶管15的夹持，本实用新型结构设计新颖、简单，其

可实现竖向以及水平方向的移动调节，并且本实用新型适合各种型号的设备以及各种型号

的胶管。
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图1
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图2
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图3
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