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(54}  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON KLEBVERBINDUNGEN

(57) Vorzugsweise sollen kerbempfindliche Werkstoffe, wie Fiigeteile aus Aluminium-Legierungen
verbunden werden. Aufgabe der Erfindung ist, eine Klebverbindung fir hoche mechanische
Beanspruchungen zu entwickeln. ErfindungsgemaR wird dem Klebstoff ein Feststoff von solcher
Druckfestigkeit, geringer Oberflachenrauhigkeit und Konfiguration derart zugesetzt, daR die
Fugeteiloberflachen kalottenartige Vertiefungen aufweisen und/oder auf den
gegeneinanderbewegenden Fligeteiloberflachen abrollen und dabei eine ungleichmaRige
Anordnung rillenférmiger Vertiefungen ergeben. Die Anwendung der erfindungsgeméRen Lésung
erstreckt sich auf eine Serienfertigung von Kleinteilen.
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Verfahren zur Herstellung von Klebverbindungen

- Anwendungsgebiet—der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
von Klebverbindungen, vorzugsweise kerbempfindlicher
fWerkstoffe.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bekannt, daB in der Klebtechnik der Ober=
flichenbehandlung eine groBe Bedeutung zukommt.

Ein Verfahren zur Herstellung von Klebverbindungen
‘ohne Oberflichenbehandlung der Piigeteile beinhaltet
die DD=-PS 120 042, Dem Klebstoff wird ein Fiillstoff
zugesetzt, dessen Hirte griBer ist, als die Hérte des
Figeteilwerkstoffes und daB die Verbindung unmittelbar
nach dem Klebstoffauftrag und dem Fiigen der Werkstiicke
einer kurzzeitigen mechanischen Relativbewegung unter=
zogen wird. Durch die mechanische Bewegung der Flige=
teile und durch den dem Klebstoff zugesetzten Pill-
stoff wird eine Sduberung der Klebflichen erzielt.

Die hierfiir einsetzbaren PFiillstoffe sind den Schleif=
mitteln zuzuordnen, verwendet werden liberwiegend
Siliciumkarbid, Quarzmehl und Edelkorund von unter=-
schiedlicher KorngroBe.
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Der durch die mechanische Bewegung hervorgerufene
Schleifvorgang bewirkt zwar die SHuberung der Kleb=
fl&chen, die dynamische Festigkeit der Klebverbine
dungen, vorzugsweise beli kerbempfindlichen Werke
stoffen wird jedoch durch die entstandenen Riefen
und Rillen vetr&chtlich verringert., Festigkeits=-
untersuchungen iiber das Langzeitverhalten von Kleb=
verbindungen geben dariiber AufschluB, Werden die
Klebverbindungen dynamisch belastet, so entstehen
in der Anfangsphase Mikrorisse, die bei dynamischer
Beanspruchung .zum Werkstoffbruch fiihren kinnen,

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, ein Verfahren zu entw
wvickeln, daB die Herstellung hochwertiger Klebver=-
bindungen ohne gesonderte Oberflichenbehandlung der
Figeteile auch bei kerbempfindlichen Werkstoffen ge=
stattet, die insbesondere einer zusitzlichen dyna=
mischen Belastung ausgesetzt sind.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Klebe
verbindung fiir hohe mechanische Beanspruchungen zu
entwickeln,

Erfindungsgeméﬁ wird die Aufgabe dadurch gelGst, daB
dem Klebstoff ein Feststoff von solcher Druckfestig=
keit, geringer Oberflidchenrauhigkeit und Konfiguration
derart zugesetzt wird, daB die Tigeteiloberfléchen
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kalottenartige_Vertiefungen gufweisen und/oder auf
den gegeneinanderbewegenden Fiigeteiloberflichen abe
rollen und dabei eine ungleichmiBige Anordnung
rillenférmiger Vertiefungen ergeben.

Ausfiihrungsbeispiel

Die'Erfindung soll durch das Ausfilhrungsbeispiel
ndher erliutert werden. Dabel zelgen

Fig.1: Profil der Rauhtiefenmessung
mit Ballotini

Pig.2: Profil der Rauhtiefenmessung
mit Siliziumkarbid

Zwel Piigeteile aus einer Al-Legierung sollen mitein=-
“ander verklebt werden. Als Klebstoff wird der Epoxid=-
harzklebstoff Epilox EGK 19 im bekannten Mischungs=-
verhdltnis mit dem Hirter "Dipropylentriamin® einge=-

setzt. Zur Reinigung und Aufrauhung der Figeteil=
oberflichen wurde dem Klebstoff ein Zusatz von

45 % Mikroglaskugeln (genannt Ballotini) zugesetzt.
Unmittelbar nach dem Klebstoffauftrag und dem Fiigen
wurde die Verbindung einer kurzzeitigen Vibrationse
behandlung von etwa 15 s unterzogen. 24 h nach dem
vom Hersteller angegebenen HirteprozeB erfolgte die
ZerreiBpriifung. Metallografische Untersuchungen am
Neophot ergaben, daf die Kugeln unzerstort blieben
und durch ihre rollende Bewegung auf der Fiigeteil=
overfldche kugel=, rinnen-, kalottenformige Ver=
tiefungen hinterlieBen., Demgegeniiber sieht das Ober=-
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fléchenprofil eines Fiigeteiles, welches unter den
gleichen Bedingungen behandelt wurde, bei dem je-
doch dem Klebstoff das den Schleifmitteln zuzue
ordnende Siliziumkarbid zugesetzt wurde, durch
Riefen und Rillen zerkratzt aus. Die Silizium=
kristalle haben sich in die Oberfl&che eingegraben
und diese eingeritzt und zerkliiftet. Rauhtiefen-
messungen mittels Perth=O=lleter haben diese ge=
schilderten Effekte verdeutlicht.

Nachstehend soll das Profil der Rauhtiefenmessungen
an Hand von Skizze 1 und 2 dargestellt werden.
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mrfindungsanspruch

Verfahren zur Herstellung von Klebverbindungen, vor=
zugsweise fiir kerbempfindliche Werkstoffe, bei denen
die Reinigung hazw. Aufrauvhung der zu verklebenden
Fligeteiloberflichen durch ein dem Klebstoff zuge-
setzten Fegtstoff in Verbindung mit einer mechanischen
Relativbewegung der Fiigeteile erfolgt, g ek enn -
zeichnet dadurch, daB dem Klebstoff
ein Peststoff von solcher Druckfestigkeit, geringer
Oberflichenrauhigkeit und Konfiguration derart zu=-
gesetzt wird, dal die Filigeteiloberfldchen kalotten=
artige Vertiefungen aufweisen und/oder auf gegen~-
einanderbewegenden Fiigeteiloberflichen abrollen und
dabel eine ungleichmifige Anordnung rillenfdrmiger
Verfiefungen ergeben.

= Hierzu 1 Blatt Zeichnungen -



" Fig.2




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

