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(57) Die Erfindung betrifft ein Sieb, bestehend aus 9 e——s— 10 3
Stegen, die normal zur Siebflache (10) verlaufen 5
und Profilen (3).
Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass, die \ W\!‘ O S N N
Stege allseitig umschlossene Ausnehmungen (9)
aufweisen, die dem Umriss der Profile (3) Fig 2 7

entsprechen und dass die Profile (3) durch die
Ausnehmungen der Stege geschoben sind.

Eine Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Profile (3) zumindest teilweise parallel zur
Siebflache (10) verlaufen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Sieh, bestehend aus Stegen, die normal zur Siebflache verlau-
fen und Profilen. Diese verlaufen bevorzugt zumindest teilweise parallel zur Siebflache.

[0002] Derartige Siebe, bei denen die Stege und die Profile zumeist aus Metallstreifen, bevor-
zugt aus Stahlstreifen, bestehen, werden im Stand der Technik so hergestellt, dass sowohl in
die Stege als auch in die Profile jeweils von einer Seite her Einschnitte eingearbeitet werden, in
die die jeweils anderen Elemente eingesteckt werden, dhnlich zu Abdeckgittern von Schichten
oder anderen Offnungen. Nach dem Ineinanderstecken aller Bestandteile, zumeist innerhalb
eines Rahmens, werden an den Verbindungsstellen die einander dort kreuzenden Elemente
durch SchweiBpunkte miteinander verbunden. Die GroRe des zur Verfigung stehenden
Schweiltkopfes legt dabei die kleinste mégliche Siebdffnung fest, da ja die Schweillpunkte nicht
an einer der beiden Siehoberflachen vorgesehen sein konnen, sondern im zwar nicht sehr
hohen, aber wegen der Maschenweite doch schlecht zugénglichen, mittleren Bereich des Sie-
bes. Der Winkel von Abschnitten bzw. Teilen der Profile zur Siebflaiche kann dabei auch 90°
sein, sodass die Profile und die Stege rechteckige Quader ausbilden.

[0003] Es gibt selbstverstandlich fiir kleinere bendtigte Sieboffnungen eine Vielzahl anderer
Siebbelage, doch ist aus verschiedenen Griinden, insbesondere in der Aufbereitung von Altma-
terial, die Verwendung derartiger Siebe, bestehend aus Stegen und Profilen, gewiinscht und es
ist bei der Behandlung von Altmaterial nach den verschiedenen Grobtrennungen und derglei-
chen, auch gewinscht, derartige Siebe mit kleineren Sieb6ffnungen als den bisher minimal
mdglichen etwa 33 mm zur Verfligung zu haben.

[0004] Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Sieb des eingangs genannten Aufbaus mit solchen
kleineren Sieb6ffnungen zur Verfligung zu stellen.

[0005] Erfindungsgemal? werden diese Ziele dadurch erreicht, dass in den Stegen allseits
umschlossene Ausnehmungen bzw. Offnungen vorgesehen sind, deren Querschnitt dem Quer-
schnitt der Profile der Form und Gréfie nach entspricht, und dass die Profile seitlich in die Aus-
nehmungen der Stege geschoben werden.

[0006] Die Ausbildung der Ausnehmungen im Inneren der Fliche der Stege und die damit
verbundene Verwendung von Profilen ohne Schlitzen, die durch die Stege geschoben werden,
fihren zu einer wesentlichen Erhdhung der mechanischen Stabilitét. Auf diese Weise entféllt
die Notwendigkeit des Fixierens durch Schweillpunkte und es kdénnen Siebweiten von 12 mm
und auch darunter erzielt werden.

[0007] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Zeichnung naher erldutert. Dabei zeigt
bzw. zeigen

[0008] die Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erfindungsgeméfies Sieb,
[0009] die Fig. 2 eine Seitenansicht in Richtung des Pfeils I,
[0010] die Fig. 3 a bis 3 ¢ erfindungsgeméafe Stege und

[0011] die Fig. 4a bis 4d Rahmenteile und Profile.

[0012] Wie aus dem Zusammenhalt der Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, sind in einem Rahmen, der
aus abgewandelten Stegen und Profilen besteht, die eigentlich das Sieb bildenden Stege und
Profile zusammengesteckt. In Siebrichtung, in der Darstellung in Richtung des Pfeils S von
rechts nach links verlaufen die Stege 2 des Siebes 1, im Wesentlichen normal dazu, somit
normal zur Darstellungsebene, die Profile 3. Die Siebebene ist durch diesen Aufbau definiert,
sie kann entweder als die ,obere* Ebene 10 angesehen werden oder als dazu parallele Ebene,
die beispielsweise in der Mitte der Hohe des Siebes verlduft, fur die Erfindung spielt dies keine
Rolle.

[0013] Der Aufbau des Siebes 1 ist nun im Wesentlichen der folgende: In zwei Rahmenteilen 4
und 5, die normal zu Siebrichtung S verlaufen und somit die vordere und hintere Begrenzung
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des Siebes 1 bilden, sind Ausnehmungen 6, 6' vorgesehen, in die die aus verschiedenen me-
chanischen Griinden leicht von einander abweichende Abmessung aufweisenden, aber in ihrer
Gesamtheit jeweils mit 2 bzw. 2' bezeichneten Stege eingeschoben werden. Am linken und am
rechten Ende des Siebes werden Seitenteile 7 mit den Rahmenteilen 4 und 5 verbunden. Damit
sind alle Stege 2, 2' an ihrem Platz und auch der Rahmen des Siebes 1 ist vollstandig.

[0014] Nunmehr werden die einzelnen Profile 3, auch hier kann es aus Stabilitdtsgrinden zu
leicht unterschiedlichen Ausbildungen kommen, von der Seite, in Richtung des Doppelpfeils 8,
in schlitzférmige Ausnehmungen 9 der Stege 2 und der Seitenteile 7 geschoben, was durch die
fluchtende Anordnung der Ausnehmungen 9 kein Problem darstellt. Diese Ausnehmungen
sollen zur Verbesserung der mechanischen Stabilitét die Profile moglichst spielfrei aufnehmen,
was dadurch erreicht wird, dass die Ausnehmungen dem Umriss bzw. Querschnitt der Profile
nach Form und Grof3e entsprechen. Sodann werden die Profile 3 mit den beiden Seitenteilen 7
von aullen verschweilst und so fixiert.

[0015] Da die Siebrichtung S in Richtung der Stege 2, 2' verlauft, ist die mechanische Bean-
spruchung der Stege 2 in Richtung der Profile 3 (Biegebeanspruchung) im Allgemeinen nur
klein und fihrt zu keiner Beschadigung des Siebes. Dargestellt sind abgewinkelte Profile, die
teilweise parallel zur Siebebene 10 verlaufen, teilweise im Winkel zu ihr. Es ist durchaus mog-
lich, Stege zu verwenden, die anders oder auch gar nicht abgewinkelt, sondern eben ausgebil-
det sind, und dann zur Ganze im Winkel (unter Umstanden auch 90°) zur Siebebene 10 verlau-
fen. Die Ausnehmungen 9 sind dann entsprechend auszubilden, wichtig ist, das sie auch in
diesen Fallen vollig innerhalb der Flache der Stege 2, 2' liegen.

[0016] Durch Verzinken bzw. vergleichbare Tauchverfahren oder andere Auftragsverfahren, bei
denen Kunststoff oder dergleichen flachig aufgebracht wird, erhélt der Siebbelag eine Versiege-
lung der zahlreichen, wenn auch kleinen, Spalten, die sich aus dem Stecksystem ergeben, und
verhindert somit auch das Hangenbleiben diverser Materialien wie Drahte, Faden, Bandern und
dergleichen. Dies bedeutet in der Praxis, dass die erfindungsgemaften Siebe im Vergleich zu
anderen Siebbeldgen nur einen extrem geringen Reinigungsaufwand erfordern.

[0017] Als Materialien fiir das Sieb und seine Beschichtung kénnen alle im Stand der Technik
bei derartigen Sieben Ublichen Materialien verwendet werden, durch die erfindungsgemalien
Mafnahmen tritt diesbezliglich keine Anderung ein.

Patentanspriiche

1. Sieb, bestehend aus Stegen (2, 2'), die normal zur Siebflache (10) verlaufen und Profilen
(3), dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (2, 2') allseitig umschlossene Ausnehmun-
gen (9) aufweisen, die dem Umriss der Profile (3) entsprechen und dass die Profile (3)
durch die Ausnehmungen (9) der Stege (2, 2') geschoben sind.

2. Sieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einzelne Profile (3)
einen gekrimmten oder geknickten Querschnitt aufweisen.

3. Sieb nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Abschnitt des gekriimmten
oder geknickten Querschnitts der einzelnen Profile (3) zumindest annahernd parallel zur
Siebflache (10) verlaufen.

4. Sieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass es nach der Montage ver-
zinkt oder mit Kunststoffbeschichtet worden ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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