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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku sg ztacze przeznaczone do szczelnego taczenia rur, zwtaszcza wielo-
warstwowych, z ustrojami konstrukcyjnymi, posiadajacymi kréciec lub gniazdo gwintowe i przyrzad
utatwiajacy montaz ztacza na rurze.

Z niemieckiego opisu patentowego oznaczonego numerem DE 2240918 Al z 07.03.1974 r.
i z patentéw uzupetniajgcych DE 2240918 B2 z 20.06.1974 r. oraz DE 2240918 C3 z 27.11.1975r.
znane sa urzadzenia do fgczenia rur z gwintowanym kréécem przytaczeniowym wykorzystujace rézne
elementy w postaci stozkowych przecietych wzdtuznie badz nieprzecietnych pierscieni do zaciskania
i uszczelniania rury w korpusie ztgcza osiggane poprzez wciskanie tych elementéw miedzy korpus
ztacza i rure wymuszane nakrecaniem nakretki ztagcznej nasadzanej na rure. Z europejskiego opisu
patentowego nr 0152 723 oraz z opisu podobnego rozwigzania, ktére uzyskato amerykanski patent
nr US 3030129 z 17.04.1962 r. znane sg takze urzadzenia wykorzystywane do tgczenia rury wielo-
warstwowej z gwintowanym kréécem przytaczeniowym, za pomocg nhasadzanej na rure nakretki
ztacznej i osadzanej na koncéwce rury ptytki zaciskowej, ktéra w przekroju podtuznym ma ksztatt litery
,U”", ktérej ramiona osadzone sg ,okrakiem” na koncéwce rury, a na kazdej ze swoich zwréconych do
rury powierzchni posiada uzebienie, przy czym w zwrdconej od wewnatrz do gwintowanego krééca
przytaczeniowego powierzchni jej czesci wylotowej oraz zwrdconej od wewnatrz do koncéwki rury
powierzchni wewnetrznego ramienia ptytki zaciskowej, przewidziane sa wgtebienia z wlozonymi do
nich pierscieniami uszczelniajgcymi o przekroju kotowym, typu ,0", a nakretka ztaczna przy jej dokre-
caniu zaciska ptytke zaciskowg na koncéwce rury. Cechg charakterystyczng opisanego urzadzenia
jest to, ze nakretka ztgczna sktada sie z pierwszej czesci i czesci drugiej, ktora jest wkrecana do cze-
Sci pierwszej tak, ze pierwsza czes¢ na srednicy zewnetrznej gwintu kro¢ca przytaczeniowego, posia-
da odpowiednio dopasowane elementy mocujace, ktérych srednica wewnetrzna jest mniejsza od ze-
wnetrznej srednicy ptytki zaciskowej tak, ze druga czes¢ zazebia sie w jej stanie dokreconym,
w potozeniu nasadzenia na zewnetrzne ramie ptytki zaciskowej i ze przewidziane sg miejsca uszczel-
nienia, kazdorazowo miedzy ptytkg zaciskowa, a gwintowanymi kré¢cami przytaczeniowymi, wzgled-
nie rurg z ktérych kazde sktada sie z dwoch uktadéw uszczelniajacych.

Opisane, znane urzadzenia sg elementami posrednimi przy potaczeniu rury wielowarstwowej
z kr6¢cem gwintowym i sktadajg sie z duzej liczby wzajemnie pasowanych, czesci skltadowych, kto-
rych wytworzenie wymaga poniesienia znacznych naktadéw materialowych ienergetycznych. Dla
wykonania elementéw i zamontowania opisanego urzadzenia nalezy wykonac szereg wymagajacych
znacznej doktadnosci i czasochtonnych czynnosci.

Istotg bedacego przedmiotem wynalazku ztgcza do szczelnego tgczenia rury z kré¢cem lub
gniazdem gwintowym jest to, ze sktada sie z nakretki lub elementu wkretnego nakrecanej na krdciec
lub wkrecanego w gniazdo gwintowe ustroju konstrukcyjnego, z ktérym rura jest fgczona i z tulei
ksztattowej, ktéra wciskana w bosy koniec rury powoduje powstanie na rurze obwodowego zgrubienia,
o ktére z jednej strony kotwi sie nakretka lub element wkretny, a z drugiej strony opiera sie krawedz
otworu w kréécu lub w gniezdzie gwintowym, tworzac szczelne i odporne na wyrywanie potgczenie
rury z tym kréécem lub gniazdem gwintowym. Na zewnetrznej powierzchni tuleja ksztattowa ma zgb
obwodowy, przeciwdziatajacy wysuwaniu sie tulei ksztattowej z rury. Tuleja ksztattowa ma takze ko-
rzystnie jeden kotnierz, ktérego czoto stanowi oparcie dla elastycznego pierscienia uszczelniajgcego,
wypetniajgcego przestrzeh pomiedzy tym kotnierzem, czotem rury i powierzchnig otworu w kréécu lub
gniezdzie gwintowym ustroju konstrukcyjnego, z ktérym rura jest tagczona. Tuleja ksztalttowa wykonana
jest z metalu lub innego tworzywa.

Istotg przyrzadu montazowego utatwiajgcego osadzenie na rurze zwtaszcza wielowarstwowej
ztacza do szczelnego faczenia rury z kré6écem lub gniazdem gwintowym jest to, ze ma stozkowo-
-walcowe, obrotowe gniazdo wewnetrzne zakonczone ptaskim czotem wewnetrznym, ktérego srednica
jest luzno dopasowana do zewnetrznej srednicy kotnierza w tulei ksztalttowej stanowigcej czesc¢ ztgcza
do faczenia rur wedtug przedmiotowego wynalazku.

Ziacze wedtug wynalazku stanowig nakretka lub element wkretny, w ktorej(ym) srednica otworu
jest wieksza od srednicy zewnetrznej rury, jak rowniez stanowi jg tuleja ksztaltowa z osadzonymi na
niej elastycznymi pierscieniami uszczelniajgcymi, ktéra na jednym swym koncu ma odpowiednio ufor-
mowang powierzchnie zewnetrzna, taka, ze w wyniku zwtaszcza udarowego wciskania tej tulei w bosy
koniec rury, koniec ten jest kalibrowany irozttaczany. Ta podobna w ksztatcie do powierzchni kuli
karabinowej, kalibrujgca i rozttaczajgca, cze$¢ zewnetrznej powierzchni tulei ksztattowej ma tagodnie
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zmieniajgca sie srednice zewnetrzng, ktéra zwieksza sie poczynajgc od srednicy korzystnie mniejszej
az do srednicy odpowiednio wiekszej od wewnetrznej srednicy rury. Wzrost $rednicy powierzchni kali-
brujacej i ksztattujgcej konczy sie, osiggajac lokalne maksimum, po czym dalej w kierunku réwnole-
glym do osi tulei ksztattowej, jej srednica zewnetrzna raptownie maleje tworzac na zarysie tulei zab
obwodowy, od ktérego rozpoczyna sie wybranie obwodowe, w ktérym wykonane sg przylgi korzystnie
dla dwéch pierscieni uszczelniajacych. Pierwszy pierscien uszczelniajgcy osadzony jest w wybraniu
obwodowym bezposrednio za zebem obwodowym. Srednica zewnetrzna zeba obwodowego musi by¢
tak dobrana, aby wymiar uzyskany po dodaniu do niej dwéch grubosci scianek rury byt wiekszy od
srednicy otworu w kréécu lub gniezdzie gwintowym, a $rednica zewnetrzna dna wybrania obwodowe-
go musi by¢ taka, zeby po dodaniu do niej dwdch grubosci scianek rury uzyska¢ wymiar mniejszy od
srednicy otworu w kréécu lub gniezdzie gwintowym. Wybranie obwodowe zakonczone jest kotnierzem,
ktory stanowi zakonczenie tulei ksztattowej. Srednica zewnetrzna tego kotnierza jest odpowiednio
mniejsza od $rednicy otworu w krdéécu lub gniezdzie gwintowym. O wewnetrzne czoto kotnierza kon-
czacego tuleje ksztattowg opiera sie drugi pierscien uszczelniajacy, ktory przylega tez do powierzchni
czotowej konca rury, a po wykonaniu potgczenia rury z kréécem lub gniazdem gwintowym pierscien
ten przyparty jest takze do powierzchni otworu w tymze kréécu lub gniezdzie gwintowym.

Osadzenie tulei ksztattowej w bosym koncu rury, zwlaszcza wielowarstwowej, przeprowadza sie
korzystnie z uzyciem przyrzagdu montazowego bedacego przedmiotem wynalazku. Przyrzadem mon-
tazowym wywiera sie, korzystnie udarowo, odpowiedni nacisk na tuleje ksztattowa, w wyniku czego
kolejno najpierw kalibruje sie bosy koniec rury, nastepnie naciskajacy na tuleje ksztattowg przyrzad
powoduje rozttoczenie konca rury i postepujac dalej obcisniecie rury na tulei ksztattowej. Osadzanie
tulei w koncu rury konczy sie, gdy czoto rury docisnie drugi pierscien uszczelniajgcy, oparty o we-
wnetrzny kotnierz tulei ksztattowej. Obcisniecie bosego konca rury na tulei ksztalttowej powoduje, ze
w odpowiedniej odlegtosci od czofa rury, tworzy sie na rurze zgrubienie obwodowe, o ktére z jednej
strony kotwi sie nakretka lub element wkretny ztagcza a z drugiej strony opiera sie czoto otworu
w kréccu lub gniezdzie gwintowym kojarzonym z rura.

Przyrzad montazowy do osadzania tulei ksztaltowej w rurze, wedtug wynalazku ma obrotowe
gniazdo wewnetrzne ograniczone korzystnie powierzchniami walcowymi i stozkowymi, ktére to po-
wierzchnie monotonnie, odpowiednio zmniejszajg swoje srednice od najwiekszych przy czole narze-
dzia do najmniejszych w gtebi otworu w przyrzadzie, ktérym kalibruje sie i obciska koniec rury na tulei
ksztattowej.

Zigcze stanowigce przedmiot wynalazku pozwala na bezposrednie fgczenie rury zwtaszcza wie-
lowarstwowe] z kr6écem lub gniazdem gwintowym, bedacym elementem ustroju konstrukcyjnego
i zapewnia uzyskanie niezawodnej szczelnosci, przy réwnomiernym rozkfadzie naprezen mechanicz-
nych, skumulowanych w potaczeniu i przy racjonalnie matej pracochtonnosci oraz matym zuzyciu ma-
teriatéw i energii niezbednych do jego wytworzenia. Przedmiotowe ztgcze zapewnia uzyskanie szczel-
nosc¢ potaczenia rury z kré¢cem lub gniazdem gwintowym dzieki zastosowaniu:

1) zwlaszcza udarowego wciskania tulei ksztattowej w rure,

2) zaciecia sie w rurze obwodowego(ych) zeba(éw), wystepujgcego(ych) na zewnetrznej po-
wierzchni tulei ksztattowej,

3) samo-uszczelniania sie pofaczenia tulei ksztattowej i rury sprezystym pierscieniem uszczel-
niajgcym, umieszczonym w obwodowym wybraniu, bezposrednio za obwodowym zebem, ktérym kon-
czy sie powierzchnia kalibrujgca i rozttaczajaca,

4) samo-uszczelniania sie potgczenia rury z tulejg ksztattowg i powierzchnig otworu w kréécu
lub gniezdzie gwintowym przez $ciskanie drugiego sprezystego pierscienia uszczelniajgcego, wypet-
niajgcego przestrzen pomiedzy czotem rury, czotem kotnierza tulei ksztattowej oraz wewnetrzng po-
wierzchnig otworu w kré¢cu lub gniezdzie gwintowym,

5) wecisniecia konca rury do otworu w kréécu lub gniezdzie gwintowym i docisniecia czota otworu
w kréccu lub gniezdzie gwintowym oraz znacznej diugosci powierzchni tego otworu do zewnetrznej
powierzchni utworzonego na rurze zgrubienia obrotowego.

Wspoipraca nakretki lub elementu wkretnego, zaczepionego krawedzig wewnetrzng otworu,
o0 zgrubienie powstate na rurze w pewnej, korzystnej odlegtosci od jej konca, na skutek wcisniecia tulei
ksztattowej w bosy koniec rury, zapewnia wytrzymatos¢ potgczenia na obcigzenia wyrywajace koniec
rury z otworu w kréécu, lub w gniezdzie gwintowym. Rozwigzanie to zapewnia zachowanie szczelno-
Sci potagczenia, takze wéwczas, gdyby w wyniku petzania materiatu dochodzito do wysuwania sie kon-
ca rury, z otworu w kré¢cu lub w gniezdzie gwintowym.
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Uzycie przyrzadu montazowego bedacego przedmiotem wynalazku utatwia i przyspiesza mon-
taz ztacza na rurach zwlaszcza wielowarstwowych oraz pozwala na utrzymanie powtarzalnosci i wy-
sokiej jakosci wykonywanych czynnosci montazowych.

Przedmiot wynalazku w przyktadowym wykonaniu przedstawiony jest na rysunku, na ktérym
Fig. 1 i Fig. 2 obrazujg przekroje dwéch wariantéw ztacza do szczelnego taczenia rury z kr6¢cem lub
gniazdem gwintowym, zas$ Fig. 3 przedstawia przyrzad montazowy specjalnie przeznaczony do mon-
tazu przedmiotowego ztgcza na rurze zwlaszcza wielowarstwowej i dziatanie tego przyrzadu monta-
zowego.

Ziacze do szczelnego tgczenia rury z kr6écem lub gniazdem gwintowym ziozone jest z tulei
ksztattowej 1, ktéra na swej zewnetrznej powierzchni, posiada powierzchnie kalibrujacy i roztlaczaja-
cq 2, raptownie konczaca sie zebem obwodowym 3, po ktérym nastepuje obwodowe wybranie 4,
w ktérym osadzony jest pierscien uszczelniajacy 5. Za wybraniem obwodowym 4, znajduje sie po-
wierzchnia stozkowa 6, zakonczona krawedzig kolejnego zeba obwodowego 7, a za nim obwodowe
wybranie 8, stanowigce przylge dla pierscienia uszczelniajacego 9, przylegajacego do powierzchni
czotowej 10, rury 14, i czotowej powierzchni kotnierza 11, tulei ksztattowej 1, ktéry to kotnierz wsuwa
sie do otworu 12, w krdccu lub gniezdzie gwintowym 13. Ponadto rura 14, w ktéra wttoczona jest tuleja
ksztattowa 1, ma na swym obwodzie zgrubienie 15, korzystnie oddalone od czofa 10, rury 14. Nakret-
ka lub element wkretny 17, posiada wewnetrzng krawedz otworu 16, przeznaczong do kotwienia
jej (go) o zgrubienie 15, na rurze 14. W celu potaczenia rury 14, z kr6¢cem lub gniazdem gwinto-
wym 13, nasuwa sie na jej bosy koniec nakretke lub element wkretny 17 i nastepnie tuleje ksztattowa
1 korzystnie przy uzyciu przyrzadu montazowego 18, wciska sie w rure 14, tak gteboko, az czoto 10,
rury 14, oprze sie o pierscien uszczelniajacy 9, ktory z drugiej strony przyparty jest do wewnetrznej
powierzchni czotowej kotnierza 11. Podczas weciskania tulei ksztattowej 1, w rure 14, poczatkowo roz-
ttoczony koniec rury 14, natrafia na powierzchnie 19, przyrzadu montazowego 18, i przy dalszym ru-
chu przyrzadu montazowego nacisk powierzchni 19, powoduje obciskanie sie konca rury 14, na tulei
ksztattowej 1, adekwatnie naciskanej wewnetrzng powierzchnig czotowg 20, narzedzia montazowe-
go 18. Nastepnie nakretke lub element wkretny 17, przesuwa sie ku powstatemu, ocbwodowemu zgru-
bieniu 15, przy koncu rury 14, do momentu, az nakretka lub element wkretny 17, zakotwi sie we-
wnetrzng krawedzig otworu 16, o zgrubienie 15, na rurze 14, po czym nakretke lub element wkret-
ny 17 kojarzy sie z gwintem kroc¢ca lub gniazda gwintowego 13, z uzyciem adekwatnego momentu
obrotowego, zapewniajgcego wcisniecie konca rury 14 obcisnietego na tulei ksztattowej 1 do otwo-
rul2, wkréccu lub gniezdzie gwintowym 13, w celu uzyskania szczelnego potgczenia rury 14,
z kré¢écem lub gniazdem gwintowym 13, bedacym elementem ustroju konstrukcyjnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Zigcze do szczelnego taczenia rury z kréécem lub gniazdem gwintowym ztozone z tulei
ksztattowej, w ktérej osadzone sg pierscienie uszczelniajgce oraz z nakretki kotwigcej sie lub elemen-
tu wkretnego kotwigcego sie o zgrubienie obwodowe na rurze i odpowiednio nakrecanej na kréciec lub
wkrecanego w gniazdo gwintowe, znamienne tym, ze tuleja ksztattowa (1) ma obrotowa powierzchnie
zewnetrzng o korzystnie prostokresinym, krzywoliniowym zarysie (2), ktérej srednica tagodnie zwiek-
sza sie poczynajgc od wartosci korzystnie mniejszej az do odpowiednio wiekszej od wewnetrznej
srednicy rury (14) a dalej w kierunku réwnolegtym do osi tulei ksztattowej (1), po osiggnieciu lokalnego
maksimum, srednica zewnetrzna tulei ksztaitowej (1) raptownie maleje tworzac zgb obwodowy (3)
przeciwdziatajgcy wysuwaniu sie tulei ksztattowej (1) z rury (14), a ktérego czoto jest takze czotem
wciecia w zarysie tulei ksztattowej (1), w ktdrym wykonane sg wybrania obwodowe (4) i (8), stanowig-
cych przylgnie korzystnie dla dwéch pierscieni uszczelniajgcych (5) i (9), a srednice tego wciecia do-
brane sg w zaleznosci od grubosci scianki rury (14) i wewnetrznej srednicy otworu (12) w krd¢cu i/lub
gniezdzie gwintowym (13) tak, zeby po wcisnieciu tulei ksztattowej (1) w rure (14) spowodowacé prze-
kalibrowanie irozttoczenie konca rury (14), a nastepnie po plastycznym jego obcisnieciu na tulei
ksztattowej (1), utworzy¢ na rurze (14), w korzystnej odlegtosci od jej czota (10), zgrubienie obwodo-
we (15), o ktére z jednej strony kotwi sie nakretka (17), albo element wkretny (17) a z drugiej strony
opiera sie czoto otworu (12) w kré¢cu lub gniezdzie gwintowym (13), a koniec rury (14) plastycznie
obcisniety na tulei ksztattowej (1) wsuniety jest w otwor (12) w krééceu iflub gniezdzie gwintowym (13).
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2. Ztacze do szczelnego taczenia wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze tuleja ksztattowa (1) ma
korzystnie jeden kotnierz (11), o $rednicy zewnetrznej luzno dopasowanej do otworu (12) w kréécu lub
gniezdzie gwintowym (13), aczoto kotnierza (11) stanowi oparcie dla elastycznego pierscienia
uszczelniajgcego (9), wypetniajacego przestrzen pomiedzy wewnetrznym czotem kotnierza (11), tulei
ksztattowej (1), czotem (10) rury (14) oraz powierzchnig otworu (12) w kréécu lub gniezdzie gwinto-
wym (13), z ktérym to kr6¢cem, lub z ktérym to gniazdem gwintowym fgczona jest rura (14).

3. Zigcze do szczelnego taczenia wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze tuleja ksztattowa (1)
wykonana jest z metalu i/lub innego tworzywa.

4. Przyrzad montazowy ufatwiajgcy osadzenie zigcza do szczelnego taczenia rury z kr6écem
i/lub gniazdem gwintowym na rurze zwtaszcza wielowarstwowej, znamienny tym, ze ma obrotowe
gniazdo wewnetrzne ograniczone korzystnie powierzchniami walcowymi i stozkowymi (19), ktére to
powierzchnie monotonnie zmieniajg swoje srednice, od odpowiednio wiekszej od zewnetrznej sredni-
cy rury (14) przy czole przyrzadu montazowego (18) do odpowiednio wiekszej od srednicy zewnetrz-
nej kotnierza (11) tulei ksztattowej (1) przy wewnetrznym czole (20), konczacym gniazdo obrotowe
w przyrzadzie (18).

Rysunki
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