4

2t listopada 1832 r.

Urzydy Pate ntomwey

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY /ey,

Nr 16838.

John Neale
(Londyn, Wielka Brytanja).

KL 21 g 2.

Sposéb wyrobu Swiatfoczutych komérek opofowyeh.

Zgloszono 6 sierpnia 1928 r.
Udzielono 8 wrzesnia 1932 r.
Pierwsgenstwo: 6 sierpnia 1927 r. (Wielka Brytanjs).

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposéb wyrobu $wiattoczulych komérek o-
porowych przez nakladanie roztworu me-
talu elektrocd i nastepnie usuwanie rozpu-
szczalnika przez ogrzewanie. Roztworem w
opisie niniejszym nazwano zaréwno rzeczy-
wisty roztwér, jak i zawiesing oraz roztwér
koloidalny. Wedlug wynalazku metal na-
klada si¢ w taki sposéb na podkladke izo-
lacyjna, ze kazda z elektrod, powstajacych
po usunieciu rozpuszczalnika wzglednie cie-
czy, zawierajacej metal elektrod, posiada
po jednem lub kilka rozgatezien, zazebia-
jacych sie z odpowiedniemi rozgalezieniami
drugiej elektrody, np. podobnie do dwéch
zazgbiajacych si¢ grzebieni,

Wedtug wynalazku naktadanie metalu
odbywa sie przy pomocy stempla lub sza-
blonu, przyczem czynnosé ta moze byé kil-
kakrotnie powtérzona.

Do poruszania stempla lub szablonu mo-
ze stuzyé odpowiednie urzadzenie rozrzad-
cze. '

Znane sa $wiatloczule komorki oporo-
we, w ktérych na powierzchni podktadki z
nieprzewodzacego elektrycznosci odporne-
go na cieplo materjalu nalozone sg przy-
wierajace do niej elekirody metalowe; na
te ostatnie nalozony jest zkolei materjal
$wiattoczuly, tworzacy czynna powierzch-
nie komérki.

Znany sposéb wyrobu takich komorek
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polega nia wtapianiu elektrod komérek swia-
ttoczutych w podktadke i naktadaniu sele-
nu w postaci roztworu rzeczywistego.
Sposéb wedlug wynalazku, przy ktérym
uzywa sie koloidalne roztwory lub zawiesi-
ny metalu elektrod, pozwala otrzymywac
najdelikatniejsze elektrody w najprostszy
sposéb. Skutkiem nakladania roztworu przy
pomocy stempla lub szablonu uzyskuje sie

nietylko bardzo duza sprawnosé, lecz réw-’

niez calkowicie réwnomierna prace. Te
wlasnie zalety posiadajg wielkie znaczenie
przy technicznym wyrobie takich komérek
w wielkiej liczhie.

Przyktad wykonania. Na ptycie z od-

pcrnego na ciepto i odpowiednio przezro-

‘czystego materjatu, np. ze szkla, drukuje

si¢ przy pomocy stempla lub podobnego u-
rzadzenia pozadany wzér roztworem, za-

wierajacym zloto i platyne lub tylko platy-

ne. Powierzchnia plyty, na ktéra naklada
sig roztwér, zawierajacy metal, powinna u-
mozliwiaé przejrzyste i ostre stemplowanie;
powierzchnia ta moze byé np. nieco mato-
wa. Linje na stemplu sa w ten sposéb roz-
mieszczone, ze powstaja dwie elektrody
komérki $wiattoczulej, zupelnie od siebie
oddzielone. Elektrody te mozna réwniez
wykonywa¢é kolejno przy pomocy szablonu.
Po nalozeniu roztworu zapomoca stempla
lub szablonu na plyte izolacyjna = ogrzewa
si¢ te plyte, przyczem ciecz zostaje calko-
wicie odparowana, a metal laczy sie $cisle
z ptyta. Do uzyskania tego celu w zwyklych
warunkach wystarcza ogrzanie prawie dc
525°C. Po ostudzeniu ptyty mozna w razie
potrzeby powtérzyé nakladanie roztworu
metalu elektrod. Aby przytem scisle trafi¢
na poprzednie miejsce, stosuje sie urzadze-

nia rozrzadcze, dzieki czemu dalsze war-
stwy metalu nie stykaja si¢ wcale z po-

. wierzchnia plyty.

Drukowanie nalezy powtarzaé¢ dotad, do-
péki sie nie otrzyma elektrod o odpowied-
niej grubosci. Po nalozeniu ostatniej war-
stwy metalu ogrzewa sie plyte szklang do
temperatury, wynoszacej okoto 200°C i na-
ktada si¢ na nia w dowolny znany sposéb
cienka warstwe selenu, ktéra wypraza sie
jak zwykle, poczem mastepuje wykoriczenie
komorki w zwykly sposéb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania s$wiatloczu-
tych komérek oporowych, polegajacy na
nakladaniu roztworu metalu elektrcd na
przezroczysta plyte izolacyjna i nastepnem
usuwaniu rozpuszczalnika przez ogrzewa-
nie, znamienny tem, ze naktadanie roztworu
na plyte izolacyjna odbywa sie tak, iz kazda
z elektrod, powstajacych po usunieciu roz-
puszczalnika, posiada po jednem lub kilke

- rozgalezien, zazebiajacych sie z odpowied-

niemi rozgalezieniami drugiej elektrody,
np. w. rodzaju zazebiajacych sie grzebieni.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze nakladanie odbywa si¢ przy pcmo-
cy stempla lub szablonu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze ciecz, zawierajgca metal e-
lektrod, nadrukowuje sie lub naktada kilka-
krotnie.

John Neale.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Druk L Bogusltawskiego i Ski, Warszawa.
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