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Wiadomo, że temperatura roztopionych
metali lub stopów metalowych przed ich
wlaniem do formy wywiera wpływ decydu¬
jący na jakość odlewu.

Wobec tego, określenie temperatury
metalu stopionego jest czynnością bardzo
ważną, która jednak, praktycznie biorąc,
nastręcza duże trudności.

Naprzykład, do mierzenia temperatury
roztopionego glinu lub jego stopów nadaje
się pyrometr termoelektryczny, gdyż o-
gniwko przy częstem zanurzaniu do płyn¬
nego glinu nie doznaje żadnych uszkodzeń.
Przy określaniu temperatury roztopionej
stali pyrometr termoelektryczny nie nada¬
je się do użytku fabrycznego, gdyż ogniwka
jego, zresztą w tym przypadku bardzo dro¬
gie, prędko ulegają zniszczeniu, rozpuszcza¬

jąc się w stali, wskutek czego do tego
celu używa się pyrometru optycznego.
Jednak wytwarzane są teraz gatunki
stali, wydzielające, dzięki zawartości skład¬
ników lotnych, dużą ilość par; w tych
przypadkach pyrometr optyczny zawodzi,
gdyż promienie świecące stali, przecho¬
dząc przez obłok par, są znacznie po¬
chłaniane.

Przy wytwarzaniu stopów miedzi, które
w stanie roztopionym wydzielają gęsty
dym, użycie pyrometrów optycznych daje
wyniki jeszcze gorsze.

Wynalazek niniejszy pozwala określać
bardzo dokładnie temperaturę takich, sto¬
pów, których właściwości uniemożliwiają
użycie pyrometrów optycznych, a również
termoelektrycznych. Sposób polega na tern,



że metal roztopiony pokrywa się warstwą
lekkiego materjału sypkiego, posiadające¬
go odpowiednie punkty topnienia i wrzenia
i obojętnego równocześnie na , działanie
chemiczne metalu roztopionego. Materjał
dodany prędko stapia się, pokrywa całą
powierzchnię metalu roztopionego i równo¬
cześnie ogrzewa się do temperatury meta¬
lu. Ponieważ materjał powłoki tej jest che¬
micznie obojętny, można więc bez obawy
zanurzać ogniwo termoelektryczne do niej
dowolną liczbę rizy i odczytywać tempera¬
turę metalu roztopionego według wskazań
galwanometru.

Wymieniona warstwa, izolująca ogniwa .
termoelektryczne od styczności bezpośred¬
niej z metalami roztopionemi, działającemi
na nie szkodliwie, musi posiadać skład roz¬
maity, gdyż temperatury topnienia względ¬
nie temperatury metali lub stopów pod¬
czas odlewania ich są bardzo różne, a więc
i warstwa izolująca względnie przenosząca
ciepło musi zawierać składniki odpowied¬
nie. ^•;:" "

Przykład L Temperatura topnienia sto¬
pu miedzi z rtęcią, stosowanego do wyrobu
amalgamatów dentystycznych, nie może
przekroczyć 200 — 250°C. W tym przy¬
padku warstwę izolującą wytwarza się
przez dodanie do tygla, zawierającego już
miedź i rtęć, dostatecznej ilości parafiny
(punkt wrzenia 350 — 430aC), która, sta¬
piając się, pokrywa składniki stopu (w tym
przypadku kawałki miedzi) i pozwala mie¬
rzyć temperaturę wytworzoną.

Przykład 2. Przy stapianiu miedzi z
ołowiem przebieg procesu pozostajetpodob-
ny, t. j. miedź mieścić się będzie w vgórze

tygla, a ołów łatwopłynny — na dnie ty¬
gla. Ponieważ ołów ma pięć razy wyższy
punkt wrzenia, aniżeli rtęć t. j. wrze przy
około 1600°C, wobec tego do wytwarzania
warstwy pośredniczącej stosuje się boran
lub krzemian sodowy względnie bezwodnik
kwasu borowego lub mieszaninę składni¬
ków wymienionych, w zależności od sto¬
sunku składników stopu.

Przykład 3. Prizy stapianiu miedzi z
manganem lub z metalem podobnym, przy
którem rozpiętość temperatur topnienia nie
jest tak duża, jak w przykładzie 2, do wy¬
twarzania warstwy pośredniczącej używa
się któregokolwiek z materjałów wyżej wy¬
mienionych.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób określania temperatury rozto¬
pionego metalu lub stopu metalowego zapo-
mocą pyrometru termoelektrycznego, zna¬
mienny tern, że ogniwa termoelektryczne
zanurza, się nie do metalu Roztopionego,
lecz — do powłoki, pokrywającej metal
stopiony, nie parującą, lekką i dostatecznie
grubą warstwą, przyczem powłoka ta zo¬
staje utworzona w chwili odpowiedniej
przez dodanie do tygla względnie do pieca
specjalnego materjału drobnoziarnistego o
niskim punkcie topnienia, lecz wysokim
punkcie wrzenia, który, w warunkach zwy¬
kłych topnienia i odlewania, nie oddziały¬
wa chemicznie-lub rozpuszcza jąco na metal
stapiany i ua części składowe ogniwa ter¬
moelektrycznego.
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