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Wiadomo, Ze temperatura roztopionych
metali lub stopéw metalowych przed ich
wlaniem do formy wywiera wptyw decydu-
jacy na jakosé odlewu.

Wobec tego, okreslenie temperatury
metalu stopionego jest czynnoscia bardzo
wazna, ktora jednak, praktycznie biorac,
nastrecza duze trudnosci.

Naprzyklad, do mierzenia temperatury
roztopionego glinu lub jego stopéw nadaje
si¢ pyrometr termoelektryczny, gdyz o-
gniwko przy czestem zanurzaniu do plyn-
nego glinu nie doznaje zadnych uszkodzen.
Przy okreslaniu temperatury roztopionej
stali pyrometr termoelektryczny nie nada-
je sie do uzytku fabrycznego, gdyz ogniwka
jego, zreszta w tym przypadku bardzo dro-
gie, predko ulegaja zniszczeniu, rozpuszcza-
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jac si¢ w stali, wskutek czego -do tego
celu uzywa sig¢ pyrometru optycznego.
Jednak wytwarzane sa teraz gatunki
stali, wydzielajace, dzigki zawartosci sklad-
nikéw lotnych, duza ilosé¢ par; w tych
przypadkach pyrometr optyczny zawodzi,
gdyz promienie $wiecace stali, przecho-
dzac przez oblok par, sa znacznie po-
chtaniane.

Przy wytwarzaniu stopéw miedzi, ktére
w stanie roztopionym wydzielaja gesty
dym, uzycie pyrometréw optycznych daje
wyniki jeszcze gorsze.

Wynalazek niniejszy pozwala okreslaé
bardzo dokladnie temperature takich. sto-
poéw, ktérych wlasciwosci uniemozliwiajg
uzycie pyrometrow optycznych, a réwniez
termoelektrycznych. Sposéb polega na tem,



ze metal roztopiony pokrywa si¢ warstwa
lekkiego materjalu sypkiego, posiadajace-
go odpowiednie punkty topnienia i wrzenia
i obojetnego " réwnoczesnie . na . dzialanie
chemiczne metalu roztopionego. Materjat
dodany predko stapia sig, pokrywa cala
powierzchnie metalu roztopionego i réwno-
czes$nie ogrzewa si¢ do temperatiry meta-
lu. Poniewaz materjal powloki tej jest che-
micznie obojgtny, mozna wigc bez obawy
zanurzaé ogniwo termoelektryczne do niej
dowolng liczbe razy i odczytywaé tempera-
ture metalu roztopionego wedtug wskazan
galwanometru.

Wymieniona warstwa, izolujaca ogniwa .

termoelektryczne od stycznosci bezposred-
niej z metalami roztopionemi, dzialajgcemi
na nie szkodliwie, musi posiada¢ sklad roz-
maity, gdyz temperatury topnienia wzgled-
nie temperatury metali lub stopéw pod-
czas odlewania ich sa bardzo rézne, a wiec
i warstwa izolujaca wzglednie przenoszaca
cieplo musi zawieraé skiadniki odpowied-
nie. R .
Przyktad I. Temperatura topnienia sto-
pu miedzi z rtecia, stosowanego do wyrobu
amalgamatéow dentystycznych, nie moze
przekroczyé 200 — 250°C. W tym przy-
padku warstwe izolujaca wytwarza sie
przez dodanie do tygla, zawierajacege juz
miedz i rteé, dostatecznej ilosci parafiny
(punkt wrzenia 350 — 430°C), ktéra, sta-
piajac sie, pokrywa skladniki stopu (w tym
przypadku kawatki miedzi) i pozwala mie-
rzyé temperature wytworzona.

Przyklad 2. Przy stapianiu miedzi z
otowiem przebieg procesu pozostajezpodob-
ny, t. j. miedZ miesci¢ si¢ bedzie w gérze

tygla, a otéw latwoplynny — na dnie ty-
gla. Poniewaz oléw ma pie¢ razy wyiszy

.punkt wrzenia, anizeli rteé¢ t. j. wrze przy

okoto 1600°C, wobec tego do wytwarzania
warstwy posredniczacej stosuje si¢ boran
lub krzemian sodowy wzglednie bezwodnik
kwasu borowego lub mieszaning skladni-
kéw wymienionych, w zaleznosci od sto-
sunku sktadnikéw stopu.

Przyklad 3. Przy stapianiu miedzi z
manganem lub z metalem podobnym, przy

“ktérem rozpietosé temperatur topnienia nie

jest tak duza, jak w przykladzie 2, do wy-
twarzania warstwy ' posredniczacej uiywa
si¢ ktoregokolwiek z materjalow wyzej wy-
mienionych.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb okreslania temperatury rozto-
pionego metalu lub stopu metalowego zapo-
moca pyrometru termoelektrycznego, zna-
mienny tem, ze ogniwa termoelektiryczne
zanurza sie nie do metalu roztopionego,
lecz — do powloki, pokrywajacej metal
stopiony, nie parujaca, lekka i dostatecznie
gruba warstwa, przyczem powloka ta zo-
staje utworzona w chwili odpowiedniej
przez dodanie do tvgla wzglednie do pieca
specjalnego materjatu drobnoziarnistego o
niskim punkcie topnienia, lecz wysokim

- punkcie wrzenia, ktéry, w warunkach zwy-

ktych topmienia i odlewania, nie oddzialy-
wa chemicznie lub rezpuszczajaco na metal
stapiany i na czeéci skladowe ogniwa ter-
moelektrycznego.

Aleksander T.‘opaczewski.
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