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Srodek natluszczajacy do skér

1

Przedmiotem wyn:é-laz!k»u jest Srodek nattuszcza- ‘

jacy ‘do skér o wymaganej wysokiej migkkosci,
tworzacy z woda emulsje. Jako $rodki matluszcza-
jace do skér stosowane s3. emulsje w ktéryich faze
rozproszona standwig . oleje - i
woski i oleje mineralne, a $rodkami emulgujacy-
mi s3 gltownie sulfoncwane lub siarczanowane ole-
je. Dzialanie zmiekczajace tego-typu Srodkow jest
zalezne w znacznym stopniu od trwatoSci emulbsii
natluszczajacej i mozliwosei wprowadzenia skiad-
nik6w ‘emulgowanych w glab tkanki skoérnej.

Emulsje bogate w sulfonowane lub siarczanowa-
ne wskiadniki emulgujace wynk\azulja‘ jednak nad-
mierne dziatanie elga[lmul]a,lce utrud vmajauce otrzy-
manie sytych i zylwyuh wybarwien skor przy bar-
wieniu barwnikami anionowymi. Dalsza wadg tego
typu. $rodkéw jest latwos$é dich ‘usuwania, szcze-
gbélnie sktadnikow emulgowanylch, przy -czyszcze-
niu skér wyprawionych rrompuiszczaﬂnmkaml orga-
nicznymi.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze jesli faze rozpro-

szond emulsji stanowi mieszanina weglowodorow

alifatycznych, ciekiych o temperaturze zapltonu
powyzej 145°C i mieszanina zwigdkow typu lipi-
dow o wzorze ogélnym R—X, w ktéorym R sta-
nowi rodnik alifatyczny o co majmniej dwunastu
atomach wegla w lancuchu, a X moze byé grupa
hydroksylowsa, karboksylowa, amidowg lub grupa
o wzorze 1, 2, 3, 4, 5, przy czym faza Tozproszona
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wystepuje w ilosciach od 60 do 90% w przelicze-
nu na bezwodny S$rodek mattuszczajacy a stosu-
pek wagowy cieklych vwegdowotdcxrqw alifatycznych
do zwigzizow typu 11.pdd0|w wynosi od 50 do 80 cze-

$ci w 100, cze$ciach mieszaniny zmajdujacej sie w ‘

fazie rozproszonej, -to taki $rodek nattusaczajacy-
pozwala na otrzymanie sk6f o wyjatkowo wyso-
kiej miekkos$ci oraz dobrych wilasciwosciach far-
biarskich przy barwieniu barwnikami anionowy-
mi.

Wysoka ‘miekko$é zachowana jest mawet po
czyszezeéniu skoér niepolarnymi rozpuszczalnikami
omsganicznymi. Jako czynnik emulgujacy znajdu-
jacy sie¢ w fazie ciggtej, Srodek natluszczajacy za-
wiera emulgatory typu olej w wodzie miejonowe
lub anionowe, korzystnie z miejonowy@h — poli-
oksyetylenowany monostearynian lub monoolei-.
nian scrbitolu; z anionowych — - sullmbumsé’uyni'a-
ny poliocksyalkilenowanyich etanoloamidéw kwa-
s6w thuszczowych.

. Produkt stosowany jako faza rozproszona moze
by¢ otrzymywany w reakicji iglicerydow kwaséw
ttuszczowyich ze zwigzkami. organicznymi zawiera-
jacymi grupy aminowe i hydroksylawe. Reakcje
prowadzi si¢ w temperaturze powyzej 130°C. O-

trzymane poiprodukty poddaje sie eqs;’cm‘yfilkac.ji w

temperaturze 100°9C. Jako ‘czynnik estryfikujacy
stosuje sie bezwodniki kwasowe na przyklad bez-
wodnik kwasu maleinowego. Estryfikacje korzyst-
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niej jest prowadzi¢ w $rodowtisku oleju’ wrzeciono-
wego. :

Z o'arzy'manego produktu przez wymieszanie z
kwasami tluszezowymi i emulgatorami ty\pu olej
w wodzie otrzymuje sie $rodek natluszezajacy.

Przyktad I. Do 200 cze$ci wagowych oleju

rzepakowego dodaje sie 33,3 czeSci wagowych dwu-

etanoloaminy technlicznej oraz 1 cze$¢ wagowa Wwo-
dorotlenku sodowego przy stalym mieszaniu pod-
nosi sie temperature do 140—150°C i prowardm Pro-
ces w ciggu 3 godzin.

‘W ciggu malstqpmeJ godziny reakicje nalezy pro-
wadzié pod obnizonym icisnieniem. Do mieszaniny
po reakcji w atmosferze azotu wprowadza sie tle-
nek etylenu wilosci 250 ozeSci wagowych i kolej-
no 360 czesci wagowyich tlertku prepylenu. Reakcje
okisyalkilenowania prowadzi sie do pelnego zwia-
zamia tlenkow a]lkhlenmwy’dh W te«mperaturze 140°
160°C.

Do otnzylmalnynelh produkitow okssyalkilenowania
w temperaturze 80°C wiprowadza sig 85 czeéci wa-
gowych bezwodnika kwasu maleinowego i przy
stalym mxgszarmu esmryfnkuje sie w temlpenatune
90°C do uzyskania zamiku 50% grup karboksylo-
‘wych. Otrzymany produkt estryfikacji miesza sig
w temperaturze 95°C z 548 cze$ciami wagowymi
roztworu siarczynu sodowego o stezeniu 11,3%.
Otrzymuje sie 1560 czesci wagowych sulfobursz-

tynianu polioksyalkilenowanych etanoloamidéw i

'estm(xw kwasow thuszczowych.

Otrzymany produkt uzywa sie do przygotowa--

nia $rodka nattuszczajacego do skor, przez doda-
nie przy cigglym mieszaniu 1696 czesci wagowych
oleju wrzecionowego, 553 czesci wagowych oleiny
i 71 cee$ci wagowych 80% monoetanoloaminy.
_Skiadniki miesza si¢ w ciggu 6 godzin w -tempe-
raturze 20--30°C. Otnzymme _sie 3320 czesci wago-
wych $rodka ‘naJtlwszlcza'Ja-celgo 0 zawartosci 60%
cze$ci emulgecwanych w przeliczeniu na produkt
bezwodny. Otrzymany produlkt zastosowano do ma-
tluszozamia skér bydlgeych odziezowych barwio-
nych na kolor czarny. Efektem mathuszezania jest
wysoka migkko§é i pulchnosé¢ skor oraz 1ante|anyrw-
ne i rowne wybarwienie.

Przyktad II. Emulgator z grupami sulfo-
bursztynowymi otrzymany jak w przykladzie I,
miesza sie z 2219 cze$ciami wagowymi oleju wirze-
cionowego, 249 czesciami wagowymi polioksyetyle-
nonwanegd rhonostearynianu sorbitolu (Rokwinolu
80), 670 czeSciami wagowymi oleiny i 52 ezgsciami
wagowymi 80%  monoetanoloaminy w ciaggu 6 go-
dzin 'w temperaturze 20~-309C. Otrzymuje sie 4190

. czesdi wagowych Srodka matiuszczajacego o zawar-

. tosci 65% czesci emulgowanyich w pnzeclnczenllu na

produkt bezwodny.

Przyktad III. Do 200 czeéci'waigowyc‘h' oleju
rzepakowego dodaje si¢ 0,4 czesci wagowej wodo-
rotlenku. sodowego i 9,8 iczesei wagowych dwu-
etanoloaminy. Mieszaning ogrzewa sie ‘do tempe-
ratury 1209C i prowadzi proces amidowania przez
5 godzin mastepnie dodaje sie 280 czesci wagowych
weglowodoréw alifatycanych (olej wrzecionowy
lub olpaist).

Po ddkladnym wymieszaniu w temperaturze

4 .
100° dodaje “sig "16,8 czesci -wagowych bezwodnika
maleinowego i przy cigglym mieszaniu prowadzi

" estryfikacje 'w czasie trzech godzin. Otrzymany
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produkt estryfikacji miesza' sie w temperaturze
20—30°C z 222 ozesciami wagowymi emulgatora z
grupami sulfobursztynowymi ° otrzymanego wg
pmzyklaﬁu I.. Otrzymuje sie 656 czesci wagowych
$rodixa- natluszczajacego o zawarntoSci 80% czesci
ernu[lgowauny-ch w przeliczeniu na produkt bezwod-
ny.

Przyktad IV Do 461 czesci vwagowyoh oleju
rzepakowego dodaje sie 56 czesci wagewych dwu-
etanoloaminy i 72 czesei wagowe trojetanoloami-
ny. Mieszanine ogrzewa sie¢ w ciaggu czterech go-
dzin w temperaturze 150°C i dodaje 1780 czesci
wagowych oleju wrzecicnowego oraz 110 . czesci
wagowych bezwodnika kwasu maleinowego. Estry-
fikacje prowadzi sig¢ przy stalym mieszaniu w tem- '
peraturze 90°C do uzyskania zaniku 50"/0 grup
karboksylowyrch. - .

Otrzymany prodrukt estrylfmk‘aml Jmiesza sie w
t»emperaturze 20+30°C z 1140 cze$ciami wagowy-
mi - am:ulgatcira z grupami sulfobursztynowymi o-
trzymaniego wg przykladu I. Otrzymuje sie 3650
cze$ci wagowych $rodika mattuszczajacego o zawar-
tosci 60% czeSci emulgowanych w przeﬂlczemvu na
produkt bezwodny.

Przyklad V. Do 200 ezesci wagowych oleJu
rzepakowego dodaje sie 0,4 czesci wagowej wodo-
rotlenku wapniowego i 9,8 czesci wagowych dwu-
etancloaminy. Mieszanine ogrzewa sie¢ do tempe-
ratury 120°C i prowadzi proces amidowania przez
5 godzin nastepnie dodaje sie 380 czesci ‘wagowych
c1ed§1ych weglowodorow alifatycznych (olej wrze-
cionowy lub olpast). Po Hokladnym wymleszamu
w temperaturze '100° dodage sie 16,8 czesci wago-
wych bezwodnika maleinowego i przy ciaglym
mieszaniu prowadzi estryfikacje w czasie trzech
godzin.

Otrzymany produkt estryfikacji miesza sie' w -
temperaturze 20—309C z 222 czesciami wagowymi
emulgatora z grupami sulfobursztynowymi otrzy-
manego wg przykiadu I i z mieszaning sktadajacyg
sie z 11 czesci wagowych ortofenylofenolu rozpusz-
czonego w 11 czeSciach wagowych 80% monoeta-
noloaminy. Otrzymuje sie 700 ¢zeSci wagowych
srodka mnatluszczajacego o zawartosci 90% czesci
emulgowanych w przeliczeniu ma produkt bezawod-
ny.

Zastrzezenie patentowe

Srodek matiluszczajacy do skoér tworzacy z woda
emulsje, zawierajacy weglowodory alifatyczne oraz
emulgatory anionowe i niejonowe, znamienny tym,
ze faze rozproszonj stanowi mieszanina weglowo-
derow alifatycznych, cieklych o temperaturze za-
plonu powyzej 145°C i mieszanina zwigzkéw typu
lipidéw o wzorze ogolnym R—X, w kitérym R sta-
nowi rodnik alifatyczny a co najmniej dwunastu
atomach wegla w lancuchu, a X moze byé grupa
hydroksylowa, karboksylowa, amidowa lub grupa
0 wzorze 1, 2, 3, 4 lub 5, przy czym faza rozpro-
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szona wystepuje w ilosciach od 60 do 90% w prze- nych do zwigzkow typu lipidow wynosi od 50 do
liczeniu na bezwodny $rodek nattuszczajacy a sto- 80 czesci w 100 czesciach mieszaniny znajdujacej
sunek wagowy cieklych weglowodorow alifatycz- sie w fazie rozproszonej.
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