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一种无极性片式钽电容器及其制造方法

(57)摘要

本发明公开了一种无极性片式钽电容器，包

括钽芯A、钽芯B和金属框架本体，钽芯A的负极通

过金属框架本体的压纹镀银区电性连接钽芯B的

负极，压纹镀银区嵌设在第一阳极槽和第二阳极

槽之间的金属框架本体中。钽芯A的钽块下侧通

过导电层粘接在压纹镀银区顶部，第一阳极槽内

固定有钽芯A的阳极钽丝；钽芯B的钽块上侧通过

导电层粘接在压纹镀银区底部，第二阳极槽内固

定有钽芯B的阳极钽丝。本发明通过对金属框架

的优化设计，使整体的结构变得简单紧凑，提高

了电容器的空间利用率，另一方面使得生产工序

减少，有利于批量化生产。
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1.一种无极性片式钽电容器，包括钽芯A(3)、钽芯B(5)和金属框架本体(1)，其特征在

于：钽芯A(3)的负极通过金属框架本体(1)的压纹镀银区(7)电性连接钽芯B(5)的负极。

2.根据权利要求1所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述钽芯A(3)和钽芯

B(5)分别安装在金属框架本体(1)的正反两面。

3.根据权利要求2所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述金属框架本体

(1)的两端分别设置有第一阳极槽(4)和第二阳极槽(6)，两者呈中心对称布置。

4.根据权利要求3所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述第一阳极槽(4)

和第二阳极槽(6)的末端与引线框架本体(1)两侧面之间的距离相等，并分别垂直于引线框

架本体(1)。

5.根据权利要求4所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述压纹镀银区(7)

嵌设在第一阳极槽(4)和第二阳极槽(6)之间的金属框架本体(1)中。

6.根据权利要求5所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述钽芯A(3)的钽块

下侧通过导电层(2)粘接在压纹镀银区(7)顶部，第一阳极槽(4)内固定有钽芯A(3)的阳极

钽丝。

7.根据权利要求6所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述钽芯B(5)的钽块

上侧通过导电层(2)粘接在压纹镀银区(7)底部，第二阳极槽(6)内固定有钽芯B(5)的阳极

钽丝。

8.根据权利要求7所述的一种无极性片式钽电容器，其特征在于，所述导电层(2)为导

电胶或导电浆料。

9.一种如权利要求7所述无极性片式钽电容器的制作方法，包括以下步骤：

(1)将钽金属粉末压制成具有一定尺寸的钽块，将钽块在真空环境中进行烧结；

(2)采用阳极氧化法在烧结后的钽块表面形成一定厚度的Ta2O5介质氧化膜，再通过热

分解法在介质氧化膜表面沉积一定厚度的MnO2；

(3)将MnO2层表面被覆上石墨层和银浆层制成钽芯，在金属框架本体的中部设置开槽，

压纹镀银区通过冲压与电化学的方式制备在开槽内；

(4)两阳极槽采用冲压的方式分别弯折在金属框架本体的正反两面，钽芯A和钽芯B的

阳极钽丝采用电阻焊接或激光焊接的方式分别与两个阳极槽连接；

(5)两钽芯分别与压纹镀银区粘接完成后,采用环氧树脂对其进行封装，完成钽电容器

的制备。

10.根据权利要求9所述的无极性片式钽电容器的制作方法，其特征在于，还包括将制

备好的钽电容器进行筛选、老炼老化与温冲操作。
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一种无极性片式钽电容器及其制造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及片式固体电解质钽电容器生产制造领域，具体涉及一种无极性片式钽

电容器及其制造方法。

背景技术

[0002] 传统结构的钽电容器是一种需要区分正极和负极的电容器，即极性电容器。在使

用过程中如果不慎将钽电容器的正负极装反，严重时会导致电容器瞬间击穿烧毁而毁坏电

路板，轻微时对钽电容器造成不可逆的损伤而报废。此外，在完全是交流电源或交流成分较

强的直流电路中，需要大量使用无极性电容器。目前使用的无极性电容器主要为陶瓷电容

器，但陶瓷电容器具有容量低，性能稳定性差，且在使用过程中易出现裂纹等不足。钽电容

器与陶瓷电容器相比，具有容量高，性能稳定，可靠性好等显著优势。

[0003] 钽电容器生产厂家和钽电容器使用单位针对钽电容器的无极性处理做了大量的

研究工作,专利CN2746652一种无极性电容器，提出从电路设计上对电解电容器进行无极性

化处理，从而满足电路使用要求，但该设计造成了电路板空间的浪费，不利于整机的小型化

和轻量化。再如专利CN108054017A一种塑封无极性高分子聚合物钽电容器，提出将两只钽

芯负极直接相连，然后采用环氧树脂对其进行封装组合成为无极性钽电容器。该种设计采

用两只钽芯直接接触组合在一起，在钽丝与引出片焊接时容易对钽丝根部的介质氧化膜造

成损伤，导致组合后的产品漏电流增大，从而降低产品的合格率。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种无极性片式钽电容器及其制造方法，该新型结构一方面

能够提高电容器的空间利用率，侧面增加电容器容量及工作电压；另一方面由于结构简单，

生产工序少，产品的合格率较高。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

[0006] 本发明提供一种无极性片式钽电容器，包括钽芯A、钽芯B和金属框架本体，钽芯A

的负极通过金属框架本体的压纹镀银区电性连接钽芯B的负极。

[0007] 所述钽芯A和钽芯B分别安装在金属框架本体的正反两面。

[0008] 所述金属框架本体的两端分别设置有第一阳极槽和第二阳极槽，两者呈中心对称

布置。

[0009] 所述第一阳极槽和第二阳极槽的末端与引线框架本体两侧面之间的距离相等，并

分别垂直于引线框架本体。

[0010] 所述压纹镀银区嵌设在第一阳极槽和第二阳极槽之间的金属框架本体中。

[0011] 所述钽芯A的钽块下侧通过导电层粘接在压纹镀银区顶部，第一阳极槽内固定有

钽芯A的阳极钽丝。

[0012] 所述钽芯B的钽块上侧通过导电层粘接在压纹镀银区底部，第二阳极槽内固定有

钽芯B的阳极钽丝。
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[0013] 所述导电层为导电胶或导电浆料。

[0014] 一种无极性片式钽电容器的制作方法，包括以下步骤：

[0015] (1)将钽金属粉末压制成具有一定尺寸的钽块，将钽块在真空环境中进行烧结；

[0016] (2)采用阳极氧化法在烧结后的钽块表面形成一定厚度的Ta2O5介质氧化膜，再通

过热分解法在介质氧化膜表面沉积一定厚度的MnO2；

[0017] (3)将MnO2层表面被覆上石墨层和银浆层制成钽芯，在金属框架本体的中部设置

开槽，压纹镀银区通过冲压与电化学的方式制备在开槽内；

[0018] (4)两阳极槽采用冲压的方式分别弯折在金属框架本体的正反两面，钽芯A和钽芯

B的阳极钽丝采用电阻焊接或激光焊接的方式分别与两个阳极槽连接；

[0019] (5)两钽芯分别与压纹镀银区粘接完成后,采用环氧树脂对其进行封装，完成钽电

容器的制备。

[0020] 所述的无极性片式钽电容器的制作方法，还包括将制备好的钽电容器进行筛选、

老炼老化与温冲操作。

[0021] 本发明的有益效果在于：对金属框架本体进行优化设计，通过压纹镀银区将两只

钽芯的负极连通，整体结构简单，一方面提高了电容器的空间利用率，另一方面生产工序

少，有利于批量化生产。

附图说明

[0022] 图1为本发明实施例提供的整体结构示意图。

[0023] 图2为本发明实施例提供的引线框架示意图。

[0024] 图中：1‑引线框架本体，2‑导电层，3‑钽芯A，4‑第一阳极槽，5‑钽芯B，6‑第二阳极

槽，7‑压纹镀银区

具体实施方式

[0025] 下面结合附图进一步描述本发明的具体实施例，但要求保护的范围并不局限于

此。

[0026] 如图1‑2所示，本发明公开的一种无极性片式钽电容器，包括钽芯A3、钽芯B5和金

属框架本体1，钽芯A3的负极通过金属框架本体1的压纹镀银区7电性连接钽芯B5的负极。

[0027] 所述金属框架本体1采用蚀刻或冲压加工的方式制造，钽芯A3和钽芯B5分别安装

在金属框架本体1的正反两面，钽芯A3的钽块下侧通过导电层2粘接在压纹镀银区7顶部，钽

芯B5的钽块上侧通过导电层2粘接在压纹镀银区7底部，从而引出钽芯A3和钽芯B5的负极。

其中，导电层2为导电胶或导电浆料。

[0028] 所述金属框架本体1的两端分别设置有第一阳极槽4和第二阳极槽6，两者呈中心

对称布置，在第一阳极槽4和第二阳极槽6之间的金属框架本体1中嵌设压纹镀银区7，第一

阳极槽4和第二阳极槽6的末端与引线框架本体1两侧面之间的距离相等，并分别垂直于引

线框架本体1。第一阳极槽4内固定有钽芯A3的阳极钽丝，第二阳极槽6内固定有钽芯B5的阳

极钽丝,从而引出钽芯A3和钽芯B5的正极。

[0029] 本发明通过压纹镀银区将两只钽芯的负极连通，使整体的结构变得简单紧凑，在

相同外形尺寸条件下，可以设计生产容量更大，工作电压更高，可靠性更好的无极性电容
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器。

[0030] 上述无极性片式钽电容器的制作方法如下：

[0031] (1)将钽金属粉末压制成具有一定尺寸的钽块，将钽块在真空环境中进行烧结，烧

结后的钽块具有一定的机械强度且呈多空体结构；

[0032] (2)采用阳极氧化法在烧结后的钽块表面形成一定厚度的Ta2O5介质氧化膜，再通

过热分解法在介质氧化膜表面沉积一定厚度的MnO2，将MnO2层作为钽电容器的阴极；

[0033] (3)在MnO2层表面被覆上石墨层和银浆层制成钽芯，在金属框架本体的中部设置

开槽，压纹镀银区通过冲压与电化学的方式制备在开槽内；

[0034] (4)两阳极槽采用冲压的方式分别弯折在金属框架本体的正反两面，钽芯A和钽芯

B的阳极钽丝采用电阻焊接或激光焊接的方式分别与两个阳极槽连接；

[0035] (5)两钽芯分别与压纹镀银区粘接完成后,采用环氧树脂对其进行封装，完成钽电

容器的制备；

[0036] (6)将制备好的钽电容器进行筛选、老炼老化与温冲操作，以提高钽电容器的性

能。
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图1

图2
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