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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia form z tworzyw sztucznych do ksztaltowania
elementéw z laminatéw poliestrowo i epoksydowo-
-szklanych, w szczegblno$ci w zastosowaniu do
malych serii ksztaltowanych metodg bezci§nieniowsg
i dla pojedynczych egzemplarzy ksztalttowanych
metodg ciSnieniowa.

Dotychczas formy do ksztaltowania elementéw
z zywic wzmocnionych wléknem szklanym sg wy-
konywane z blachy stalowej, drewna, tworzyw
sztucznych lub jako odlewy z gipsu. Wadg powyz-
szego stanu rzeczy jest to, ze sam proces wykony-
wania wyzej wymienionych form jest bardzo pra-
cochlonny i skomplikowany. Do wykonywania gra-
wury formy w dotychczas stosowanych materiatach
sg potrzebne specjalne narzedzia i obrabiarki.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych wyze]j
niedogodno$ci poprzez zastosowanie sposobu, we-
diug ktérego do produkcji form uzyto styropianu.

Istotg wynalazku jest spos6b produkcji form
z granulek styropianowych przez spienianie w zam-
knietym perforowanym pojemniku, w ktérym jest
umiejscowiony model wzorcowy.

Korzys$cig zastosowania sposobu wedlug wyna-
lazku jest wyeliminowanie kosztownych form wy-
konywanych z materialéw tradycyjnych, ktérych
zywotnosé przekracza wielko§é produkowanej serii.
Formy wedlug wynalazku sg lekkie i latwe w ob-
studze, a po wycofaniu z produkcji mozna je po-
wtérnie zuzytkowaé do wykonywania form metoda
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klejenia, Ponadto sam proces wykonywania form”
ze styropianu jest prosty, a tym samym mniej pra-
cochlonny w poréwnaniu z metodami tradycyjnymi.
Réwniez koszt wykonania form wedlug wynalazku
jest mniejszy o okolo 60%. Ponadto w formach
wedlug wynalazku mozliwym jest zastosowanie
przewodu pneumatycznego, stuzacego do wypycha-
nia produktu z formy, co pozwala na dluzsze wy-
korzystywanie tej formy. Na rysunku fig. 1 przed-
stawia pojemnik perforowany z modelem wzorco-
wym zasypany granulkami styropianowymi, a fig. 2
gotowag forme styropianowsg ze spienionych gra-

nulek.

Proces wykonywania form polega na spienieniu
granulek 2, W tym celu wzornik 1 umiejscawia sie
w perforowanym pojemniku 3, do ktérego wstawia
sie przew6d powietrzny 4. Zadaniem jego jest wy-
pychanie produktu za pomoca sprezonego powietrza.
Po umiejscowieniu wzornika 1 oraz przewodu po-
wietrznego 4 w perforowanym pojemniku 3 zasy-
puje sie je granulkami, po czym zamyka sie i pod-
daje granulki spienieniu za pomocg wrzgcej wody
lub pary przez 5—15 minut.

Po ukonczeniu procesu spieniania pojemnik
chlodzi sie na powietrzu lub w zimnej wodzie,
a uksztaltowang forme po wyjeciu poddaje ¢
obrébce wykanczajacej. Obrdbka ta polega na
oczyszczeniu krawedzi formy qraz zabezpieczeniu
styropianu przed rozpuszczaniem w trakcie formo-
wania w niej w przyszlo$ci ksztaltek z laminatu
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poliestrowo-szklanego. Zabezpieczenie powierzchni
styropianu 5 w formach wykonywuje sie przez po-
krycie zywica epoksydowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania form z tworzyw sztucz-
nych do ksztaltowania elementéw z laminatéw
poliestrowo i epoksydowo-szklanych, znamienny
tym, ze wzornik (1) umieszcza sie w perforowanym
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pojemniku (3) i zasypuje granulkami styropiane-
wymi (2), ktére nastepnie spienia sie przy pomocy
gorgcej wody lub pary, po czym powierzchnie (5)
tak przygotowanej formy zabezpiecza sie przez po-
krycie zywica epoksydows.

2. Spos6b wedlug. zastrz. 1, znamienny tym, ze
przed zasypaniem granulek (2) na wzorniku (1)
umieszcza sie przew6d powietrzny (4) stluzacy do
wypychania z formy wyrobéw przy pomocy spre-
zonego powietrza.
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