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zu erh6hen und die zu fahrenden Stahlgiiten zu erweitern, wird vorgeschlagen, dass zur StranggieBanlage (1) mindestens eine parallel
verlaufende Walzlinie (8) angeordnet ist mit Mitteln (10, 10") zum Einschleusen verschiedener Brammenformate in die Linie der

StranggieBanlage (1).
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CSP-StranggieRanlage mit Rollenherdofen und Schwenkfahren

Die Erfindung betrifft eine StranggieRanlage umfassend mindestens einen
Stranggiefteil, ggfs. mindestens eine Reduziereinheit, mindestens eine Trenn-
einrichtung sowie eine oder mehrere Einrichtungen zum Temperieren des Ban-

des sowie eine nachgeordnete Walzstralle.

Die sogenannten CSP-Anlagen (Compact Strip Production) ermdglichen eine
kontinuierliche und wesentlich kirzere Fertigung von gewalztem Warmband.
Dabei wird flissiger Stahl aus einer Gie3pfanne in ein Verteilergefalt und von
diesem Verteilergefal mittels eines Tauchrohres in eine Kokille gegossen. Die
Kokille hat die Form eines Trichters, der sich erst im letzten Drittel seiner Hohe
auf die beiden parallelen Breitseiten reduziert. Die Kokillenform entspricht dem
typischen Schrumpfverlauf von erkaltetem Stahl. Der Vorteil des Trichters ist
unter anderem darin zu sehen, dass der Stéhl spannungsarmer und stérungs-
freier erstarrt. Die auf diese Weise fast ideal erstarrten Di]nnbrammen mit einer

Dicke von etwa 50 mm zerteilt anschlieRend eine Schere, bevor sie Durchlauf-

_6fen auf gleichmafRige Walztemperatur von 1150 Grad aufheil3en. Anschlielend

erfolgt das Walzen auf der Fertigstral3e, die fur Breiten von 900 bis 1600 mm
und Dicken von 0,8 bis 6,53 fnm ausgelegt ist. Flr die Herstellung hauchdunner
Bleche sorgen sechs oder sieben hbch|eistungsféhige Walzgeruste, abschlie-
Rend wandert das Band iiber eine lange Kihistrecke zu den Haspeln, welche
das Band zu Coils aufwickeln. Mit den CSP—AhIagen wird hochwertiges Warm-
band mit glinstigen Profileigenschaften, besten Oberflachengiten und engen

Maltolleranzen erzeugt.

Aus dem Dokument EP 1 363 750 B1 ist ein Verfahren zum Betreiben einer
GielRwalzanlage bekannt, die wenigstens eine Brammen-Produktionslinie und
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wenigstens eine Walzstralle sowie mindestens eine Brammen-
Zufiihreinrichtung umfasst, die fertigungstechnisch von der Brammen-
Produktionslinie unabhéngig ist. Wahrend einer Produktionspause der Bram-
menproduktionslinie ibernimmt die Brammen-Zuflhreinrichtung die Brammen-
zufuhr zur Walzstrae gemaR logistischer und/oder produktionstechnischer
Vorgaben bis zum maximal realisierbaren' Umfang. Die erwahnte weitere

Brammen-Produktionslinie ist als Dickbrammen-Produktionslinie ausgebildet

. wobei die Brammenzufihreinrichtung der GieRwalzanlage ihre Brammen von

einem Brammenlager erhalt, in dem vorgefertigte Brammen fertigungstechnisch
gepuffert werden. Diese werden in einer eigenen Vorstralie auf coilfahige Dicke
reduziert. Die Coils werden hinter der GieRanlage unmittelbar der Walzstralle

zugefuhrt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Produktionserhdhung und Erweite-
rung der zu fahrenden Giiten bei einer CSP-Anlage, d.h. einer Dlinnbrammen-

anlage.

Gelost wird die Aufgabe bei einer Stranggieflanlage mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 dadurch, dass zur Stranggie3anlage mindestens

eine parallel verlaufende Walzlinie angeordnet ist mit Mitteln-zum Einschleusen

verschiedener Brammenformate in die Linie der Stranggief3anlage. Durc;h das
Einschleusen verschiedener Brammenformate aus einer parallelen Walzlinie
gelingt'eine solche Produktionserhdhung, dass eine maximale Ausnutzung der
nachgeschalteten Walzlinie erzielt wird und ein uneingeschrankter Einsatz von

Stahlgitern ermdglicht wird.

In Fortbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass zum Einschleusen der
Brammen in die StranggieRlinie Schwenk- oder Parallelfahren vorgesehen sind.
Hierdurch wird es unter anderem mdéglich, die zum Einsatz aus der paralielen
Walzlinie kommenden Brammen zu inspizieren und bei Bedarf einer notwendi-

gen Nachbehandlung zu unterziehen.
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In Ausgestaltung der erfindungsgemafen Stranggiefaniage ist vorgesehen,
dass die Schwenk- oder Parallelfidhren zumindest teilweise als Herdéfen, ins-
besondere als Rollenherdéfen ausgebildet sind. Hierdurch wird eine optimale
Warmefihrung und ein optimaler Temperaturausgleich fur die einschleusten

Brammen ermdglicht.

Eine weitere Ausgestaltung der StranggieRanlage sieht vor, dass die Schwenk-
fahren eine zur Transportrichtung der StranggiefRanlage gegenlaufige Trans-
portrichtung aufweisen, wodurch die gesamte Stranggieanlage dulert kom-

pakt gebaut werden kann. '

In idealer Ausbildung der Stranggiefsanlage ist vorgesehen, dass die parallele
Walzlinie einen Herdofen und eine Vorstralle mit Horizontal- und Vertikal-
Stauchgeriisten bzw. ein Blechwalzgeriist zur Reduzierung der eingeschleusten
Bramme auf die fir CSP-Anlagen notwendige Eingangsdicke beispielsweise
zwischen 40 und 70 mm aufweist. Mit den erfindungsgemafen Maflnahmen
wird vorteilhafterweise erreicht, dass im Anschluss an die Stranggiefanlage
eine oder mehrere TandemgerUststrallen als Fertigstrallen nachgeschaltet
werden kdnnen, so dass insgesamt eine CSP-Anlage mit deutlicher Produkti-
onserhdhung und mit Erweiterung fiir alle zu fahrenden Guten entsteht.

Die Erfindung wird anhand eines schematischen Ausflihrungsbeispieles naher

erlautert.

Es zeigt:

Figur 1: eine CSP-Anlage mit zweistrangiger Stranggief3anlage mit einer
~ parallelen Walzlinie zum Einschleusen von Brammen in die
Stranggieftanlage mittels Schwenkfahren und eine nachge-
schaltete Fertigstralle.
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In der StranggieRanlage 1 wird der flissige Stahl von einem Pfannenofen 2 in
einen nicht naher dargestellten Zwischenbehalter gegossen und wird von die-
sem mittels eines TauchgieRrohres, welches ebenfalls nicht ndher dargestelit
ist, in eine Trichterkokille gegossen. Aus der Trichterkokille wird der erstarrte
Stahl mittels eines Flhrungsgeristes auf einen horizontalen Rollgang umge-
lenkt und wird dort von einer Trenneinrichtung auf Dinnbrammenlange ge-
trennt. Die Diinnenbrammen gelangen in einen Rollenherdofen 3, um sie dort
auf gleichmaRige Walztemperatur von etwa 1150 Grad aufzuheizen, in der
Temperatﬁr auszugleichen und gegebenenfalls zu puffern. Die abgetrennten
Diinnbrammen mit einer Dicke von etwa 50 mm werden der nachgeschalteten
Fertigstrale 4 zugefihrt, in der die Dﬁnnbramme in mehreren Gerusten 5 auf
0,8 bis 6,35 mm reduziert wird. Das gewalzte Band wird anschlieRend einer
Kihlstrecke 6 mit Laminarkihlung zugefiihrt und anschlieRend mit den Haspeln

7 zu sogenannten Coils aufgewickelt.

Um die Produktion der beschriebenen CSP-Anlage zu erhéhen und die Erweite-
rung der zu fahrenden Giiten zu ermdglichen wird neben der Stranggiefianlage
1 eine parallele Walzlinie 8 angeordnet, beispielsweise mit einem Ofen fiir her-
kdmmliche dicke Brammen oder auch mitteldicke Brammen sowie mit einer

zweigerustigen Vorstrafie 9 bzw. einem Blechwalzgertiist, mit denen die in die

- Stranggief&anlage 1 einzuschleusenden Brammen auf CSP-Anlagen Dicken von

ca. 50 mm reduziert werden. Diese Brammen werden (ber Schwenk- oder Pa-
rallelfahren 10 bzw. 10’ von Auflen in die CSP-Linie eingeschleust und werden
in den dort angeordneten Rollenherdéfen 3 auf die erforderliche Walztempera-
tur aufgeheizt und in der Temperatur so ausgeglichen, dass sie anschlielend
der nachgeschalteten Fertigstralle 4 zugefiihrt werden kdnnen und in dieser in
beschriebener Weise ausgewalzt, gekiihlt und zu Coils aufgewickelt werden

kdnnen. .
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Patentanspruche

Stranggiefanlage (1) umfassend mindestens einen Stranggiefteil, ggfs.
mindestens eine Reduziereinheit, mindestens eine Trenneinrichtung sowie
eine oder mehrere Einrichtung (3) zum Temperieren des Bandes, sowie
eine nachgeordnete Walzstralle (4),

dadurch gekennzeichnet,

dass zur StranggieRanlage mindestens eine parallel verlaufende Walzlinie
angeordnet ist mit Mitteln (10, 10") zum Einschleusen verschiedener Bram-

menformate in die Linie der StranggieRanlage (1).

StranggieRanlage nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass zum Einschleusen der Brammen in die Linie der StranggiefRanlage

Schwenk- oder Parallelfdhren (10, 10") vorgeseheh sind.

StranggiefRanlage nach Anspruch 1, oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schwenk- oder Parallelfahren (10, 10') zumindest teilweise als
Herddfen, insbesondere als Rollenherddfen (3) ausgebildet sind.

Stranggief&ahlage nach Anspruch 1, 2, oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Schwenkfahren (10, 10') eine zur Transportrichtung der Strang-

gieBanlage gegenlaufige Transportrichtung aufweisen.

StranggieRanlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die parallele Walzlinie (8) einen Herdofen und eine Vorstrae (9) mit
Horizontal- und Vertikal-Stauchgeriisten bzw. ein Blechwalzgeriist zur Re-
duzierung der Dicke der einschleusten Brammen auf die flr eine CSP-
Anlage notwendige Eingangsdicke beispielsweise zwischen 40 und 70

mm aufweist.

6. Stranggiefanlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der StranggiefRanlage (1) gemaf der Anspriche 1 bis 5 eine Tan-
demgeruststralle (5) als Fertigstraie (4) mit Kihistrecke (6), Haspel/n (7)
und ggfs. weiterer Anlagenteile wie Scheren oder dergleichen nachge-

schaltet ist.
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