
JP 2001-162635 A5 2007.1.25

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ２ 部 門 第 ４ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 19年 1月 25日 (2007.1.25)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2001-162635(P2001-162635A)
【 公 開 日 】 平 成 13年 6月 19日 (2001.6.19)
【 出 願 番 号 】 特 願 平 11-352722
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ｂ ２ ９ ＣＢ ２ ９ ＣＢ ２ ９ ＣＢ ２ ９ ＣＢ ２ ９ ＣＢ ２ ９ ＣＢ ２ ９ ＣＢ ２ ９ Ｃ   41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)  41/46     (2006.01)
                        Ｃ ０ ８ ＧＣ ０ ８ ＧＣ ０ ８ ＧＣ ０ ８ ＧＣ ０ ８ ＧＣ ０ ８ ＧＣ ０ ８ ＧＣ ０ ８ Ｇ   73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)  73/10     (2006.01)
                        Ｃ ０ ８ ＪＣ ０ ８ ＪＣ ０ ８ ＪＣ ０ ８ ＪＣ ０ ８ ＪＣ ０ ８ ＪＣ ０ ８ ＪＣ ０ ８ Ｊ    5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)   5/18     (2006.01)
   Ｂ ２ ９ Ｋ   77/00     (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｂ ２ ９ Ｃ   41/46          
   Ｃ ０ ８ Ｇ   73/10          
   Ｃ ０ ８ Ｊ    5/18    Ｃ Ｆ Ｇ
   Ｂ ２ ９ Ｋ   77:00          
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 6日 (2006.12.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 こ の 発 明 は 、 銅 箔 を 代 表 と す る 金 属 箔 ま た は 金 属 薄 膜 が 積 層 さ れ た 電 気 配 線 板 の 支 持 体
と し て 使 用 さ れ る ま た は フ レ キ シ ブ ル 印 刷 回 路 保 護 用 カ バ ー レ イ フ ィ ル ム と し て 使 用 さ れ
る ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム 及 び そ の 製 造 方 法 に 関 し 、 よ り 具 体 的 に は 、 フ ィ ル ム 表 面 に 付 着 す
る オ リ ゴ マ ー 変 成 固 形 異 改 善 さ れ た ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム と そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は か か る ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム の 問 題 点 を 根 本 的 に 解 決 し 、 従 来 の ポ リ イ ミ ド フ ィ
ル と は 異 な る フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変 成 異 物 欠 点 が 改 良 さ れ た ポ リ イ ミ ド フ ィ ル
ム と そ の 製 造 法 を 提 供 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 に お い て 芳 香 族 テ ト ラ カ ル ボ ン 酸 類 と 芳 香 族 ジ ア ミ ン 類 と は そ れ ぞ れ モ ル 数 が
大 略 等 し く な る 割 合 で 重 合 さ れ る か そ の 一 方 が １ ０ モ ル ％ 、 好 ま し く は ５ モ ル ％ の 範 囲 内
で 他 方 に 対 し て 過 剰 に 配 合 さ れ て も よ い 。 重 合 反 応 は 有 機 溶 媒 中 で 攪 拌 そ し て ／ ま た は 混
合 し な が ら ０ ～ ８ ０ 度 の 温 度 の 範 囲 で １ ０ 分 ～ ３ ０ 時 間 連 続 し て 進 め ら れ る が 、 必 要 に よ
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り 重 合 反 応 を 分 割 し た り 、 温 度 を 上 下 さ せ て も か ま わ な い 。 両 反 応 体 の 添 加 順 序 に は 特 に
制 限 は な い が 、 芳 香 族 ジ ア ミ ン 類 の 溶 液 中 に 芳 香 族 テ ト ラ カ ル ボ ン 酸 類 を 添 加 す る の が 好
ま し い 。 重 合 反 応 中 に 真 空 脱 法 す る こ と は 良 質 な ポ リ ア ミ ド 酸 の 有 機 溶 媒 溶 液 を 製 造 す る
の に 有 効 な 方 法 で あ る 。 ま た 重 合 反 応 の 前 に 芳 香 族 ジ ア ミ ン 類 に 少 量 の 末 端 封 止 剤 を 添 加
し て 重 合 反 応 を 制 御 す る こ と を 行 っ て も よ い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ポ リ ア ミ ド 酸 に 閉 環 触 媒 及 び 脱 水 剤 を 含 有 せ し め る 方 法 と し て は 、 ポ リ ア ミ ド 酸 の 有 機
溶 媒 溶 液 と 閉 環 触 媒 及 び 脱 水 剤 を 回 転 式 混 合 機 で 混 合 す る 方 法 、 ポ リ ア ミ ド 酸 の 有 機 溶 媒
溶 液 を 静 的 混 合 機 に 送 り 込 み な が ら 該 静 的 混 合 機 の 直 前 で 触 媒 及 び 脱 水 剤 を 注 入 す る
方 法 、 ポ リ ア ミ ド 酸 の 有 機 溶 媒 溶 液 を 支 持 体 上 に 流 延 し た 後 閉 環 触 媒 及 び 脱 水 剤 に 接 触 さ
せ る 方 法 等 が あ げ ら れ る が 、 閉 環 触 媒 及 び 脱 水 剤 の 含 有 量 及 び そ の 均 一 性 の 面 か ら 混 合 機
で 混 合 し て 閉 環 触 媒 と 脱 水 剤 と ポ リ ア ミ ド 酸 の 有 機 溶 媒 溶 液 と の 混 合 液 を ス リ ッ ト 状 口 金
に 送 り 込 む 方 法 が 好 ま し い 。 該 混 合 液 の 粘 度 が １ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ と な る よ う に 固
形 分 濃 度 と 温 度 を 調 整 す る 必 要 が あ る 。 該 混 合 液 は ポ リ ア ミ ド 酸 が 熱 閉 環 反 応 し 粘 度 が 著
し く 高 く な り 口 金 か ら 吐 出 で き な く な る 性 質 を 持 っ て い る た め 、 低 温 （ 例 え ば － １ ０ ℃ ）
に 保 持 す る 必 要 が あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き
さ を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ ｍ ｍ の 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変
成 固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ３ 個 で 、 密 度 が 、 ３ ． ０ ×
１ ０ - 3 個 ／ ｍ 2 で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤 を
ロ ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面 を
塗 布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ ブ
ル 銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 少 な く 良 好 な 歩 留 ま り を 得 た 。
実 施 例 ２
　 実 施 例 １ に お い て 方 法 は 同 様 に し て 、 口 金 ス リ ッ ト 幅 は 、 １ ． ５ ｍ ｍ 、 長 さ １ ５ ０ ０ ｍ
ｍ の Ｔ ダ イ か ら 押 し 出 し た 。 仕 切 板 前 後 の ノ ズ ル の 熱 風 温 度 は 、 １ ５ ０ ℃ で 、 風 速 ４ ｍ ／
ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、 ２ ０ ｃ ｍ と し た 。 ゲ ル フ ィ ル ム は 、 ２ ６
０ ℃ の 温 度 で ５ 分 間 乾 燥 し 、 つ い で ４ ３ ０ ℃ で １ ０ 分 間 熱 処 理 し て 、 冷 却 ゾ ー ン で リ ラ ッ
ク ス さ せ な が ら ６ ０ 秒 間 冷 却 し 、 フ ィ ル ム を エ ッ ジ カ ッ ト し 、 幅 １ ４ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ １ ２
５ μ ｍ の ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を ３ ０ ０ ｍ 得 た 。
こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き さ
を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ ｍ ｍ の 個 数 を 数 た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変 成
固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ２ 個 で 、 密 度 が 、 ４ ． ８ × １
０ - 3 個 ／ ｍ 2 で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤 を ロ
ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面 を 塗
布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ ブ ル
銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 少 な く 良 好 な 歩 留 ま り を 得 た 。
実 施 例 ３
　 実 施 例 １ に お い て 方 法 は 同 様 に し て 、 口 金 ス リ ッ ト 幅 は 、 １ ． ２ ｍ ｍ 、 長 さ １ ８ ０ ０ ｍ
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ｍ の Ｔ ダ イ か ら 押 し 出 し た 。 仕 切 板 前 後 の ノ ズ ル の 熱 風 温 度 は 、 ２ ６ ０ ℃ で 、 風 速 ０ ． ８
ｍ ／ ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、 ８ ｃ ｍ と し た 。 ま た 仕 切 板 内 部 に 電
熱 ヒ ー タ ー を 入 れ て 、 仕 切 板 を ２ ０ ０ ℃ に 加 熱 し た 。 ゲ ル フ ィ ル ム は 、 ２ ６ ０ ℃ の 温 度 で
２ ０ 分 間 乾 燥 し 、 つ い で ４ ５ ０ ℃ で ３ ０ 秒 間 熱 処 理 し て 、 冷 却 ゾ ー ン で リ ラ ッ ク ス さ せ な
が ら １ ０ 秒 間 冷 却 し 、 フ ィ ル ム を エ ッ ジ カ ッ ト し 、 幅 ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ １ ２ ． ５ μ ｍ の
ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を １ ０ ０ ０ ｍ 得 た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き
さ を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ ｍ ｍ の 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変
成 固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ７ 個 で 、 密 度 が 、 ３ ． ５ ×
１ ０ - 3 個 ／ ｍ 2 で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤 を
ロ ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面 を
塗 布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ ブ
ル 銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 少 な く 良 好 な 歩 留 ま り を 得 た 。
実 施 例 ４
　 実 施 例 １ の 方 法 と 同 様 に し て 、 仕 切 板 前 の み ノ ズ ル に の み エ ア ー を 供 給 し 、 熱 風 温 度 は
、 ２ ６ ０ ℃ で 、 風 速 ４ ． ０ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、 １ ５ ｃ ｍ
と し た 。 幅 ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ ２ ５ μ ｍ の ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を ５ ０ ０ ｍ 得 た 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き
さ を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ ｍ ｍ の 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変
成 固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ５ 個 で 、 密 度 が 、 ５ ． ０ ×
１ ０ - 3 個 ／ ｍ 2 で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤 を
ロ ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面 を
塗 布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ ブ
ル 銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 少 な く 良 好 な 歩 留 ま り を 得 た 。
実 施 例 ５
　 実 施 例 １ に お い て 方 法 は 同 様 に し て 、 仕 切 板 後 の の み ノ ズ ル に の み エ ア ー を 供 給 し 、 熱
風 温 度 は 、 ２ ６ ０ ℃ で 、 風 速 ４ ． ０ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、
１ ５ ｃ ｍ と し た 。 幅 ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ ２ ５ μ ｍ の ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を １ ０ ０ ０ ｍ 得 た
。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き
さ を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ ｍ ｍ の 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変
成 固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ９ 個 で 、 密 度 が 、 ４ ． ５ ０
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× １ ０ - ３ 個 ／ ｍ 2 で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤
を ロ ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面
を 塗 布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ
ブ ル 銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 少 な く 良 好 な 歩 留 ま り を 得 た 。
実 施 例 ６
　 乾 燥 し た Ｎ ， Ｎ － ジ メ チ ル ア セ ト ア ミ ド １ ９ ０ ６ ｋ ｇ 中 に 、 ４ ， ４ ’ － ジ ア ミ ノ ジ フ ェ
ニ ー ル エ ー テ ル １ ４ ０ ． ０ ２ ｋ ｇ （ ０ ． ７ ｋ ｍ ｏ ｌ ） と パ ラ フ ェ ニ レ ン ジ ア ミ ン ３ ２ ． ３
６ ｋ ｇ （ ０ ． ０ ３ ｋ ｍ ｏ ｌ ） を 溶 解 し 、 ２ ０ ℃ で 攪 拌 し な が ら 、 精 製 し た 粉 末 状 の ピ ロ メ
リ ッ ト 酸 二 無 水 物 ２ １ ８ ． １ ２ ｋ ｇ （ １ ｋ ｍ ｏ ｌ ） を 少 量 ず つ 添 加 し 、 １ 時 間 攪 拌 し 続 け
て 、 透 明 な ポ リ ア ミ ド 酸 溶 液 を 得 た 。 こ の 溶 液 は 、 ２ ０ ℃ で ３ ５ ０ Ｐ ａ ・ ｓ の 粘 度 で あ っ
た 。 こ の ポ リ ア ミ ド 酸 溶 液 に 、 無 水 酢 酸 を ポ リ ア ミ ド 酸 単 位 に 対 し て ２ ． ５ ｍ ｏ ｌ 、 ピ リ
ジ ン を ポ リ ア ミ ド 酸 単 位 に 対 し て ２ ． ０ ｍ ｏ ｌ を 冷 却 し な が ら 混 合 し 、 ポ リ ア ミ ド 有 機 溶
媒 溶 液 を 得 た 。 こ の ポ リ ア ミ ド 酸 の 有 機 溶 液 を － １ ０ ℃ に 冷 却 し て 、 定 量 供 給 し て 性 膜 し
た 。 口 金 ス リ ッ ト 幅 は 、 １ ． ３ ｍ ｍ 、 長 さ １ ８ ０ ０ ｍ ｍ の Ｔ ダ イ か ら 押 し 出 し た 。 ９ ０ ℃
の 金 属 エ ン ド レ ス ベ ル ト 上 に 流 延 し 、 自 己 支 持 性 の あ る ゲ ル フ ィ ル ム を 得 た 。 ゲ ル フ ィ ル
ム を 金 属 エ ン ド レ ス ベ ル 上 か ら 剥 離 し て 、 ６ ５ ℃ の 温 度 で 、 走 行 方 向 に 延 伸 し て つ い で 図
－ １ に 示 す テ ン タ 装 置 に 導 入 し た 。 テ ン タ で 幅 方 向 に 延 伸 し た 。 仕 切 板 前 後 の ノ ズ ル の 熱
風 温 度 は 、 ２ ５ ０ ℃ で 、 風 速 ２ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、 １ ０
ｃ ｍ と し た 。 ゲ ル フ ィ ル ム は 、 ２ ６ ０ ℃ の 温 度 で ４ ０ 秒 間 乾 燥 し 、 つ い で ４ ３ ０ ℃ で １ 分
間 熱 処 理 し て 、 冷 却 ゾ ー ン で リ ラ ッ ク ス さ せ な が ら ３ ０ 秒 間 冷 却 し 、 フ ィ ル ム を エ ッ ジ カ
ッ ト し 、 幅 ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ ２ ５ μ ｍ の ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を ５ ０ ０ ｍ 得 た 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き
さ を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ ｍ ｍ の 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変
成 固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ０ 個 で 、 密 度 が 、 ０ ． ０ ×
１ ０ - 3 個 ／ で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤 を
ロ ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面 を
塗 布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ ブ
ル 銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 少 な く 良 好 な 歩 留 ま り を 得 た 。
比 較 例 １
　 実 施 例 １ に お い て 方 法 は 同 様 に し て 、 仕 切 板 前 後 の ノ ズ ル に エ ア ー を 供 給 し な か っ た 。
幅 ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ ２ ５ μ ｍ の ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を ５ ０ ０ ｍ 得 た 。 こ の フ ィ ル ム を 、
白 熱 灯 や 変 更 を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き さ を 測 定 し て 、 最 大
長 １ ． ０ mmの 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変 成 固 形 付 着 異 物 の 最 大
長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ６ ０ 個 で 、 密 度 が 、 ６ ０ ． ０ × １ ０ - 3 個 ／ ｍ 2 で
あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤 を ロ ー ル コ ー タ で 塗
布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面 を 塗 布 し た 面 に 電 解
銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ ブ ル 銅 張 り ポ リ イ ミ
ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 多 発 し て 、 歩 留 ま り は 悪 か っ た 。
比 較 例 ２
　 実 施 例 １ と 方 法 は 同 様 に し て 、 仕 切 板 前 後 の ノ ズ ル に エ ア ー を 供 給 し 、 熱 風 温 度 は 、 １
３ ０ ℃ で 、 風 速 １ ． ０ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、 １ ５ ｃ ｍ と し
た 。 幅 ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 さ ２ ５ μ ｍ の ポ リ イ ミ ド フ ィ ル ム を １ ０ ０ ０ ｍ 得 た 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

(4) JP 2001-162635 A5 2007.1.25

偏 光
数 え

ｍ 2

数 え



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ の フ ィ ル ム を 、 白 熱 灯 や を 当 て て 、 フ ィ ル ム を 走 行 さ せ 、 表 面 欠 点 の 種 類 、 大 き
さ を 測 定 し て 、 最 大 長 １ ． ０ mmの 個 数 を た と こ ろ 、 フ ィ ル ム 表 面 上 の オ リ ゴ マ ー 変 成
固 形 付 着 異 物 の 最 大 長 が 、 １ ｍ ｍ 以 上 を 越 え る 物 の 個 数 は 、 ６ ５ 個 で 、 密 度 が 、 ３ ２ ． ５
× １ ０ - 3 個 ／ ｍ 2 で あ っ た 。 ま た 、 こ の フ ィ ル ム に 、 ポ リ エ ス テ ル ／ エ ポ キ シ 系 の 接 着 剤
を ロ ー ル コ ー タ で 塗 布 し て 、 １ ６ ０ ℃ で ド ラ イ ヤ ー で 乾 燥 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 該 接 着 面
を 塗 布 し た 面 に 電 解 銅 箔 を １ ３ ０ ℃ で 加 圧 ラ ミ ネ ー ト し 、 ２ ４ 時 間 キ ュ ア ー し て フ レ キ シ
ブ ル 銅 張 り ポ リ イ ミ ド シ － ト を 得 た 。 接 着 剤 の は じ き は 、 多 発 し て 、 歩 留 ま り は 悪 か っ た
。
比 較 例 ３
　 実 施 例 １ と 方 法 は 同 様 に し て 、 仕 切 板 前 後 の ノ ズ ル に エ ア ー を 供 給 し 、 熱 風 温 度 は 、 ２
９ ０ ℃ で 、 風 速 １ ０ ． ０ ｍ ／ ｓ ｅ ｃ で 、 ノ ズ ル か ら フ ィ ル ム 面 ま で の 距 離 は 、 ２ ｃ ｍ と し
た 。 フ ィ ル ム が 乾 燥 し て 、 破 れ て し ま い 、 製 膜 で き な か っ た 。
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