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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 1月 13日 (2005.1.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） を 組 み 立 て る 方 法 で あ っ て 、 該 方 法 は 、
　 お よ そ １ ０ ９ ５ ° Ｃ （ ２ ０ ０ ０ ° Ｆ ） よ り 低 い 融 解 温 度 を 持 つ 材 料 （ １ ３ ０ ） で ハ ニ カ
ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） を 製 作 す る 段 階 と 、
　 該 シ ー ル を 前 記 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン 内 に 固 定 す る 段 階 と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） が 複 数 の ロ ー タ シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） を 含 ん で お り 、
ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） を 製 作 す る 前 記 段 階 が 、 低 い 割 れ 発 生 性 向 を 持 つ 材 料 （ １ ３ ０
） で ハ ニ カ ム シ ー ル を 製 作 す る 段 階 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） の た め の ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） で あ っ て 、 該 シ ー ル
が お よ そ １ ０ ９ ５ ° Ｃ （ ２ ０ ０ ０ ° Ｆ ） よ り 低 い 融 解 温 度 を 持 つ 材 料 （ １ ３ ０ ） か ら な る
こ と を 特 徴 と す る ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） は 複 数 の シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） を 含 ん で お り 、 前 記 ハ
ニ カ ム シ ー ル は 、 前 記 シ ー ル 歯 が 前 記 ハ ニ カ ム シ ー ル と 摩 擦 す る と き 、 前 記 シ ー ル 歯 の 作
動 温 度 を 低 下 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ハ ニ カ ム シ ー
ル （ １ ０ ２ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） は 複 数 の シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） を 含 ん で お り 、 前 記 ハ
ニ カ ム シ ー ル は 、 前 記 シ ー ル 歯 が 前 記 ハ ニ カ ム シ ー ル と 摩 擦 す る と き 、 前 記 シ ー ル 歯 の 摩
耗 を 減 少 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ハ ニ カ ム シ ー ル （
１ ０ ２ ） 。



【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） は 複 数 の ロ ー タ シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） を 含 ん で お り 、
前 記 材 料 （ １ ３ ０ ） は 前 記 ハ ニ カ ム シ ー ル 内 の 割 れ 発 生 性 向 を 低 下 さ せ る こ と が で き る よ
う に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 材 料 （ １ ３ ０ ） は 、 お よ そ ８ ７ １ ° Ｃ （ １ ６ ０ ０ ° Ｆ ） よ り 高 い 融 解 温 度 を 持 つ こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ロ ー タ 組 立 体 （ １ ０ ０ ） 及 び ス テ ー タ 組 立 体 を 含 む ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） で あ
っ て 、 該 ス テ ー タ 組 立 体 が お よ そ １ ０ ９ ５ ° Ｃ （ ２ ０ ０ ０ ° Ｆ ） よ り 低 い 融 解 温 度 を 持 つ
材 料 （ １ ３ ０ ） で 製 作 さ れ た ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） を 含 む こ と を 特 徴 と す る ガ ス タ ー
ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ロ ー タ 組 立 体 （ １ ０ ０ ） が 複 数 の シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） を 含 ん で お り 、 前 記 ハ ニ カ ム
シ ー ル は 、 前 記 シ ー ル 歯 が 前 記 ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） と 摩 擦 す る と き 、 各 々 の 前 記 ロ
ー タ シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） の 作 動 温 度 を 低 下 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 ８ に 記 載 の ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン (１ ０ )。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 ハ ニ カ ム シ ー ル （ １ ０ ２ ） は 、 前 記 シ ー ル 歯 が 前 記 ハ ニ カ ム シ ー ル と 摩 擦 す る と き
、 前 記 シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） の 摩 耗 を 減 少 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求
項 ８ に 記 載 の ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 材 料 （ １ ３ ０ ） は 、 お よ そ ８ ７ １ ° Ｃ （ １ ６ ０ ０ ° Ｆ ） よ り 高 い 融 解 温 度 を 持 つ こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 材 料 （ １ ３ ０ ） は 、 前 記 ロ ー タ シ ー ル 歯 （ １ １ ０ ） の 疲 労 劣 化 を 減 少 さ せ る よ う に
さ ら に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン （ １ ０ ） 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ２ 】 　
　 　 　 【 従 来 の 技 術 】
　 ハ ニ カ ム シ ー ル は 、 航 空 機 、 船 舶 及 び 産 業 動 力 用 タ ー ビ ン エ ン ジ ン に 広 く 使 用 さ れ て い
る 。 例 え ば 、 一 般 に ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン は 、 少 な く と も １ 列 の ロ ー タ ブ レ ー ド 、 及 び ロ
ー タ 組 立 体 中 に 形 成 さ れ た 空 洞 内 の 複 数 の ハ ニ カ ム シ ー ル を 含 む 。 一 般 に 、 １ １ ５ ０ ° Ｃ
（ ２ １ ０ ０ ° Ｆ ） を 超 え る 融 解 温 度 を 持 つ ハ ニ カ ム 材 料 、 例 え ば Ｈ ａ ｓ ｔ ｅ ｌ ｌ ｏ ｙ 　 Ｘ
が 、 背 板 に 鑞 付 け さ れ る 。 エ ン ジ ン の な ら し 運 転 中 に 、 第 １ の 回 転 環 状 部 材 に 設 置 さ れ た
シ ー ル 歯 は 、 第 ２ の 非 回 転 部 材 あ る い は 第 １ の 回 転 部 材 の 回 転 速 度 と 異 な る 回 転 速 度 を 持
つ 第 ２ の 回 転 部 材 の い ず れ か に 設 置 さ れ た ハ ニ カ ム シ ー ル に 凹 部 あ る い は 溝 を 切 り 込 む 。
シ ー ル 歯 を 備 え る 第 １ の 回 転 環 状 部 材 に よ り 切 り 込 ま れ た 溝 は 、 シ ー ル 歯 と ハ ニ カ ム 材 料
の 間 の 作 動 間 隙 を 構 成 し 、 ハ ニ カ ム 材 料 が シ ー ル 歯 に 対 し て シ ー ル を 行 う こ と を 可 能 に し
、 空 気 が シ ー ル 歯 及 び ハ ニ カ ム 材 料 に よ り 形 成 さ れ る 空 洞 間 を 流 れ る の を 阻 止 す る 。
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