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本实用新型涉及一种木板J型边开槽装置，

该装置包括矩形箱及对称分设于该矩形箱左右

两侧的两套进刀机构，进刀机构包括底板、滑板、

电机和气缸，底板贴设于矩形箱的外侧壁上，滑

板的内面滑接于底板外板面所设的前后走向的

横轨上，电机以输出轴竖直向下的方式固定安装

于滑板的外板面上，气缸设于滑板背后且缸体固

定连接底板、活塞杆固定连接滑板；两个电机的

输出轴上相互镜像对称地分别设有粗铣刀具和

精铣刀具，粗铣刀具和精铣刀具的刀齿方向相

反。本实用新型可用于在木板的侧边自动铣出J

型边。
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1.一种木板J型边开槽装置，包括矩形箱及对称分设于该矩形箱左右两侧的两套进刀

机构，所述进刀机构包括底板、滑板、电机和气缸，所述底板贴设于所述矩形箱的外侧壁上，

所述滑板的内面滑接于所述底板外板面所设的前后走向的横轨上，所述电机以输出轴竖直

向下的方式固定安装于所述滑板的外板面上，所述气缸设于所述滑板背后且缸体固定连接

所述底板、活塞杆固定连接所述滑板，以用于驱动所述滑板和电机在所述底板上前后运动；

其特征在于：两个电机的输出轴上相互镜像对称地分别设有粗铣刀具和精铣刀具，所述粗

铣刀具由上刀盘、中刀盘和下刀盘相互同轴固接而成，所述上刀盘、中刀盘和下刀盘的外周

壁分别设有用于铣出J型边的窄边及上圆角的上刀齿、用于铣出J型边的U型槽沟的中刀齿、

以及用于铣出J型边的宽边及下圆角的下刀齿，所述精铣刀具由顶底翻转的上刀盘、顶底翻

转的中刀盘和顶底翻转的下刀盘相互同轴固接而成，以使该精铣刀具上的上刀齿、中刀齿

和下刀齿的刀刃方向与所述粗铣刀具上的所述上刀齿、中刀齿和下刀齿的刀刃均反向，进

而使所述粗铣刀具得以通过刀刃在板边铣出J型边、精铣刀具得以通过刀背刮擦整形J型

边。

2.根据权利要求1所述的一种木板J型边开槽装置，其特征在于：所述底板通过其内面

所设的梯形滑槽滑接所述矩形箱外侧壁所设的梯形纵轨，从而上下活动地连接于所述矩形

箱；所述底板的内面还设有螺母件，所述螺母件沿所述梯形纵轨及矩形箱侧壁对应设置的

纵向长通孔探入所述矩形箱内；

所述进刀机构还包括用于调整所述底板、滑板、电机和铣刀高度的调节螺杆，该调节螺

杆竖直设于所述矩形箱内且通过螺接所述螺母件而将所述底板固定于所述矩形箱外侧，该

调节螺杆通过其近顶部所设的凸环旋转设于所述矩形箱顶部所设的轴承座上且顶端外露

出所述矩形箱和轴承座的上方。

3.根据权利要求1所述的一种木板J型边开槽装置，其特征在于：两个所述电机的底部

均设有前开刀盒，所述粗铣刀具和精铣刀具分别设于两个前开刀盒内且局部露出各自所在

的前开刀盒前口外。

4.根据权利要求3所述的一种木板J型边开槽装置，其特征在于：两个所述前开刀盒的

后壁均设有排尘管。
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一种木板J型边开槽装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及木板加工设备，具体涉及一种木板J型边开槽装置。

背景技术

[0002] 如图1所示，为便于后期安装或使用，某些家具的木板件需预先在木板01侧边铣出

贯穿两头的J型边011，J型边011由U型槽沟0111、位于U型槽沟0111上方的窄边0112、以及位

于U型槽沟下方的宽边0113构成，U型槽沟0111和窄边0112之间通过上圆角0114过度，U型槽

沟0111和宽边0113之间通过下圆角0115过度。为提高成型效率和质量，本申请人设计了一

种可用于自动在木板侧边铣出上述槽型的木板J型边开槽装置。

实用新型内容

[0003] 本实用新型公开了上述木板J型边开槽装置的具体结构。

[0004] 一种木板J型边开槽装置，包括矩形箱及对称分设于该矩形箱左右两侧的两套进

刀机构，所述进刀机构包括底板、滑板、电机和气缸，所述底板贴设于所述矩形箱的外侧壁

上，所述滑板的内面滑接于所述底板外板面所设的前后走向的横轨上，所述电机以输出轴

竖直向下的方式固定安装于所述滑板的外板面上，所述气缸设于所述滑板背后且缸体固定

连接所述底板、活塞杆固定连接所述滑板，以用于驱动所述滑板和电机在所述底板上前后

运动；两个电机的输出轴上相互镜像对称地分别设有粗铣刀具和精铣刀具，所述粗铣刀具

由上刀盘、中刀盘和下刀盘相互同轴固接而成，所述上刀盘、中刀盘和下刀盘的外周壁分别

设有用于铣出J型边的窄边及上圆角的上刀齿、用于铣出J型边的U型槽沟的中刀齿、以及用

于铣出J型边的宽边及下圆角的下刀齿，所述精铣刀具由顶底翻转的上刀盘、顶底翻转的中

刀盘和顶底翻转的下刀盘相互同轴固接而成，以使该精铣刀具上的上刀齿、中刀齿和下刀

齿的刀刃方向与所述粗铣刀具上的所述上刀齿、中刀齿和下刀齿的刀刃均反向，进而使所

述粗铣刀具得以通过刀刃在板边铣出J型边、精细刀具得以通过刀背刮擦整形J型边。

[0005] 作为优选方案所述底板通过其内面所设的梯形滑槽滑接所述矩形箱外侧壁所设

的梯形纵轨，从而上下活动地连接于所述矩形箱；所述底板的内面还设有螺母件，所述螺母

件沿所述梯形纵轨及矩形箱侧壁对应设置的纵向长通孔探入所述矩形箱内。

[0006] 所述进刀机构还包括用于调整所述底板、滑板、电机和铣刀高度的调节螺杆，该调

节螺杆竖直设于所述矩形箱内且通过螺接所述螺母件而将所述底板固定于所述矩形箱外

侧，该调节螺杆通过其近顶部所设的凸环旋转设于所述矩形箱顶部所设的轴承座上且顶端

外露出所述矩形箱和轴承座的上方。

[0007] 作为优选方案，两个所述电机的底部均设有前开刀盒，所述粗铣刀具和精铣刀具

分别设于两个前开刀盒内且局部露出各自所在的前开刀盒前口外。

[0008] 作为优选方案，两个所述前开刀盒的后壁均设有排尘管。

[0009] 本实用新型可利用粗铣刀具在木板的侧边自动铣出J型边，利用精铣刀具对J型边

进行自动修型，将之应用于木材加工设备，有利于提高木板加工的效率和质量。本实用新型
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尤其适用于木屑胶合板等质地较松软的木板加工。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型加工前后的木板结构对比图；

[0011] 图2为本实用新型实施例的总体结构纵向剖视图；

[0012] 图3为本实用新型实施例的总体结构某一角度示意图；

[0013] 图4为本实用新型实施例的粗铣刀具结构示意图；

[0014] 图5为本实用新型实施例的精铣铣刀具结构示意图；

[0015] 图6为本实用新型实施例加工木板的原理示意图；

[0016] 图7为本实用新型实施例加工木板的步骤示意图。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型进行说明。

[0018] 参照图2‑7：

[0019] 一种木板J型边开槽装置，包括矩形箱10及对称分设于该矩形箱10左右两侧的两

套进刀机构20。

[0020] 进刀机构20包括底板21、滑板22、电机23、气缸24、调节螺杆25和前口刀盒26。

[0021] 底板21通过其内面所设的梯形滑槽滑接矩形箱10外侧壁所设的梯形纵轨11，从而

上下活动地连接于矩形箱10；该底板的内面设有螺母件12，螺母件12沿梯形纵轨11和矩形

箱10侧壁对应设置的第一纵向长通孔11.1和第二纵向长通孔10.1探入矩形箱10内。

[0022] 调节螺杆25竖直设于矩形箱10内且通过螺接螺母件12而将底板21固定于矩形箱

10外侧，该调节螺杆25通过其近顶部所设的凸环旋转设于矩形箱10顶部所设的轴承座13上

且顶端外露出矩形箱10和轴承座13的上方，以便于调整底板21的高度。

[0023] 滑板22通过其内面所设的滑脚22.1滑接于底板21外板面所设的前后走向的横轨

21.1上，电机23以输出轴竖直向下的方式固定安装于滑板22的外板面上，气缸24设于滑板

22背后且缸体固定连接底板21、活塞杆固定连接滑板22，以用于驱动滑板22和电机23在底

板21上前后运动。

[0024] 两个电机23的输出轴上相互镜像对称地分别设有粗铣刀具30和精铣刀具30’。

[0025] 粗铣刀具30由上刀盘31、中刀盘32和下刀盘33相互同轴固接而成，上刀盘31、中刀

盘32和下刀盘33的外周壁分别设有用于铣出J型边的窄边及上圆角的上刀齿31.1、用于铣

出J型边的U型槽沟的中刀齿32.1、以及用于铣出J型边的宽边及下圆角的下刀齿33.1。

[0026] 精铣刀具30’由顶底翻转的上刀盘31、顶底翻转的中刀盘32和顶底翻转的下刀盘

33相互同轴固接而成，以使该精铣刀具30’的外周壁形成与上刀齿31.1、中刀齿32.1和下刀

齿33.1的刀刃方向相反的反向上刀齿31.1’、反向中刀齿32.1’和反向下刀齿33.1’。

[0027] 两个电机24的底部均设有一个前开刀盒26，粗铣刀具30和精铣刀具30’分别设于

两个前开刀盒26内且局部露出各自所在的前开刀盒26前口外。

[0028] 两个前开刀盒26的后壁均设有连通盒腔和外界的排尘管26.1。

[0029] 可将本实用新型设于木板输送带的侧方并使粗铣刀具30位于木板的来向侧、精铣

刀具30’位于木板的去向侧。
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[0030] 加工时，粗铣刀具30和精铣刀具30’可由对应的气缸24推向木板01，并由对应的电

机23驱动而旋转，粗铣刀具30通过其上刀齿31.1、中刀齿32.1和下刀齿33.1的刀刃在木板

01的侧边分别铣出窄边0112和上圆角0114、U型槽沟0111、宽边0113和下圆角0115，从而共

同铣出J型边011，精铣刀具30’通过其反向上刀齿31.1’、反向中刀齿32.1’和反向下刀齿

33.1’的刀背分别摩擦窄边0112和上圆角0114、U型槽沟0111、宽边0113和下圆角0115，以去

除J型边011的毛刺，对J型边不平整处进行修型。
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图2

图3
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图4

图5
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图6
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图7
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