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sy Masina pentru formarea si calcarea de acoperaminte de cap

(579 Rezumat: Masina foloseste, ca portmodel,
niste elemente profilate de forma interiorului
produsului care se apropie sau se indeparteaza,
actionate de niste brate care asigura deplasarea
radiala si diametral opusa a elementelor profilate,
in functie de actiunea unei came conico-cilindrice
si a unor arcuri, asupra bratelor, garantindu-se
astfel o calcare elastica, cu presiune reglabila, a
produsului de prelucrat, procesul de fixare reali-
zindu-se intr-o incinta inchisa, prin trecerea unui
curent de aer rece, asupra produsului.
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Inventia se referi la o magina uti-
lizata pentru formarea sepcilor, bere-
telor si a altor confectii textile similare.

Sunt cunoscute magini pentru for-
marea §i cilcarea unor acoperaminte
de cap, la care produsul este aburit, intins
prin deschiderea unor mandibule de
forma interiorului produsului, elemente-
le mecanice de actionare fiind in mare
parte in contact cu aburul, intinderea
este realizati de componente mecanice
rigide, care pot duce la ruperea produ-
sului, fixarea fiind realizati prin curenti
de aer incilziti electric, deci nu se
realizeazi o intrebuintare optimi a agen-
tilor de lucru (Brevet RDG nr. 54816).

Problema pe care o rezolvi inventia
este realizarea unei masini care si aibi
O constructie mai simpld §i care si
realizeze in conditii optime formarea si
calcarea de acoperiminte de cap.

Magina pentru formare §i cilcare
de acoperiminte de cap, conform in-
ventiei, inlitura dezavantajele sus-men-
tionate, prin aceea ci este alcituits din
nigte elemente profilate, dispuse radial
si deplasabile montate pe bratele mobile
aclionate prin role de o cami conico-
cilindrica, migcarea acesteia pe verticala
fiind asigurati de o tja actionati de o
altd cam3, profilati corespunzitor, pre-
siunea de formare si cilcare, reglabila
§i elastica, fiind asigurati de arcuri care
actioneazi asupra bratelor §i a elemen-
telor profilate, care sunt amplasate intr-o
incintd inchisi de un capac cilindric cu
pereti dubli, previzut cu orificij pentru
intrarea aerului i un alt orificiu central
de resorbie, asigurind circulatia forfati
a aerului, vehiculat de o pompa de aer,
garantind efectuarea procesului de for-
mare si fixare a produsului. Magsina
conform inventiei asiguri realizarea unor
produse de calitate superioari, evitind
deteriorarile prin rupere.

Se da in continuare un exemplu de
realizare a inventiei, in legatura cu fig.
1 si 2, care reprezinti:

- fig. 1, sectiune transversali prin
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magina;

- fig. 2, vedere de sus a elementelor
profilate in pozitiile apropiat §i departat.

Magina pentru formarea §i cilca-
rea produselor de purtat pe cap, conform
unui exemplu de realizare, are ca port-
model elemente profilate 1 ... 6, care, in
pozitia apropiat, permit agezarea arti-
colului ce urmeazi a se forma, iar in
pozitia depirtat realizeazi forma §i
maérimea finali a articolului.

Deplasarea diametral opusi a ele-
mentelor profilate 1 ... 6 este realizati
de o cama 7, centrul camei fiind urmarit
de o rola 8 fixatd de o tiji 9, care culiseazi
in lagire de ghidare 10 §i 11, destinderea
unui arc 13 asigurind coborirea tijei 9
spre pozitia ei inferioars, cind cama 7
permite aceasta. In partea superioari a
tijei 9 se fixeazi o cami conico-cilindrici
12, care, actionati de tija 9 prin cama 7
Spre pozitia ei superioari, determini
pozitia apropiat a elementelor profilate
1.. 6 §i prin destinderea arcului 13, 1a
deplasarea camei 7, pozitia departat, de
formare, a elementelor profilate prin
destinderea unor arcuri 14 ... 19, care
actioneazi asupra a sase brate 20 ... 25,
solidare elementelor profilate 1 ... 6, care
sunt fixate de batiul maginii prin supor-
turile cu lagire 26 ... 31, care permit
mobilitatea bragelor 20 ... 25, contactul
intre cama 12 §i bratele 20 .. 28,
realizindu-se prin rolele 32 ... 37.

Pentru realizarea de presiuni dife-
rentiate pe diferite suprafete ale produ-
sului de format, prin elementele profilate,
sunt prevazute sisteme de reglare cu
gurub 38.. 43, montate accesibil lucrito-
rului care deserveste masina, prin
intermediul cirora se tensionezi, con-
form procesului de formare, arcurile 14
. 19.

Incinta inchisi a este asigurati de
un capac cilindric 44, cu pereti dubli,
prevazut cu orificii de intrare a acrului
0 §i ¢, astfel ca prin absorbtia de aer
prin orificiul central d are loc circulatie
de aer care strabate produsul, intins pe
elementele profilate 1 ... 6, asigurand
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fixarea acestuia.

in stare inchisi, capacul se sprijind
pe un inel circular de cauciuc, nefigurat,
cu rol de etangare, iar deschiderea
acestuia este realizata de greutatea 45,
articulatia 46 permitind rotirea capacului
spre pozitia deschisa, inchiderea capa-
cului realizindu-se prin manerul 47, po-
zitia inchis3 fiind mentinuta de un clichet
electromagnetic 48.

Orificiul e prin care culiseaza bratele
20 ... 25 este etangat printr-un sistem
de etangare 49 fixat pe brate, aburirea
produsului asigurandu-se prin electro-
ventilul Evcomandat automat prin inchi-
derea capacului 44.

Magina conform inventiei functio-
neaza in felul urmator:

- in pozitia initiald capacul este des-
chis, iar elementele profilate 1 ... 6 sunt
apropiate;

- se fixeaza articolul pe elementele
profilate;

- se inchide capacul §i prin aceasta
de comanda aburirea produsului in timp
prestabilit, rotirea camei 7, coborirea
tijei 9, activnea arcurilor 14 ... 19 asupra
bratelor 20... 25 determindnd departarea
elementelor profilate 1 ... 6 in functie de
mirimea produsului. La atingerea limitei
prestabilite, un limitator determina cu-
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plarea unei pompe de aer, care prin
orificiile e, ¢, si d creeaza o circulatie
fortata de aer, realizindu-se procesul de
finisare:

- dupa epuizarea timpului de fixare,
prestabilit pe un releu de timp, acesta
comanda rotirea camei 7 asigurand apro-
pierea elementelor profilate 1 ... 6 si,
prin clichetul elctromagnetic 48 si con-
tragreutatea 45, ridicarea capacului 44.

Revendicare

Magind pentru formare §i cdlcare
de acoperiminte de cap, caracterizati
prin aceea ci, cuprinde elemente profilate
(1 ... 6), care sunt fixate de brate (20 ...
25), actionate prin role (32 ... 37) de o
cama conico-cilindrica (12) fixatd de o
tija (9), care se deplaseaza vertical prin
actiunea unei came (7) §i a unui arc
(13), asigurind astfel apropierea elemen-
telor profilate, depirtarea acestora si
asigurarea unei presiuni elastice gi re-
glabile asupra produsului fiind efectuata
de cétre niste arcuri (14...19), in pozitie
inferioard a camei (12) procesul de fixare
desfagurandu-se intr-o incintd inchisa
(a) prin trecerea unui curent de aer rece
prin nigte orificii (b, ¢, §i d) asupra
produsului intins.

Presedintele comisiei de inventii: dr.ing. Paraschiv Adriana
Examinator: ing, Badarau Alexei
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