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Przedmiotem wynalazku jest rurociagg wraz z catym
osprzgtem wlgcznie z urzadzeniami do przesuwania jego od- ‘;
cinkéw przeznaczony do przenoszenia materiatu podsadzko-
wego w strumicniu powietrza i wyrzucania tego materiatu do
podsadzanej cz¢séci wyrobiska gérniczego.

Znany i najbardziej rozpowszechniony sposéb wykonywa-
nia podsadzki pneumatycznej polega na tym, Ze z rurociagu,
ktdrego koniec jest otwarty, material podsadzkowy zostaje
wyrzucony w kiecrunku osiowym. Ewentualnie niewielkie

" odchylenia od tego kierunku, zwtaszcza odchylenic w gére

nadaje si¢ wyrzucanemu materiatowi stosujac przymoco-
wany na koricu rurociggu t.zw. deflektor bgdacy wygigtym
korytkowo odcinkiem blachy. Przestrzeri podsadzana ma
przy tym sposobie podsadzania ksztatt podtuinej komory
o dtuzszym wymiarze réwnolegtym do osi rurociagu. Jedng
z po§réd bocznych scian tej komory stanowi tama podsadz-
kowa, a drugg wczesniej wykonany zwat podsadzki. Podsa-
dzanie tym sposobem wymaga stopniowego skracania ruro-
ciggu, przez kolejne odtgczanie ostatniego cztonu.

Znane udoskonalenia urzgdzenia do wykonywania pod-
sadzki tym sposobem polegajq na rozmaitej konstrukcji ztgcz
zdalnie roztaczanych, aby nie przerywajgc wykonywania
podsadzki odtaczaé ostatni czton i ciagac¢ go po spagu zaw-
czasu przymocowang do niego ling. Ten tradycyjny sposéb
podsadzania zapewnia Sciste i rGwnomierne utoZenie materia-
tu podsadzkowego w podsadzanej komorze. Jednakie sposéb
ten wymaga zbyt wiele pracy r¢cznej i nadzoru, co nie zgadza
si¢ z ogblng tendencja mechanizacji i automatyzacji pracy
w gérnictwie. i

‘Od pewnego czasu litegatura wykazuje, ze w réZnych kra-
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jach sa czynione wysitki w kierunku powijzania procesu
pneumatycznego podsadzania z mechanicznym ewentualnie
zautomatyzowanym podsuwaniem obudowy i przenonika
écianowego do czota $ciany w miar¢ urabiania. Znane jest
stosowanie tamy podsadzkowej 2z odcinkéw przymoco-
wanych do sekcji obudowy oraz znane jest mocowanie ruro-
ciaggu podsadzkowego do tej tamy lub poprzez tame do sekgji
obudowy. W tym uktadzie rurociag musi odchylaé si¢ od lini
prostej w miar¢ stopniowego przesuwania obudowy, a jego
dtugo$é pozostaje stala w czasie podsadzania. Pierwsze
z tych wymagan nie znalazto dotychczas wiasciwego rozwis-
zania, gdyz poleganie na gigtkosci rurociqggu nawet przy wig-

zaniu go z obudows w sposéb umozliwiajgcy znaczny luz:

w ptaszczyZnie réwnolegtej do spagu okazato si¢ niewystar
czajgce. Drugie wymaganie dotyczgqce zachowania statej dtu-
gosci rurociagu zmusza do wyrzucania materiatu podsadzko-
wego bocznymi wysypami. Wyrzucanie materiatu bocznymi
wysypami radykalnie zmienia sposéb podsadzania.

Zamiast czotowego wprowadzania materiatu podsadzko-
wego w giab waskiej komory uzupetnia si¢ stopniowo zwat
podsadzki wzdiuz catego wyrobiska Scianowego. Okazato
sig, Ze przy takim sposobie podsadzania powstaje dobrze
zbite wypetnienie, az pod strop, tylko na wprost wysypéw,
a pozostate odcinki sa gorzej wypetnione. Aby zapobiec tej
nieréwnomiernoéci powstajgcego zwatu podsadzki nalezato-
by umiesci¢ boczne wysypy na rurociggu w takiej iloéci, aby
znajdowaty si¢ bardzo blisko jeden od drugiego, jednakZe nie
jest to realne ze wzgledu na znacznq komplikacjg, ktérg sta-
nowig boczne wysypy oraz ich wysoki koszt.

Prowadzone w réznych krajach prace nad urzgdzeniami

-
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" do tego sposobu podsadzania ida w kierunku osiagnigcia jak-
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“obrotowy i tak dalej wzdtuz catego wyrobiska.

 : odcimka obracd

najlepszego rozwigzania bocznego wysypu zdalnie otwiera-
nego i zamykanego oraz zaopatrzonego w deflektor do kiero-
wania materiatu podsadzkowego. Na przyktad znane z litera-
tury jest urzadzenie do wysypywania bocznego, ktére ma
w rurociggu odcinki przymocowane obrotowo do draga prze-
.. biegajaeego wzd!uz rurociggu. Po roztaczeniu kotnierzy tego
odcinek wzgledem draga o pewien kat
usuwajac go z linfi rurociagu, a na jego miejsce wprowadza si¢
deflektor odrzucajacy material podsadzkowy skosnie w bok

< na istmejqcy zw;l podsadzki Po uzupetlnieniu tego zwatu

pewna gmboéé obraca si¢ swobodnie inny kolejny odcinek

Celem wynalazku jest rozwigzanie urzqdzenia catkowicie
zmechanizowanego umozliwiajacego sterowanie zdalne lub
automatyczne, stuzace do wykonywania podsadzki sposo-
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bem tradycyjnym t.j. zkofica rurociagu w glab waskiej

komory przeznaczonej do podsadzania, przy dostosowaniu
tego urzadzenia do wspétpracy ze wspbtczesng samoprze-
suwng obudowa, przesuwnym przenoénikiem S$cianowym
i przesuwng tamg podsadzkows.

Cel ten zostal osiagniety dzigki przyjeciu nowej zasady
skracania rurociggu dzigki skonstmowaniu nowego urzadze-
nia do jej realizacji. W mydl tej zasady nie usuwa si¢ catko-

wicie aktualnego koricowego odcinka rurociggu, gdy trzeba -
rurociag skrécié lecz przestawia si¢ ten odcinek w bok blizej -

20

25

czota Sciany, zachowujac jego Scista réwnolegtosé do po-
przedniego polozenia. Odlegto$é przesunigtego odcinka od

osi pozostatej cze¢éci rurociagu powinna byé wystarczajaca,

aby odcinki przesunigte nie przeszkadzaty wykonywaniu :

podsadzki z nowo otwartego korica rurociagu. Przewainie
wystarcza, aby odlegto$é ta byta réwna pojedynczemu sko-
kowi obudowy-przesuwne;j.

Urzadzenie do takiego przestawiania odcinkéw rurocmgu
sktada si¢ z podstaw, na ktérych spoczywajg poszczegélne
odcinki. Podstawy te sq zaopatrzone w ptozy do posuwania
po spagu w kierunku- czota sciany i w przesuwniki hydrauli-
czne niezaleine od przesuwnikéw obudowy postugujace si¢

- obudowg lub przenoénikiem Scianowym jako punktem opar-
cia przy przesuwaniu. Ponadto w sktad urzadzenia wchodzg
uktady dZwigniowe, w ktérych sa uchwycone kotice stykaja-
cych si¢ ze sobg odcinkéw rurociggu. Uktady te zapewniaja
przesunigcie odcinka rurociagu na zatozong odlegtos¢ przy
zachowaniu potozenia
w plaszczyZnie réwnoleglej do ptaszczyzny spagu.

Dziatanie urzgdzenia wedlug wynalazku szaego&owo
opisanego poniZej powoduje, Ze kolejno przesuwane odcinki
uktadajg si¢ wsp6tosiowo i wystarczy ich wzajemne potacze-

. nie do skompletowania rurociggu o petnej dtugosci w poto-

Zeniu réwnolegtym do poprzedniego, przesunigtego o zato-
Zong odlegtoéé igotowego do rozpoczecia nowego cyklu
podsadzania. W razie potrzeby caty rurociag sztywno pots-
czony moze byé przesuwany dalej w tym samym kierunku
przy zastosowaniu tego urzadzenia.

Uktady dZwigniowe do przesuwania odcinkéw rurociggu
z zachowaniem potozenia réwnolegtego sktadajq si¢ z czte-
rech dZwigni tworzacych romb o przekatnej pionowej w wi-
doku wzdtuz rurociggu. Przez gérny i dolny wierzchotek
rombu przechodzg osie uchylnoéci dZwigni, téwnolegte do
rurociggu. Przez jeden boczny wierzchotek rombu, po stro-
nie, po ktérej uktad dZwigniowy jest przymocowany do
odsuwanego aktualnie ostatniego odcinka rurociggu prze-
chodzi of tego odcinka. Przez drugi boczny wierzchotek rom-
bu po stronie, po ktérej uktad dZwigni jest przymocowany
do poprzedniego odcinka rurociggu, przechodzi o$ rurociggu.

réwnolegtego  do poprzedniego .
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Rozwieranie i zwieranie uk¥adu dZwigniowego jest wynikiem
przesuwania.

Scista réwnolegtoéé przesunigtych odcinkéw jest niezbe-
dna, aby odcinki ustawity si¢ wspétosiowo. Drugim warun-

. kiem wsp6tosiowosci jest przesuwanie kazdego odcinka o te

samg odlegtosé. I ten warunek spetniajg uktady dZwigniowe.
Trzecim warunkiem wspétosiowosci jest doprowadzenie od-
cinkéw do tego samego poziomu. Aby speinié ten trzeci wa-
runek, podstawy sq zaopatrzone w podnoéniki bedace sitow-
nikami hydraulicznymi, ktére stuzg do kompensowama nie-
réwnofci spagu.

Jak wspomniano, plzesuwmkl podstaw odcinkéw rurocig-

. gu s3 potaczone albo z obudowg albo z przenoénikiem cia-

nowym, jako punktami oporu potrzebnymi do przesuwania.
Jednakze przesuwniki te poza krétkimi okresami pracy maja
komory otwarte na sptyw. Dzigki temu przesuwanie sekcji
obudowy lub odcinkéw przenosnika powoduje swobodne

' rozsuwanie si¢ tych przesuwnik6w, ktdre nié przenoszg sit na
. podstawy odcinkéw rurociagu.

Odcinki tamy podsadzkowej, ktére w znanych samoprze-
suwnych obudowach zmechanizowanych bywaja %aczone
z sekcjami obudowy, s3 wediug wynalazku przytaczone do
podstaw poszczeg6lnych odcinkéw rurociggu. Dzigki temu
przesuwaja si¢ wraz z tymi odcinkami W nowym miejscu
ustawienia odcinkéw rurociggu powstaje tama chronigca te
odcinki i odcinajgca komorg podsadzang od roboczej czefci

. wyrobiska.

Jezeli stosowanie deflektora przy podsadzaniu okazuje si¢

; potrzebne, co ma miejsce zwtaszcza przy podsadzaniu wyso-
kich wyrobisk, déflektory mocuje si¢ na dZwigniach ukta-

déw rombowych w takim potoZeniu, aby przy odsunigciu
ostatniego odcinka rurociagu deflektor znalazt si¢ na przeciw

. nowo otwartego korica rurociagu.

W dalszym rozwinigciu wynalazku znane ztacza odcin-
kéw rurociggu podsadzkowego zdalnie sterowane zastapiono

' nowymi ztaczami, ktérych zasada jest nast¢pujgca. Kolnie-

1ze aczace odcinki rurociagu s ze soba potaczone skosnymi

~elementami wystajacymi z ptaszczyzny jednego kotnierza

iwchodzacymi do skoénych wcigé drugiego przy obrocie
o pewien niewielki kat wzgledem osi rurociggu. Ramiona

. rombowego uktadu dZiwigniowego nadaja kotnierzowi

w pierwszej chwili przed rozpocz¢ciem przesuwu obrét
o wymagany kat w celu zwolnienia potaczenia, a w chwili po
doprowadzeniu przesunigtego odcinka do potozenia wspé6t-

- osiowego z odcinkiem poprzednio przesunigtym, nadajq
; obrét powodujacy zwarcie si¢ kotnierzy odcinkéw. Laczenie

lub roztaczanie kotnierzy moze byé réwniez dokonywane za
pomoca specjalnych sitownikéw przeznaczonych do tego
celu przymocowanych do uktadéw dZwigniowych. Sitowniki
te powoduja docisk wzajemny kotnierzy.

Aby uproécié dokonywanie kompensacji nieréwnodci
spagu przy pomocy podnoénikéw hydraulicznych skonstruo-

. wano nowy podnoénik wedtug wynalazku. Jest to sitownik
_dwustronnego dziatania. Obie komory tego sitownika maja

jednakowa objetosé skokowa dzigki znanemu rozwigzaniu na
przyktad dzigki przesunigciu ttoczyska poprzez caty sitow-
nik. Dolna komora jest potaczona z uktadem zasilajagcym,
poprzez nastawny zawér zwrotny. Obie komory s3 ze soba
podwéjnie potaczone. W kazdym potozeniu znajduje si¢ nas-

. tawny zaw6r splywowy przy czym zawory te sq ustawione

do przeptywu w kierunkach przeciwnych. Po doktadnym

_nastawieniu zawordw osiaga si¢ w dolnej komorze stale panu-

jace cinienie potrzebne do niesienia odcinka rurociggu wraz
z ewentualnie zawartym w nim materiatem podsadzkowym
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oraz osigga si¢ wyréwnywanie nieuniknionych przeciekéw
cieczy hydraulicznej.

Jezeli, podczas przesuwania odcinka, ptozy danej pod-
stawy wilizgng si¢ na lokalng wyniostosé spagu, powigzanie
danego odcinka rurociggu rombowymi uktadami dZwignio-
wymi na jednym koricu z odcinkiem juz przesunigtym, a na
drugim koricu z czescia pozostaty rurociaggu powoduje pod-
noszenie ku gérze nie tylko danego odcinka, ale réwniez pod-
rywanie odcinkéw sgsiednich. Wéwczas wzrasta obcigZenie
danego podnosnika, a przez to wzrasta ciénienie w jego gérnej
komorze.

Zawér sptywowy przepuszcza ciecz z tej komory do ko-
mory dolnej na skutek czego dtugosé podnosnika si¢ zmniej-
sza. Przeciwne zjawisko zachodzi, gdy ptozy zawisng we
wglebieniu w spagu. Znaczna czg¢$é cigzaru danego odcinka
przenosi si¢ poprzez rombowe uktady dZwigniowe na sgsied-
nie odcinki. Podnosénik jest wéwczas niedocigZony, a nawet
musi utrzymadé cigzar dolnej czeéci podstawy wraz z pto-
zami. Powoduje 'to wzrost cisnienia w komorze dolnej,
z ktérej ciecz przeptywa przez zawér sptywowy do gérnej
komory, a dzigki temu podnosnik wydtuza sig.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia rurociag do podsadzki w widoku
z gbry, afig. 2 przedstawia rurocigg w widoku wzdtuz osi,
a czgéciowo w przekroju.

Rurociag 1 ma poszczeg6lne odcinki potaczone na ztacza

kotnierzowe i ustawione na podporach 2. Podpory 2 s3 zao-
patrzone w przesuwniki hydrauliczne 3 przymocowane do
tych podpér jednymi koricami, np. ttoczyskami, a drugimi
koricami do obudowy 4 lub do przenoénika §cianowego nie
uwidocznionego na rysunku. Korice odcinkéw rurociggu 1
stykajace si¢ ze sobg sa uchwycone w rombowe uktady
dZwigniowe 5. Do podpér2 sa przymocowane odcinki ta-
my 6. Podstawy 2 sktadajg si¢ z hydraulicznych podno$
nikéw bedacych sitownikami dwustronnego dziatania
ip16z 9. Jeden z tych przenoénikéw jest na fig. 2 przedsta-
wiony Ww przekroju w celu uwidocznienia w nim ttoka,
w ktérym umieszczone s dwa zawory 10 splywowe nasta-
wione na wymagane ciénienie, dziatajace kazdy w innym kie-
runku. .
Dolna komora podnosnika 8 ma doprowadzany ofrodek
hydrauliczny pod cifnieniem poprzez zawér zwrotny 11
z przewodu ttocznego 12 umieszczonego na plozach9.
W komorach sitownika stanowigcego podnosénik 8 zastoso-
wana jest dowolna znana kompensacja pojemnoéci skokowej
np. polegajaca na tym, ze ttoczysko jest przeprowadzone po-
przez obie komory. Przy obudowie 4 przewidziano dodatko-
wg stropnicg 13 wysiegajacag w kierunku zawatowym
przymocowang do konstrukcji stropnicowej 14 obudowy.
Deflektor 15 moze byé w razie potrzeby umieszczony na jed-
nym z ramion rombowego uktadu dZwigniowego §, w takim
potozeniu, aby przy odsuwaniu zbednego odcinka znalazt
si¢ naprzeciw nowo otwartego korica rurociggu 1.
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'Dziatanie urzgdzenia jest nastepixjace: z kofica ruro.ciqgu
wyrzuca si¢ material podsadzkowy do waskiej komory mie-

"dzy czefciy tamy 6 ustawiong juz na nowym miejscu, a zwa-

tem podsadzki 16 wykonanym poprzednio. Zasypywanie tej
komory nastgpuje czotowo t.j. w kierunku osi rurociagu lub
w kierunku nieco uchylonym od tej osi za pomocg deflekto-
ra 15. W miar¢ wykonywania podsadzki rurociag 1 nalezy
skracaé. W tym celu po roztwarciu ztacza kofnierzowego
miedzy aktualnym odcinkiem koficowym, a odcinkiem
przedostatnim uruchamia si¢ i przesuwnik zwigzany z pod-
pora koricowego odcinka. Odcinek ten przesuwa si¢ zacho-
wujac potozenie réwnolegte do poprzedniego dzigki dzia-
taniu uktadu 5. Ponadto utrzymuje si¢ on na tym samym
poziomie na ktérym byt poprzednio dzigki samoczynnemu
dziataniu podnoénika 8. Gdy przesuwany odcinek znajdzie
si¢ w osi przewodu 7, w ktérej lezq odcinki poprzednio prze-
suni¢te mozna go potaczyé z taczem kotnierzowym z od-
cinkiem poprzednio przesunigtym i w ten sposéb kompletuje
si¢ rurociag podsadzkowy na nowym miejscu. '

Jezeli rurociag skompletowany w potozeniu 7 z przyczyn
organizacyjnych nie zostanie wykorzystany w tym potozeniu
do wykonania podsadzki, a tymczasem obudowa przesunie
si¢ w dalszym ciagu blizej czota $ciany, mozna za pomocy
przesuwnikéw 3 przesungé w catosici bez rozlaczania jego
odcinkéw i bez rozwierania dZwigniowych uktadéw §.

Zastrzeienia patentowe

1. Rurociag do podsadzki pneumatycznej znamienny tym,
Ze jego poszczegblne odcinki majg podstawy (2) przesuwne
na ptozach (9) zaopatrzone w przesuwniki hydrauliczne (3)
iw hydrauliczne podnoéniki (8), przy czym stykajace si¢ ze
soba korice tych odcinkéw sq uchwycone w dZwigniowych
uktadach (5). .

2. Rurociag wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze hydra-
uliczne podnoéniki (8) sg sitownikami dwustronnego dziata-
nia, majacymi komory o wyréwnanej pojemnosci skokowej,
przy czym komory te taczone s ze sobg parg przeciwnie
ustawionych sptywowych zaworéw (10). '

3. Rurocigg wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze pod-
nosniki (8) sa potaczone z ptozami (9) ttoczyskiem, a znie-
sionymi przez nie odcinkami rurociggu cylindrem.

4. Rurocigg wedtug zastrz. 1-3, znamienny tym, zZe
dZwigniowe uktady (5) majg w widoku wzdtui rurociagu
posta¢ rombu o pionowej przekatnej, przez ktérego wierz-
chotki gérne idolne przechodzg osie uchylnofci dZwigni,
a przez wierzchotki boczne osie uchwyconych tym uktadem
odcinkéw rurociggu (1).

5. Rurociag wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym, Ze od-
cinki orzesuwnej tamy (6) sy potgczone z podstawami (2)
poszczegblnych odcinkéw rurociggu (1).
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