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ES 2344 089 T3

DESCRIPCION

Conjunto de filtro de aspirador.
La invencién se refiere a un conjunto de filtro disefiado y adaptado para su uso en un aspirador.

Son comunes los conjuntos de filtro para eliminar el polvo o los detritos de la corriente de aire de un aspirador u
otros aparatos de retencion de polvo. Dichos conjuntos de filtro comprenden, en general, al menos un filtro localizado
en un alojamiento de filtro. El conjunto de filtro estd dispuesto de tal modo que el filtro estd situado en la trayectoria
de flujo de aire del aspirador. Con el uso, el filtro puede atascarse y requerira ser limpiado o reemplazado. Los dispo-
sitivos con filtros reemplazables son comunes pero la compra de filtros de reemplazo puede encarecer el coste total de
mantenimiento del aparato.

Los filtros reutilizables pueden reducir los costes de mantenimiento del filtro. El documento US 4,902,306, por
ejemplo, divulga un conjunto de filtro de aire que incluye elementos de filtro electrostatico y un filtro de espuma
que puede limpiarse mediante lavado. También es conocido el suministro de un filtro de espuma que se extrae de un
conjunto de filtro para su limpieza. El documento WO 99/12635 divulga un filtro de aire para un aparato respiratorio
que comprende una serie de filtros: de espuma, electrostitico y HEPA. Los filtros estd ubicados en dos alojamientos
separados, teniendo el primer alojamiento un prefiltro de espuma lavable y teniendo el segundo alojamiento filtros de
grado tanto electrostatico como HEPA. Los filtros en el segundo alojamiento no pueden retirarse para su limpieza y
requerirdn ser reemplazados a intervalos regulares.

Otro tipo de montaje de filtro conocido es el utilizado en la gama Dyson de aspiradores, por ejemplo, en los
nimeros de modelo DC04, DCO7, DC12, DC14 y DCI15. En estos aspiradores, el conjunto de filtro comprende fun-
damentalmente un alojamiento de filtro o jaula del filtro, una primera parte del filtro y una segunda parte del filtro. El
alojamiento del filtro tiene forma cilindrica o rectangular y estd fabricado en un material plastico adecuado. El alo-
jamiento del filtro tiene una forma que estd adaptada para recibir la primera y la segunda parte del filtro. La segunda
parte del filtro puede estar unida al alojamiento del filtro para evitar una alineacién defectuosa. La primera parte del
filtro es lavable. El segundo filtro también puede lavarse y la segunda parte del filtro y el alojamiento del filtro deben
lavarse juntos si la segunda parte del filtro estd unida al alojamiento del filtro. Después de lavarse y secarse, el conjunto
de filtro puede volver a ser colocado en el aspirador para seguir utilizdndose.

El principio por el que operan los conjuntos de filtro de este tipo se describe en los documentos GB 2349105 y EP
1239760B.

Una desventaja de esta disposicién es que, debido a que el conjunto de filtro comprende al menos dos partes, ambas
extraibles para su lavado, existe la posibilidad de que las partes del filtro puedan ajustarse de forma incorrecta cuando
el usuario vuelve a colocar el conjunto de filtro en el aspirador (u otro aparato) después de secarse. Es deseable limpiar
todo el conjunto de filtro. En la disposicién de la técnica anterior, la primera parte del filtro puede extraerse y lavarse
sin retirar mas partes del filtro. Esto puede resultar en un pobre rendimiento del conjunto de filtro.

La presente invencién busca proporcionar un conjunto de filtro mejorado que obvia las desventajas de la técnica
anterior. Es un objeto de la presente invencién proporcionar un conjunto de filtro en el que resulta mas fécil limpiar el
conjunto de filtro lavdndolo, y después de secarse, es mds facil volver a colocar el conjunto de filtro en el aspirador para
su uso posterior. Es un objeto posterior de la invencién proporcionar un conjunto de filtro para usar en un aspirador u
otro aparato en el que el motor del aspirador esté protegido de forma fiable y en el que los costes de mantenimiento del
aspirador se reduzcan. Asimismo, es un objeto de la presente invencion proporcionar un conjunto de filtro que permita
al usuario retirar un conjunto de filtro de un aspirador y volver a colocar el conjunto de filtro en el aspirador de forma
mads fiable.

La invencion proporciona un conjunto de filtro de aspirador que comprende una pluralidad de partes de filtro
delimitadas, y sostenidas de manera adyacente entre si, por un reborde deformable formado alrededor de los bordes
de las partes del filtro, caracterizado porque el conjunto de filtro tiene una lengiieta situada en una superficie de este y
la lengiieta estd dispuesta para facilitar el manejo y lavado del conjunto de filtro.

La disposicién proporciona la caracteristica ventajosa de que el usuario tiene un conjunto de filtro de una sola
pieza que lavar y mantener. El conjunto de una pieza no requiere necesariamente un alojamiento adicional o jaula para
soportarlo dentro del aspirador. Ventajosamente, la disposicién supone que los procedimientos de mantenimiento,
incluido desmontar y volver a montar el filtro dentro del aspirador, son mds faciles y sencillos para el usuario. Cuando
es necesario limpiar o reemplazar el filtro, el conjunto de filtro puede tomarse mediante el reborde deformable y
extraerse. El reborde deformable se proporciona alrededor del borde del filtro o partes del filtro, preferiblemente el
reborde tiene un pequefio solapamiento en las superficies superiores e inferiores del filtro por motivos de seguridad.
Ventajosamente, esto proporciona una gran area de superficie para el flujo de aire sucio a través del filtro y maximiza
el drea efectiva de los medios del filtro.

Preferiblemente, la primera parte del filtro estd formada en un medio no tejido. Alternativamente, la primera parte
del filtro estd formada en un material de espuma. Esta disposicion es ventajosa porque el material de espuma o el filtro
de medios no tejidos tienen una gran capacidad de retencién de polvo y, con el uso, pueden atascarse con el polvo.
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Preferiblemente, la segunda parte del filtro estd localizada en sentido descendente con respecto a la primera parte del
filtro y consiste en un material abierto de tejido o malla, como un medio de filtro electrostatico. Preferiblemente, el
filtro electrostético estd localizado en el lateral de la segunda parte del filtro orientado hacia la primera parte del filtro.
El polvo o la suciedad que pueden escaparse de la primera parte del filtro no tejida o de espuma son atrapados por el
filtro electrostatico. Esto resulta especialmente importante cuando el conjunto de filtro forma el filtro pre-motor de un
aspirador. Se evita que la suciedad y el polvo que podrian liberarse de otro modo del conjunto de filtro pasen al motor
y provoquen dafios en este.

En una realizacién preferente, el conjunto de filtro es lavable. Ventajosamente, cuando el conjunto de filtro empieza
a ser menos eficiente de lo deseable, el usuario puede lavar el conjunto de filtro retirando el conjunto de filtro del
alojamiento del aspirador y colocdndolo bajo una espita. Después de secarse, la primera parte del filtro y el conjunto
de filtro pueden volver a colocarse en el aspirador (u otro aparato) para su uso posterior, evitando la compra y coste
de filtros de reemplazo. La naturaleza deformable y flexible del reborde significa que el conjunto de filtro es flexible y
el usuario puede comprimirlo y presionarlo. La maleabilidad del reborde y del conjunto de filtro facilita una accién de
lavado efectiva, incluida la accién de comprimir y escurrir el filtro. El reborde deformable también ayudar a comprimir
las partes de filtro y a forzar un flujo de agua a través del conjunto de filtro. Esto significa que el usuario puede lavar y
limpiar el conjunto de filtro de manera més eficiente y efectiva de lo que hasta ahora ha sido posible con los filtros de
la técnica anterior.

Adicionalmente, el aparato de una pieza puede escurrirse y retorcerse para eliminar el agua y reducir el tiempo
de secado de los medios del filtro y el conjunto de filtro. Esto significa que se reduce el tiempo entre la extraccién
del conjunto de filtro del aspirador para limpiarlo, la colocacién de nuevo del conjunto de filtro en el aspirador y el
reinicio del uso del aparato.

En una realizacién preferente, el conjunto de filtro comprende ademads una tercera parte de filtro ubicada en sentido
ascendente de la primera parte del filtro y que consiste en un material de malla, estando la primera y la tercera parte
sostenidas directamente de manera adyacente entre si mediante el reborde deformable. Ventajosamente, el material de
malla retiene y sostiene el material no tejido o velo. El material de malla puede ser una red o un material de tejido
de cambray. Ventajosamente, el medio no tejido no se deshace ni pierde fibras y es resistente al desgaste y al lavado
cuando es retenido por el material de malla.

Preferentemente el reborde deformable comprende material de poliuretano. Preferentemente, el material de poliu-
retano tiene una dureza Shore de 20 Duro a 90 Duro medida en la escala A de Rockwell, mds preferentemente 25-35
Duro 6 65 a 75 Duro. El reborde tiene una dureza y capacidad de deformacién adecuadas para que resulte flexible y
maleable. El material de poliuretano puede fabricarse mediante un proceso de fundicidn centrifuga.

Preferentemente, el conjunto de filtro tiene una lengiieta situada en la superficie de este, alejada de la primera parte
del filtro, la lengiieta estd dispuesta para facilitar el manejo y el lavado del conjunto de filtro. Cuando el montaje de
filtro ha de limpiarse o reemplazarse, el usuario puede retirar el conjunto de filtro aferrando la lengiieta. EI montaje de
filtro puede sostenerse por la lengiieta y lavarse. Esta disposicién es ventajosa porque el usuario no tiene que manejar
el filtro directamente.

Preferentemente, el reborde deformable estd dispuesto para incluir medios de localizacion adaptados para evitar la
orientacion incorrecta del montaje de filtro en un alojamiento del aspirador. Los medios de localizacién garantizan que
no se produzca una colocacién incorrecta del montaje de filtro dentro del aspirador. Si el filtro estuviese posicionado de
manera incorrecta, podrian crearse trayectorias de flujo de aire a través del conjunto de filtro en las que el aire no fuera
forzado a pasar a través de los medios de filtro. En dicho caso, el conjunto de filtro podria rendir inadecuadamente.

Preferentemente, el reborde deformable estd dispuesto para incluir una parte que proporcione medios de sellado
adaptados para sellar el conjunto de filtro con un alojamiento del aspirador. Preferentemente en un aspirador con una
trayectoria de flujo de aire, al menos un conjunto de filtro ubicado en la trayectoria de flujo de aire y un alojamiento
adaptado para acomodar el conjunto de filtro, el reborde deformable, en uso, estd dispuesto para presionar contra el
alojamiento y sellar el conjunto de filtro con el alojamiento. El suministro de un cierre en el conjunto de filtro garantiza
que no pueda crearse una trayectoria de flujo de aire a través del conjunto de filtro y a través de cualquier alojamiento
para el conjunto de filtro, en el que el aire no es forzado a pasar a través del medio de filtro.

En las disposiciones preferentes mencionadas anteriormente, que describen la localizacién y el sellado del conjunto
de filtro dentro del aspirador u otro aparato en el que se recibe el conjunto de filtro, el reborde deformable y flexible se
proporciona para el mecanismo de cierre y/o localizacién. En esta disposicion, la estructura y forma de los materiales
del filtro que comprenden las partes del filtro pueden ser mds rigidas que el reborde deformable.

En las reivindicaciones dependientes se establecen caracteristicas ventajosas adicionales. Las realizaciones de la
invencidn se describirdn a continuacién con referencia a los dibujos acompafantes en los que:

La figura 1a es una vista en planta de un conjunto de filtro de acuerdo con una primera realizacién de la invencion;

La figura 1b es una vista seccional tomada a lo largo de la linea b-b de la figura 1a;
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La figura Ic es una vista en perspectiva de un aspirador que incorpora al menos un conjunto de filtro que incorpora
la invencion;

Las figuras 2a, 2b y 2c son vistas en planta, lateral y perspectiva, respectivamente, de una primera parte del filtro
que forma parte del conjunto de filtro mostrado en las figuras 1a, 1by lc;

Las figuras 3a y 3b son vistas en planta y lateral, respectivamente, de una segunda parte del filtro que forma parte
del conjunto de filtro mostrado en las figuras la, by lc;

Las figuras 4a y 4b son vistas en planta y lateral, respectivamente, de una tercera parte del filtro que forma parte
del conjunto de filtro mostrado en las figuras 1a, 1by Ic;

La figura 5a es una vista en planta de un conjunto de filtro de acuerdo con una segunda realizacién de la invencion;
La figura 5b es una vista seccional tomada a lo largo de la linea d-d de la figura Sa;

La figura 5c es una vista seccional tomada a lo largo de la linea d-d de la figura 5a y que muestra una disposicién
alternativa del reborde de un conjunto de filtro de acuerdo con la segunda realizacién de la invencion;

La figura 5d es una vista seccional de un detalle del reborde del conjunto de filtro de la figura Sc, que muestra el
labio o parte del borde del conjunto de filtro montado dentro de un alojamiento de aspirador adecuado para su uso con
la presente invencion;

La figura 6a es una vista en planta de un conjunto de filtro de acuerdo con una tercera realizacién de la invencién;
La figura 6b es una vista seccional tomada a lo largo de la linea e-e de la figura 6a;

La figura 7a es una vista en planta de la cara frontal de un conjunto de filtro de acuerdo con una cuarta realizacién
de la invencion;

La figura 7b es una vista en planta de la cara trasera del conjunto de filtro de la figura 7a;
La figura 7c es una vista seccional tomada a lo largo de la linea f-f de la figura 7b;
La figura 7d es una vista seccional tomada a lo largo de la linea g-g de la figura 7b.

Una primera realizacién de un conjunto de filtro de acuerdo con la presente invencién se muestra en las figuras la
y 1b. La figura 1c¢ muestra un ejemplo de un aspirador 1 en el que puede realizarse la invencién. El conjunto de filtro
10 comprende fundamentalmente un reborde 12, una primera parte de filtro 14, una segunda parte de filtro 16 y una
tercera parte de filtro 18. El conjunto de filtro 10 estd delimitado por el reborde 12. El reborde 12 tiene forma cilindrica
y estd adaptado para ser maleable, flexible y resistente. El reborde 12 estd fabricado en un material con una dureza y
capacidad de deformacién suficientes para que un usuario pueda deformar el reborde 12 (y de este modo, el conjunto
de filtro) presionando o aferrando el reborde 12 y doblando y comprimiendo el conjunto de filtro 10 con la mano. Un
material adecuado con el que puede fabricarse el reborde 12 es el poliuretano con una dureza Shore de entre 20 Duro
y 90 Duro en la escala A de Rockwell. En el aspirador mostrado en la figura 1, el conjunto de filtro 10 puede estar
ubicado dentro una parte (2,3) del aspirador, indicada por lineas discontinuas.

La primera 14, segunda 16 y tercera 18 parte del filtro estdn unidas por el reborde 12. El reborde 12 estd fabricado
mediante técnicas conocidas de moldeo y formacidn adecuadas para plasticos y poliuretano, como fundicion centrifu-
ga, encapsulado o sobremoldeo. En la realizaciéon mostrada en las figuras 1 a 4, el reborde estd formado en material
de poliuretano. El reborde se fabrica mediante un proceso de fundicién centrifuga. El reborde de poliuretano 12 esta
formado alrededor de las partes del filtro de modo que el borde de cada parte de filtro esté sellado y unido al reborde
12. El conjunto de filtro 10 puede fabricarse mediante pinzado, u otro tipo de fijacion, de las partes del filtro juntas
adyacentes entre si y a continuacién, la fundicién centrifuga o moldeo del reborde 12 alrededor de los filtros. De
esta manera, la primera 14, segunda 16 y tercera 18 parte del filtro estan encapsuladas por el material de poliuretano
durante el proceso de fabricacion.

El reborde 12 comprende un anillo 20 que tiene una pared exterior cilindrica 21. El anillo 20 tiene un borde inferior
22 que es adyacente a la segunda parte del filtro 16 y un borde superior 24 que es adyacente a la tercera parte del filtro
18. El borde 22 estd dispuesto para estar montado sobre un 4rea de la cara extrema de la segunda parte del filtro 16
y el borde 24 esta dispuesto para estar montado sobre un drea de la cara extrema de la tercera parte del filtro 18. La
fabricacion del reborde de poliuretano mediante proceso de moldeo o fundicidn genera los bordes de solapamiento 22
y 24. Es importante que el borde del reborde 22 y el borde del reborde 24 estén dispuestos y configurados de modo que
una proporcion relativamente pequefia del area de la cara extrema de las partes del filtro en la que se sitian los bordes
22, 24 quede obstruida por ellos. Las dreas solapadas de las partes del filtro 16 y 18 proporcionan puntos adicionales
en los que los materiales de filtro estdn fijados al reborde 12, y ayudan a aumentar la resistencia, fuerza y fiabilidad del
conjunto de filtro 10. Mediante esta disposicion fortalecida, el conjunto de filtro 10 y el reborde 12 pueden soportar la
manipulacién y el manejo del usuario, especialmente durante el lavado.
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Es deseable eliminar o reducir las trayectorias y fugas de flujo de aire dispersas en el alojamiento del aparato a
través de cierres ineficientes en los bordes de la abertura, entrante u otra formacién en la que se recibe el conjunto de
filtro 10. Es deseable sellar los espacios entre una tapa de cierre o alojamiento superior fijado sobre el entrante y los
bordes alrededor del entrante o abertura. En la realizacién mostrada en las figuras la y 1b, el reborde deformable 12
colabora con el alojamiento del aparato en forma sellante.

La primera, segunda y tercera parte del filtro se describirdn a continuacién con referencia a las figuras 2a, 2b, 2c, 3a,
3b, 4a y 4b. La primera parte del filtro 14 estd hecha de un medio de filtro no tejido, como el velo. El material de velo
estd unido y contenido dentro del conjunto de filtro y adopta la forma general de un disco cilindrico de material. Un
material adecuado con el que puede fabricarse la primera parte del filtro es el medio de filtro de nimero de memoria HF
601/25 SHP, fabricado por Heardi, AG, Alemania. La forma y volumen de la primera parte del filtro 14 se seleccionan
con el fin de rellenar sustancialmente el volumen indicado y delimitado por el reborde 12 y los bordes de solapamiento
22 y 24. Por lo tanto, el didmetro de la primera parte del filtro 14 es sustancialmente igual al didmetro de la pared
exterior cilindrica 21 del reborde 12. Con el fin de garantizar que el conjunto de filtro 10 unido por el reborde 12 esté
relleno de manera fiable, es preferible que el didmetro exterior de la primera parte del filtro 14 sea ligeramente superior
que el didmetro interior de la pared cilindrica exterior 21.

La segunda parte del filtro 16 se ilustra en las figuras 3a y 3b. La segunda parte del filtro 16 tiene forma circular. La
segunda parte del filtro 16 comprende una capa de cambray o material de red que tenga un tejido abierto o estructura
de malla. La segunda parte del filtro se proporciona para cubrir y contener los primeros medios del filtro y puede
proporcionar filtracién de suciedad y polvo de un flujo de aire entrante. La red o malla proporciona acceso directo
a una gran supetficie del material de velo no tejido de la primera parte del filtro 14. En una realizacién alternativa,
la segunda parte del filtro 16 consta de un medio de filtro electrostitico cubierto en ambos laterales por un tejido
protector. Las capas se sostienen juntas en una manera conocida mediante puntos u otro medio de sellado.

Las dimensiones de la segunda parte del filtro 16 se eligen de modo que la segunda parte del filtro 16 cubra la cara
extrema inferior de la primera parte del filtro 14. La segunda parte del filtro 16 estd ubicada de manera directamente
adyacente a la primera parte del filtro 14. La segunda parte del filtro 16 estd unida al reborde 12 inmediatamente
adyacente a la parte del filtro 16. De este modo, la segunda parte del filtro 16 se mantiene posicién en el conjunto de
filtro 10 con respecto al reborde 12. En la realizacién preferente, el reborde 12 comprende poliuretano y la segunda
parte del filtro 16 se une al reborde de poliuretano 12 durante la fabricacién del conjunto de filtro 10 por el proceso de
fundicién centrifuga del reborde 12 alrededor de las partes del filtro. Para una segunda parte del filtro que comprende
un medio de filtro electrostatico cubierto en ambos laterales por un tejido protector, es preferible que todas las capas
de la segunda parte del filtro 16 estén unidas al reborde 12 de modo que se reduce el riesgo de delaminacién de la
segunda parte del filtro 16 durante el lavado.

La tercera parte del filtro 18 se ilustra en las figuras 4a y 4b. La tercera parte del filtro 18 tiene forma circular.
Como se ha descrito para la segunda parte del filtro, la tercera parte 18 comprende una capa de cambray o material
de red que tiene una estructura abierta de tejido o malla, ilustrada en la parte 19 en la figura 4a. La tercera parte del
filtro 18 estd ubicada de forma directamente adyacente a la primera parte del filtro 14. Las dimensiones de la tercera
parte del filtro 18 se eligen de tal modo que la tercera parte del filtro 18 cubre la cara extrema superior de la primera
parte del filtro 14. La tercera parte del filtro se proporciona para cubrir y contener la primera parte del filtro y también
proporciona acceso directo a una gran drea de superficie del material de velo no tejido de la primera parte del filtro 14.
En la realizacién preferente descrita anteriormente, el reborde 12 comprende poliuretano y la tercera parte del filtro
18 estd unida al reborde de poliuretano 12 durante la fabricacién del conjunto de filtro 10 por el proceso de fundicién
centrifuga del reborde 12 alrededor de las partes del filtro. De este modo, la tercera parte del filtro 18 se mantiene en
posicién en el conjunto de filtro 10 con respecto al reborde 12.

Se proporciona una lengiieta 28 en la tercera parte del filtro 18 con el fin de ayudar a retirar el conjunto de filtro
10 del entrante u otra formacién en la que va a recibirse el conjunto de filtro 10 en un aspirador. En la realizacién
mostrada, la lengiieta 28 estd ubicada en el extremo ascendente del conjunto de filtro 10. La lengiieta 28 consiste en un
filamento flexible o solapa con una parte de fijacion 28b en un extremo y una parte de agarre 28c en el otro extremo. La
lengiieta puede comprender un tejido o material plastico, o puede comprender el mismo material que la tercera parte
del filtro 18. La parte de fijacion 28b esta fijada o unida al conjunto de filtro 10 mediante la unién a una parte del filtro
o mediante sellado con el reborde 12 durante la fabricacién del conjunto. Entre los procedimientos adecuados de unién
y fijacién se incluye la fundicién centrifuga, la soldadura en caliente y el ligado con adhesivo. La lengiieta puede ser
empujada a través de un corte en hendidura en el material de una parte del filtro. La lengiieta 28 es lo suficientemente
larga para garantizar que la parte de agarre 28c sea accesible al usuario con el fin de retirar el conjunto de filtro 10 del
entrante u otra formacion del aspirador.

Como puede verse en las figuras 1a, 1b y 4, la lengiieta 28 esta ubicada en una superficie de la tercera parte del
filtro 18 de forma remota a la segunda parte del filtro 16. El conjunto estd dispuesto de modo que la segunda parte del
filtro 16 esté ubicada directamente adyacente al entrante, u otra formacion, con dimensiones para alojar el conjunto de
filtro 10, y en sentido descendente de las partes del filtro 14 y 18.

Durante el uso, el conjunto de filtro 10 estd situado en la trayectoria de flujo de aire del aspirador u otro aparato en
el que va a utilizarse el conjunto de filtro 10.
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En la realizacion preferente, el conjunto de filtro 10 estd colocado en sentido descendente del conjunto de motor y
ventilador de un aspirador. La trayectoria de flujo de aire del aspirador estd diseiiada y dispuesta de modo que el aire
que sale del aparato principal de recoleccién de suciedad y polvo, preferentemente un aparato de separacidn cicldnica,
entra en el conjunto de filtro 10. Concretamente, el conjunto de filtro 10 estd dispuesto de modo que la malla abierta
de la tercera parte del filtro 18 del conjunto de filtro esté situada en sentido ascendente de la primera 14 y segunda 16
partes del filtro. Por lo tanto, el aire que va a filtrarse entra inicialmente en la tercera parte del filtro 18. A continuacion,
el flujo de aire pasa a través del medio de filtro no tejido de la primera parte del filtro 14 y posteriormente, a través de
la segunda parte del filtro 16, antes de salir del conjunto de filtro 10.

En la realizacién ilustrada en las figuras 1 a 4, la tercera parte del filtro proporciona menos filtracion que la primera
parte del filtro. La segunda parte del filtro 16 puede comprender el mismo material de malla o red que la tercera parte
del filtro 18. La mayor parte de la filtracién tiene lugar en la primera parte del filtro 14 del medio de filtro no tejido que
tiene una capacidad significativa para atrapar y retener el polvo. Sin embargo, el uso continuado, especialmente en un
aspirador, puede conducir a un aumento de la caida de presién en el conjunto de filtro 10. En caso de que el conjunto
de filtro no se retire y reemplace o limpie mediante lavado antes de que la caida de presion en todo el conjunto de filtro
10 y parte del filtro 14 alcance un valor critico, el polvo retenido previamente en la primera parte del filtro 14 sera
expulsado de esta. Sin embargo, si una segunda parte de filtro electrostético se proporciona en sentido inmediatamente
descendente de la primera parte del filtro 14, el polvo liberado por la primera parte del filtro 14 es retenido dentro del
conjunto de filtro 10. En una disposicién con una segunda parte de filtro electrostatico 16, la tercera parte del filtro 18
proporciona la menor filtracién de las tres partes del filtro. Cuando un conjunto de filtro 10 de este tipo se utiliza como
un filtro pre-motor en un aspirador u otro aparato, el motor esta por lo tanto protegido de forma fiable.

Con el uso, la primera parte del filtro 14 se atascard por el polvo o la suciedad. El uso continuado provocaria
una restriccion en el flujo del aire a través del conjunto de filtro 10. Esto causa una reduccién en la eficiencia de la
filtracién. Con el fin de paliar el problema, el conjunto de filtro 10 debe ser reemplazado o lavado. En la realizacién
preferente, las tres partes del filtro y el conjunto 10 pueden ser limpiadas mediante el lavado. El usuario retira el
conjunto de filtro 10 del alojamiento del aspirador aferrando la parte de agarre 28c y tirando de la lengiieta 28 hacia
fuera del alojamiento. De este modo, el usuario no tiene que manejar directamente el conjunto de filtro atascado 10.
Esto hace que el reemplazo o limpieza del conjunto de filtro 10a sea una tarea mas higiénica. El conjunto de filtro
10 se lava enjuagédndolo en un grifo doméstico de una manera conocida y permitiendo que se seque. A continuacion,
el conjunto de filtro 10 se vuelve a insertar en el interior o alojamiento del aparato o aspirador, y puede continuar la
operacion.

El reborde deformable 12 es resistente y dictil. Las partes del filtro y los medios de filtro que comprenden, por
ejemplo, tipos de espuma o tejido también son deformables. Esto significa que todo el conjunto de filtro es capaz
de doblarse y comprimirse. Por lo tanto, el usuario puede comprimir y manipular el conjunto de filtro durante el
procedimiento de lavado, escurriéndolo y forzando el agua a través del conjunto de filtro para purgar la suciedad y el
polvo atrapado en las partes del filtro.

Se apreciara que el conjunto de filtro descrito anteriormente puede fabricarse con cualquier dimensién apropiada.

Unicamente con el propésito de la ilustracién y sin intencién de limitar la divulgacién del mismo, las dimensiones del
conjunto de filtro 10 ilustrado anteriormente estan en torno a los 160 mm de didmetro y los 25 mm de profundidad.

Una segunda realizacién del conjunto de filtro de acuerdo con la invencién se ilustra en las figuras Sa, 5b, 5¢ y 5d.
El conjunto de filtro 100 tiene fundamentalmente la misma configuracién que la primera realizacion mostrada en las
figuras 1 a 4. La primera, segunda y tercera parte del filtro 14, 16, 18 del conjunto de filtro 100 pueden comprender
sustancialmente el mismo medio de filtro que el conjunto de filtro 10 de la primera realizacién. En esta realizacion, los
componentes ilustrados y ya descritos en relacién con las figuras 1 a 4 tienen nimeros de referencia similares. Como
se ha descrito en la primera realizacidn, el conjunto de filtro incluye una lengiieta 28. La lengiieta 28 estd ubicada en
una superficie de la tercera parte del filtro 18, alejada de la segunda parte del filtro 16.

El reborde 122 comprende un anillo 120 que tiene una pared exterior cilindrica 121. El reborde 112 estd formado
en poliuretano. El reborde 112 comprende una parte de borde inferior 140 adyacente a la segunda parte del filtro 116
y una parte de borde superior 142 adyacente a la tercera parte del filtro 118.

Como en la primera realizacién, el reborde 112 estd fabricado mediante un proceso de fundicién centrifuga o
moldeo del reborde 112 alrededor de las partes del filtro. De este modo, las partes del filtro estdn encapsuladas por el
material del reborde durante el proceso de fabricacion.

En la realizacién mostrada en las figuras 5a y 5b, la parte del borde inferior 140 del reborde incluye un resalte
144 que depende de esta. El resalte 144 comprende un anillo que se proyecta hacia fuera del eje horizontal (XX) del
conjunto de filtro 100 y hacia fuera de la segunda parte del filtro 16. De forma similar, la parte del borde superior
142 del reborde 112 incluye un resalte 146 que depende de esta. El resalte 146 comprende un anillo que se proyecta
hacia fuera desde el eje (X-X) del conjunto de filtro 100 y hacia fuera de la tercera parte del filtro 18. El anillo que
comprende el resalte superior 146 es mas grueso que el anillo que comprende el resalte inferior 144. Ademas la altura,
h, del resalte 144 que se proyecta desde el centro de los medios del filtro es menor que la altura, H, del resalte 146 que
se proyecta desde el centro de los medios del filtro.
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La propiedad del resalte puede utilizarse en combinacién con un aspirador con el fin de evitar que el usuario
posicione sin darse cuenta el conjunto de filtro 100 en el aparato relevante en una posicion incorrecta. El resalte 144 y
el resalte 146 tienen la dimensién y la disposicién para poder colaborar con una parte de un aparato.

Mas especificamente, el aspirador incluird una abertura, un entrante u otra formacién en la que se recibird el
conjunto de filtro 100, y una tapa de cierre o alojamiento superior que se montard y fijara sobre el entrante en el que se
recibird el conjunto de filtro. El entrante o abertura se disefiard para alojar comodamente el conjunto de filtro 100 sin
incluir ningtn juego significativo. El entrante incluird un alojamiento con una profundidad y un espacio de montaje
suficiente para alojar el resalte 144. Esto garantiza que el usuario no pueda asentar el conjunto de filtro 100 en el
entrante del aspirador si el conjunto de filtro 100 est4 girado incorrectamente hacia arriba. El usuario serd alertado de
esto y podra corregir la orientacién del conjunto de filtro 100. Como otra caracteristica adicional, o alternativa, si el
usuario asienta forzosamente el conjunto de filtro 100 en el entrante o abertura proporcionados, el usuario no podra
cerrar el entrante o alojamiento con la parte del alojamiento o tapa suministrado para dicho fin.

Es deseable eliminar o reducir las trayectorias y fugas de flujo de aire dispersas en el alojamiento del aparato a
través de cierres ineficientes en los bordes de la abertura, entrante u otra formacién en la que se recibe el conjunto de
filtro 10, 100. Un ajuste suelto entre los bordes del entrante o bordes de la abertura en el alojamiento podria suponer una
reduccion del rendimiento debido al aire que sale del aparato a través de sellados ineficientes. Por lo tanto, es deseable
sellar los espacios entre una tapa de cierre o alojamiento superior fijado sobre el entrante y los bordes alrededor del
entrante o abertura. En las realizaciones mostradas en las figuras 1 a 4, 5a y 5b, se puede proporcionar un sellado
mediante el reborde 12, 112 y las otras partes del alojamiento del aparato y la abertura (no mostrado). El reborde
deformable 12 de la primera realizacién puede tener un tamafio y una forma adaptados para colaborar con los bordes
de la abertura o alojamiento en una manera sellante.

En la realizacién mostrada en las figuras 5a y 5b, el reborde deformable 112 es capaz de colaborar con el aloja-
miento del aparato y el entrante (no mostrado) en el que va a recibirse el conjunto de filtro 100. El borde inferior 140
y el resalte 144 linda con una periferia de un entrante o abertura en una forma sellante y el borde superior 142 y el
resalte 146 estdn dispuestos para incidir en, y sellarse con, una superficie interna del alojamiento del filtro. Con el
fin de garantizar que la abertura del entrante esta sellada de forma fiable, es preferible que la altura (L) del reborde
deformable 112 sea ligeramente mayor que la profundidad del entrante o abertura en la que va a recibirse el conjunto
de filtro 100.

Durante el uso, el conjunto de filtro 100 esta situado en la trayectoria de flujo de aire del aspirador u otro aparato
en el que va a utilizarse el conjunto de filtro 100. El resalte superior 146 y el resalte inferior 144 se utilizan para
garantizar que el conjunto de filtro estd orientado correctamente. Asimismo, el reborde deformable 112 se comprimira
y compactard cerrando la tapa o alojamiento superior proporcionado en el aparato. Cuando se utiliza el filtro en un
aspirador, el reborde 112 se deformard dentro del alojamiento bajo la fuerza de succién. La deformacion del reborde
112 contribuiré al cierre. En la forma anterior, el conjunto de filtro 100 se sostiene en una posicién fija con respecto
al alojamiento del aspirador y el reborde deformable se sostiene de forma sellante con respecto al alojamiento del
aspirador.

En esta realizacién preferente, el conjunto de filtro 100 estd colocado en sentido descendente del conjunto de motor
y ventilador de un aspirador. La trayectoria de flujo de aire del aspirador estd disefiada y dispuesta de modo que el aire
que sale del aparato principal de recoleccién de suciedad y polvo, preferentemente un aparato de separacidn cicldnica,
entra en el conjunto de filtro 100. Concretamente, el conjunto de filtro 100 esté dispuesto de modo que la tercera parte
del filtro 18 del conjunto de filtro esté situada en sentido ascendente de la primera 14 y segunda 16 parte del filtro. Por
lo tanto, el aire que va a filtrarse entra inicialmente en la tercera parte del filtro 18. A continuacion, el flujo de aire pasa
a través del medio de filtro no tejido de la primera parte del filtro 14 y posteriormente, a través de la parte del filtro de
grado electrostético 16, antes de salir del conjunto de filtro 100.

Las figuras 5c y 5d ilustran una realizacion alternativa del conjunto de filtro y reborde mostrados en las figuras 5a
y 5b. El conjunto de filtro incluye un reborde 112 que comprende un labio 26. El labio 26 se proyecta exteriormente
hacia fuera del eje (Z-Z) del conjunto de filtro. El labio 26 puede estar formado integralmente con el reborde 112. La
fabricacion del conjunto de filtro utilizando un proceso de fundicién centrifuga significa que el labio 26 y el reborde
112 pueden formarse simultdneamente y como una pieza dnica.

El labio 26 también es deformable y flexible de una manera similar al reborde 112. Un material adecuado en el que
puede fabricarse el labio 26 es el poliuretano con una dureza Shore A (escala Rockwell) de un valor entre 20 Duro y
90 Duro. En las realizaciones mostradas en las figura 1 a 5, el reborde tiene una dureza Shore A de 25 Duro (escala de
Rockwell).

La propiedad del labio puede utilizarse en combinacién con un aspirador (u otro aparato) con el fin de evitar
que el usuario posicione sin darse cuenta el conjunto de filtro 100 en el aparato en una orientacién incorrecta. Mas
concretamente, el aspirador incluird una abertura, entrante u otra formacién en la que se recibira el conjunto de filtro
100, pero el entrante no incluird ningtin alojamiento para el labio 26. Esto garantiza que el usuario no pueda asentar el
conjunto de filtro 100 en el entrante en el aspirador si el conjunto de filtro 100 esta girado hacia arriba incorrectamente.
El usuario serd alertado de esto y podra corregir la orientacién del conjunto de filtro 100.
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Como se discuti6 en relacién con la realizacién de las figuras 5a y 5b, es deseable eliminar o reducir el flujo de
aire en el aparato a través de la abertura de entrante u otra formacion en que se recibira el conjunto de filtro 100. En
la realizacién mostrada en las figuras Sc y 5d, la caracteristica del labio 26 se utiliza en combinacién con el aparato o
alojamiento del aspirador con el fin de sellar la abertura u otra formacion.

La figura 5d ilustra una vista seccional de la realizacién mostrada en la figura 5c y una parte de un aspirador
adecuado para utilizar en la presente invencion. La parte del aspirador mostrada en la figura 5d tiene un entrante o
formacién 30 en el que se recibe el conjunto de filtro 10. El detalle mostrado en la figura 5d incluye un labio 26 que
tiene una parte de cierre 27 que se extiende desde él. La parte de cierre 27 es deformable de manera resistente. La parte
de cierre 27 puede formarse a partir del mismo material que el reborde 12 y el labio 26, y preferentemente el reborde y
el labio y la parte de cierre comprenden una parte. La parte de cierre 27 estd formada de material poliuretano de dureza
adecuada y capacidad de deformacién para proporcionar caracteristicas eldsticas y deformables. Alternativamente, la
parte de cierre 27 puede moldearse a partir de un material de pldstico y unirse al conjunto de filtro 100 mediante un
adhesivo adecuado.

La parte de cierre 27 tiene las dimensiones y la forma para que su superficie exterior 27 sea colindante con la
periferia del entrante 30 de manera sellante cuando el conjunto de filtro cilindrico 10 esta localizado en el entrante 30
en el aspirador.

La figura 5d muestra una realizacion ejemplar de la parte de cierre 27 y la forma de cierre proporcionada por el
labio eléastico deformable 26 y un sello 27. El alojamiento del aspirador ilustrado en la figura 5d comprende un anillo
de montaje anular 32 con una parte horizontal 36 que se extiende desde ahi. El alojamiento del aspirador comprende
ademads una tapa proporcionada con un anillo 34 y una parte dependiente 38 que se proyecta desde alli. La parte 38 de
la tapa estd dispuesta en una posicion opuesta a, y correspondiente con la parte horizontal 36. La parte dependiente 38
estd dispuesta para incidir sobre el anillo de montaje 32 y sobre la parte horizontal 36 con el fin de cerrar el entrante
30, la abertura y la pinza sobre el labio 26.

Un experto en la técnica apreciard que el cierre puede estar formado por un pasador o gancho, por fijadores de
pestillo o por otros medios equivalentes. El cierre mostrado en la figura 5d se ilustra como una parte céncava del labio
26 con el fin de representar la deformacion y compresion del material de poliuretano por la tapa y el anillo de montaje
32. Sin embargo, se apreciard que el labio 26 puede deformarse en otras formas por las partes del alojamiento del
aspirador efectuando el mecanismo de sellado. Por ejemplo, una forma alternativa del anillo 34, incluyendo una parte
de entrante, puede alojar una parte del labio 26 y crear un cierre. En esta disposicidn alternativa, el labio 26 puede
dirigirse hacia arriba en la parte del entrante por la parte horizontal 36 del anillo de montaje 32.

Alternativamente, el reborde deformable y la parte de cierre 27 pueden ser elasticos y deformables para encajar en
el alojamiento.

Una realizacién alternativa adicional del conjunto de filtro de acuerdo con la invencidn se muestra en las figuras 6a
y 6b. El conjunto de filtro 300 tiene una configuracién similar a las realizaciones anteriores mostrada en las figuras 1
a 5. En esta realizacion los componentes ilustrados y ya descritos en relacion con las figuras 1 a 5 tienen nimeros de
referencia similares.

Las partes del filtro estan unidas por un reborde 312. El reborde 312 comprende un anillo 320 que tiene una pared
exterior cilindrica 321. El reborde 312 estd formado en material de poliuretano. El reborde 312 comprende una parte
de borde inferior 340 adyacente a la segunda parte del filtro 16 y una parte de borde superior 342 adyacente a la tercera
parte del filtro 18.

En la realizacién mostrada en las figuras 6a y 6b, se proporciona una abertura 310 en el centro del conjunto de filtro
300. El conjunto de filtro 300 incluye un manguito cilindrico 350 localizado hacia dentro del reborde 312. La abertura
310 esta unida por el manguito cilindrico 350. El manguito 350 est4d formado en material de poliuretano. El manguito
350 comprende una funda inferior 352 y una funda superior 354. La funda superior 354 del manguito incluye una
orejeta 360 que depende de este. La orejeta 360 se proyecta internamente hacia el centro del conjunto de filtro.

El manguito 350 y la orejeta 360 permiten que el conjunto de filtro 300 se inserte en, y se conecte a, una parte
correspondiente del aparato en el que vaya a utilizarse el conjunto de filtro. La realizacion mostrada en las figuras 6a 'y
6b puede utilizarse con un alojamiento o jaula de filtro que soporte el conjunto de filtro 300 en el aparato en el que va
a utilizarse. En ese caso, el manguito 350 puede tomar una forma para permitir que el conjunto de filtro 300 se inserte
en, o se conecte a, la jaula o alojamiento. Se apreciard que el manguito 350 y/o el reborde 312 puedan llevar medios
diferentes a la orejeta 360 para conectar de forma fija el conjunto de filtro 300 al aparato relevante o alojamiento del
filtro.

La realizacién mostrada en las figuras 6a y 6b incluye una primera 14, segunda 16 y tercera 18 partes del filtro
rodeadas por el reborde 312, en una manera similar a las realizaciones previas mostradas en las figures 1 a 5. Adicio-
nalmente, la primera 14, segunda 16 y tercera 18 parte del filtro estdn selladas y unidas al manguito 350 en la funda
inferior 352. En la realizacién mostrada en las figuras 6a y 6b, la profundidad de la capa del filtro en el conjunto (com-
binacién de la primera 14, segunda 16 y tercera 18 partes del filtro) se reduce hacia el centro del conjunto de filtro.
La disposicién es tal que la primera 14, la segunda 16 y la tercera 18 parte del filtro estin comprimidas e inclinadas
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hacia el centro del conjunto de filtro, y unidas a la funda inferior 352 en el borde de la abertura 310. Las regiones A
y B de la figura 6b ilustran la variacién en profundidad de los medios de filtro y compresion. Las regiones A, By C
se muestran delimitadas por el reborde 312, el manguito 350 y las lineas 330, 331. El material de filtro compactado se
muestra en la regién C y se indica con el grupo de lineas 332 en la figura 6a.

Como en las realizaciones anteriores, el reborde 312 estd fabricado mediante conocidas técnicas de moldeo o
formacién, adecuadas para plasticos y poliuretano, como fundicién centrifuga, encapsulado o sobremoldeo. La técnica
de fabricacion utilizada para el conjunto de filtro 300 incluye la fundicién o moldeo del reborde 312 alrededor de las
partes del filtro. De este modo, las partes del filtro estdn encapsuladas por el material del reborde durante el proceso
de fabricacion. El manguito 350 esta fabricado de manera similar al reborde 312. La técnica de fabricacién utilizada
para el conjunto de filtro 300 puede incluir la fundicién o encapsulado del manguito en el conjunto 300 mientras se
fijan con pinzas las partes del filtro.

En la realizacién mostrada en las figuras 6a y 6b, la parte del borde inferior 340 del reborde 312 incluye un resalte
344 que depende de esta. El resalte 344 comprende un anillo que se proyecta hacia fuera del eje horizontal (Y-Y) del
conjunto de filtro 300 y hacia fuera de la segunda parte del filtro 16. Como en la realizacién mostrada en las figuras
Say 5b, el resalte 344 puede utilizarse en combinacién con un aspirador con el fin de evitar que el usuario posicione
inadvertidamente el conjunto de filtro 100 en el aparato relevante en una posicién incorrecta.

Durante el uso, el conjunto de filtro 300 estd situado en la trayectoria de flujo de aire del aspirador u otro aparato
en el que va a utilizarse el conjunto de filtro 300. El uso y funcionamiento del conjunto de filtro 300 es sustancialmente
el mismo que se describié anteriormente para la primera y segunda realizaciones. Las caracteristicas ventajosas del
reborde deformable y maleable 312 y la naturaleza comprimible y lavable del filtro se aplican a esta realizacién como
se ha descrito anteriormente para las realizaciones precedentes.

Una realizacién alternativa adicional del conjunto de filtro de acuerdo con la invencidn se muestra en las figuras 7a,
7b, 7c y 7d. El conjunto de filtro 400 tiene una construccién de filtro similar a las realizaciones anteriores mostrada en
las figuras 1 a 6. En esta realizacién los componentes ilustrados y ya descritos en relacidn con las figuras 1 a 5 tienen
nimeros de referencia similares.

El reborde 412 tiene una forma sustancialmente rectangular y estd delimitado por paredes laterales 402, 404 y
paredes finales 406 y 408. EI conjunto de filtro comprende una primera 14, segunda 16 y tercera 18 partes del filtro,
como se ha descrito anteriormente. Las partes del filtro 14, 16 y 18 estan unidas por las paredes 402, 404, 406 y 408.
El reborde 412 estd formado de material poliuretano. La forma del reborde 412 estd adaptada para insertarse en, y
conectarse a, una parte correspondiente del aparato en el que va a utilizarse. El reborde 412, las paredes 402, 404, 406
y 408 y una nervadura de soporte 470 comprenden una estructura que tiene una forma adecuada para proporcionar un
alojamiento y apoyo para las partes del filtro. De este modo, puede evitarse el uso de una jaula o alojamiento del filtro
correspondientes.

En las realizaciones mostradas en las figuras 7a, 7b, 7c y 7d, la primera 14, segunda 16 y tercera 18 parte del filtro
estdn selladas y unidas al reborde 412.

En la realizacién mostrada en las figuras 7b y 7c, se proporciona un entrante 450 en la pared final 408 del reborde
412. Como en la realizacién mostrada en las figuras 5a y 5b, el resalte 344 puede utilizarse en combinacién con un
aspirador con el fin de evitar que el usuario posicione sin darse cuenta el conjunto de filtro 100 en el aparato relevante
en una posicién incorrecta.

Como en las realizaciones anteriores, el reborde 412 esta fabricado mediante conocidas técnicas de moldeo o for-
macion, adecuadas para plésticos y poliuretano, como fundicién centrifuga, encapsulado o sobremoldeo. La técnica de
fabricacion utilizada para el conjunto de filtro 300 puede incluir el encapsulado o fundicién del reborde 412 alrededor
de las partes del filtro. De este modo, las partes del filtro estan encapsuladas por el material del reborde durante el
proceso de fabricacion.

De manera similar a las realizaciones descritas anteriormente, el entrante 450 puede utilizarse en combinacion
con un aspirador con el fin de destacar al usuario la localizacién y orientacién correctas del filtro dentro del aparato
relevante y evitar que el usuario posicione inadvertidamente el conjunto de filtro 400 en el aparato en una posicién
incorrecta.

Durante el uso, el conjunto de filtro 400 esta situado en la trayectoria de flujo de aire del aspirador u otro aparato
en el que va a utilizarse el conjunto de filtro 400. El uso y funcionamiento del conjunto de filtro 400 es sustancialmente
el mismo que se describié para las realizaciones anteriores. Durante el uso, el conjunto de filtro y el reborde 412 se
deformaran dentro del alojamiento por la fuerza de la succiéon. La deformacion del reborde 412 y las paredes laterales
402, 404 y las paredes finales 406, 108 contribuiran al cierre.

Se apreciard a partir de las realizaciones de la invencion descrita anteriormente que el reborde puede llevar medios
para conectar de forma fija el conjunto de filtro 10 al aparato relevante. La forma en que se conecta el conjunto de
filtro al aparato resulta irrelevante para la presente invencidon y un experto en la técnica apreciard que la conexién
puede formarse por el acoplamiento de superficies de levas, mediante partes roscadas para tornillos, mediante cierre
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con pestillo/fijadores de liberacién rapida u otros medios equivalentes. Asimismo, la forma en que se recibe y localiza
el conjunto de filtro dentro del aparato también es irrelevante para la presente invencién y un experto en la técnica
apreciard que la localizacién puede estar formada por el acoplamiento de superficies correspondientes, cierres de
empuje o pestillo u otros medios equivalentes.

Un experto en la técnica advertird las modificaciones y variaciones de las realizaciones de un conjunto de filtro
descrito anteriormente. Por ejemplo, la forma y el tamafio del conjunto de filtro, la forma y tamafio del reborde del
conjunto de filtro y de las partes del filtro dentro del conjunto pueden alterarse sin salir del alcance de la invencién. El
reborde puede estar formado alrededor de algunas de las partes del filtro o bien rodear toda la circunferencia o limite
de las partes del filtro.

El reborde puede estar fabricado mediante otros procedimientos de fabricacién. El reborde puede estar unido a
las partes del filtro mediante otras técnicas y procedimientos de fabricacion. Por ejemplo, el reborde y el conjunto
pueden estar fabricados mediante soldadura en caliente, soldadura ultrasénica, fundicién y ligado con adhesivo. Un
experto apreciard que la fabricacion y formacién de un labio u otra estructura de sellado puede realizarse mediante
encapsulado o sobrellenado o mediante otros procesos de fabricacién equivalente utilizados para el poliuretano.

El reborde deformable puede comprender otro material como tipos de plasticos o cauchos de dureza, capacidad de
deformacion y flexibilidad adecuadas.

Se apreciard que pueden utilizarse otros medios de filtro que tienen diferentes densidades y grosores, como los
materiales de espuma, papel, medios de filtro HEPA, tejido o espuma de poliuretano de celda abierta, en cualquier
combinacién dentro de las partes del filtro y dentro del conjunto. El nimero de partes del filtro o capas puede variar.
El orden de las capas del filtro puede variar. El conjunto de filtro puede formar el filtro pre-motor de un aspirador o
puede formar el filtro post-motor de un aspirador.

Las partes del filtro pueden ser lavables o no. El conjunto de filtro puede estar alojado en un alojamiento o jaula, el
alojamiento o jaula pueden ser limpiados mediante lavado. También se apreciard que la forma del filtro y de cualquier
alojamiento del filtro no tiene que ser necesariamente cilindrica y que otras formas seran igualmente apropiadas.

Se apreciard que la lengiieta puede ser de cualquier material o forma adecuados para facilitar la retirada del filtro
del aparato o alojamiento del filtro, por ejemplo, la lengiieta puede tener forma de gancho o ser el tipo de lengiieta
utilizado normalmente para materiales textiles. El experto en la técnica apreciard otras variaciones.

Un experto en la técnica apreciard que el conjunto de filtro puede utilizarse en otros sistemas de filtraciéon ademas
de los descritos anteriormente y en otros tipos de aparatos, por ejemplo, en sistemas de aire acondicionado.
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REIVINDICACIONES

1. Un conjunto de filtro de aspirador (10) que comprende una pluralidad de partes del filtro (14), (16) delimitadas y
sostenidas de manera adyacente entre si por un reborde deformable (12) formado alrededor de los bordes de las partes
del filtro (14,16), caracterizado porque el conjunto de filtro (10) tiene una lengiieta (28) situada en una superficie de
este, y la lengiieta (28) estd dispuesta para facilitar el manejo y lavado del conjunto de filtro (10).

2. Un conjunto de filtro como se reivindica en la reivindicacién 1, en el que la pluralidad de partes del filtro (14,
16) incluye una primera parte del filtro (14) formada a partir de un medio no tejido o de espuma.

3. Un conjunto de filtro como se reivindica en la reivindicacién 1 6 2, en el que la pluralidad de partes del filtro
incluye una segunda parte del filtro (16) formada en un material de tejido o malla.

4. Un conjunto de filtro como se reivindica en la reivindicacién 3, en el que la segunda parte del filtro (16) estd
situado en sentido descendente de la primera parte del filtro (14) y comprende un medio de filtro electrostatico.

5. Un conjunto de filtro como se reivindica en la reivindicacién 3 6 4, en el que la pluralidad de partes del filtro
(14, 16) incluye una tercera parte del filtro (18) ubicada en sentido ascendente de la primera parte del filtro (14) y que
consiste en un material de malla, estando la primera y la tercera parte del filtro (14, 18) sostenidas directamente de
forma adyacente entre s{ mediante el reborde deformable (12).

6. Un conjunto de filtro como se reivindica en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el
reborde deformable (12) comprende material de poliuretano.

7. Un conjunto de filtro como se reivindica en la reivindicacion 6, en el que el reborde deformable (12) comprende
material de poliuretano con una dureza Shore de 20 Duro a 90 Duro en la escala A de Rockwell.

8. Un conjunto de filtro como se reivindica en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que al
menos una de las partes del filtro (14, 16, 18) estd unida al reborde deformable (12).

9. Un conjunto de filtro como se reivindica en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el
conjunto de filtro (10) es lavable.

10. Un conjunto de filtro como se reivindica en una cualquiera de las reclamaciones precedentes en el que la
lengiieta (28) estd ubicada en una superficie de la tercera parte del filtro (18).

11. Un conjunto de filtro de acuerdo con la reivindicacion 10 en el que la lengiieta (28) estd situada en posicion
remota con respecto a la parte del primer filtro (14) y la lengiieta (28) estd fijada a la tercera parte del filtro (18) en el
reborde deformable (12).

12. Un conjunto de filtro de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la lengiieta
(28) estd localizada en el extremo ascendente del conjunto de filtro (10).

13. Un conjunto de filtro de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que la lengiieta
(28) comprende un filamento flexible o solapa que tienen una parte de fijacién (28b) en un extremo y una parte de
agarre (28c) en el otro extremo.

14. Un conjunto de filtro de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 13 en el que la lengiieta (28)
comprende el mismo material que la tercera parte del filtro (18).

15. Un conjunto de filtro de acuerdo con las reivindicaciones 13 6 14 en el que la parte de fijacién (28b) est4 fijada
o unida al conjunto de filtro (10) mediante unién a una parte del filtro o por sellado dentro del reborde (12) durante la
fabricacién del conjunto.

16. Un conjunto de filtro de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes en el que la lengiieta
(28) es empujada a través de un corte en hendidura en el material de una parte del filtro.

17. Un conjunto de filtro como se reivindica en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el
reborde (12) estd dispuesto para incluir medios de localizacién (26) adaptados para evitar la orientacion incorrecta del
conjunto de filtro (10) en un alojamiento del aparato.

18. Un conjunto de filtro como se reivindica en la reivindicacién 17, en el que el medio de localizacién (26)
comprende una proyeccion (26) en el reborde (12) y que se extiende hacia fuera de la misma.

19. Un conjunto de filtro como se reivindica en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que

el reborde deformable (12) es maleable y flexible de modo que el conjunto de filtro (10) pueda ser manipulado y
comprimido por el usuario durante el proceso de limpieza.
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20. Un aspirador que tiene una trayectoria de flujo de aire y al menos un conjunto de filtro de aire (10) localizado
en la trayectoria del flujo de aire, caracterizado porque al menos un conjunto de filtro de aire (10) es un conjunto de
filtro (10) como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones precedentes.

21. Un aspirador como se reivindica en la reivindicacién 20, que comprende un alojamiento (2,3) adaptado para
alojar el conjunto de filtro (10) en el que, durante el uso, el reborde deformable (12) estd dispuesto para presionar
contra el alojamiento (2,3) y sellar el conjunto de filtro (10) con el alojamiento.

22. Un aspirador como se reivindica en las reivindicaciones 20 6 21, que comprende un motor para hacer que el
aire fluya a lo largo de la trayectoria del flujo de aire, en el que el o un conjunto de filtro (10) estd posicionado en
sentido ascendente del motor.

23. Un aspirador como se reivindica en las reivindicaciones 20 6 21, que comprende un motor para hacer que el
aire fluya a lo largo de la trayectoria del flujo de aire, en el que el o un conjunto de filtro (10) estd posicionado en
sentido descendente del motor.

24. Un aspirador como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 20 a 23 en el que el conjunto de filtro

(10) puede extraerse del aspirador (1) por el usuario sujetando una parte de agarre (28c) de la lengiieta (28) y haciendo
traccion de la lengiieta (28) hacia fuera desde un alojamiento del filtro (2, 3) en el aspirador (1).
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