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Inventia se referd la industria constructoare de
masini §i poate fi aplicatd la prepararea ames-
tecurilor uscate, semiuscate, de mortar si de beton
plastic sau vartos.

Malaxorul cu actiune continud contine un corp
cilindric (1) cu organe de amestecare executate in
formd de bare radiale (2), situate pe o linie elico-
idald pe un arbore rotativ (3). Noutatea constd in
aceea ca pe barele radiale (2), in sensul rotirii
arborelui (3), sunt fixate bare longitudinale (4)
paralele cu axa arborelui (3), diametrul carora este
egal cu diametrul barelor radiale (2), iar pasul
barelor longitudinale (4) este mai mare decat
diametrul lor. In randurile longitudinale vecine
barele longitudinale (4) sunt amplasate cu o
deplasare de jumadtate de pas. Pe capetele barelor
radiale (2), la care distanta de la bara longitudinald
(4) extremd pand la capdtul barei radiale (2) este
egald cu pasul barelor longitudinale (4), sunt fixate
razuitoare longitudinale (5) cu unghiul de agchiere
egal cu 45°, proiectia cdrora pe planul longitudinal

2
care trece prin bara radiald (2) si axa arborelui (3)
nu depiseste diametrul barei radiale (2).
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Descriere:

Inventia se referd la industria constructoare de masini i poate fi aplicaté la prepararea amestecurilor
uscate, semiuscate, de mortar si de beton plastic sau vArtos.

Este cunoscut malaxorul cu actiune continud, care include un corp in interiorul ciruia este situat un
arbore cu palete radiale fixate pe o linie elicoidala [1].

Dezavantajele acestui malaxor constau in consumul mare de energie si durata mare a procesului de
amestecare, ca urmare a loptirii materialului fard amestecarea componentilor in interiorul fiecarui suvoi
format de palete.

Cea mai apropiatd solutie este malaxorul cu actiune continud, care include un corp cilindric cu
organe de amestecare executate in forma de bare radiale, situate pe o linie elicoidald, pe un arbore
rotativ [2].

Dezavantajele acestei solutii constau in aceea cd in procesul amestecdrii divizarea in suvoaie a
masei de material §i imbinarea suvoaielor se desfasoard doar in planuri longitudinale, ceea ce necesitd o
duratd mai mare de amestecare pentru obtinerea unei calititi necesare a amestecului.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in intensificarea procesului de amestecare si in
sporirea productivitatii.

Problema inventiei se solutioneaza prin aceea cd malaxorul cu actiune continud contine un corp
cilindric cu organe de amestecare executate in formé de bare radiale, situate pe o linie elicoidald, pe un
arbore rotativ. Noutatea consta in aceea cd pe barele radiale, in sensul rotirii arborelui, sunt fixate bare
longitudinale paralele cu axa arborelui, diametrul cérora este egal cu diametrul barelor radiale, iar pasul
barelor longitudinale este mai mare decat diametrul lor. In randurile longitudinale vecine barele
longitudinale sunt amplasate cu o deplasare de jumaitate de pas. Pe capetele barelor radiale, la care
distanta de la bara longitudinald extremd pand la capatul barei radiale este egald cu pasul barelor
longitudinale, sunt fixate rizuitoare longitudinale cu unghiul de aschiere egal cu 45", proiectia cirora pe
planul longitudinal care trece prin bara radiald si axa arborelui nu depaseste diametrul barei radiale.

Rezultatul inventiei constd in majorarea zonei volumetrice de actionare a organelor de amestecare
asupra materialului i in divizarea materialului in suvoaie, atat in planuri longitudinale, cét si in planuri
transversale in tot volumul amestecului, in procesul malaxarii.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala in sectiune;

- fig. 2, vederea A-A, vezi fig. 1;

- fig. 3, vederea B-B desfaguratd (vezi fig. 2, procesul de divizare a materialului in suvoaie in plan
longitudinal);

- fig. 4, procesul divizarii-imbindrii suvoaielor in plan transversal.

Simbolurile reprezinta:

- in fig. 2, o - viteza unghiulara a arborelui cu bare;

[..XII - numarul de rand al randurilor de bare longitudinale;

- in fig. 3, v - viteza periferica a barelor radiale in sectiunea B-B;

t - grosimea suvoiului unitar de material;

p - pasul longitudinal al barelor radiale;

B - grosimea suvoiului de material din fata a cinci bare pand la divizare;

vi- viteza longitudinala a materialului din corpul malaxorului.

- in fig. 4, a, P, vy - indicarea suvoaielor initiale in plan transversal la trecerea primului rdnd
longitudinal de bare prin material;

- suvoaiele obtinute la trecerea a XLIII-lea rand de bare longitudinale;

Malaxorul (fig. 1) include un corp cilindric 1, organe de amestecare executate in forma de bare
radiale 2 fixate pe arbore 3 pe o linie elicoidald, organe de amestecare executate in formd de bare
longitudinale 4 fixate pe barele radiale 2, rizuitoare longitudinale 5 (fig. 2) fixate pe capetele barelor
radiale 2, suporturi 6, rulmenti 7 in care se sprijind arborele 3, orificiu de incdrcare 8, orificii de
evacuare a amestecului 9 si distribuitor de apa 10.

Barele longitudinale 4 sunt paralele cu axa arborelui 3, au diametrul egal cu diametrul barelor
radiale 2, sunt fixate pe barele radiale in sensul rotirii arborelui cu un pas mai mare decat diametrul lor.
in randurile longitudinale vecine, barele longitudinale sunt amplasate cu o deplasare de jumitate de pas.

Rézuitoarele 5 au un unghi de aschiere egal cu 45° iar proiectia lor pe orice plan longitudinal ce
trece prin bara radiald si axa arborelui nu depaseste diametrul barei. Razuitoarele longitudinale sunt
fixate pe capetele acelor bare radiale la care distanta de la bara longitudinald extrema pind la capatul
barei radiale este egald cu pasul radial al barelor longitudinale.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul de actionare nu este indicat) cu organele de amestecare in forma
de bare radiale 2 si longitudinale 4, materialul (componentii amestecului) care se toarni uniform si
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4

continuu prin orificiul de incércare 8 este strapuns de barele radiale si longitudinale si se divizeaza in
suvoaie, atit in planuri longitudinale, cit si in planuri transversale.

Divizarea in suvoaie $i imbinarea suvoaielor se produce concomitent in tot volumul materialului.

Analizdm procesul de divizare-imbinare in planuri longitudinale. Masa intreagd de material se
divizeazd de catre barele radiale 2 in suvoaie grosimea cirora este egald cu distanta dintre proiectiile
organelor de amestecare radiale pe orice plan ce trece prin axa arborelui 3. Deoarece aceastd distantd
este mai micd decét pasul longitudinal al barelor radiale, grosimea totald, de exemplu, a patru suvoaie
(fig. 3) este mai micd decit grosimea guvoiului initial de material B care se géseste in fata a cinci bare
radiale. De aceea o parte de material trece printre bare, iar alta - in lungul malaxorului i continud sa se
divizeze in suvoaie de alte bare. In aga mod are loc divizarea materialului in suvoaie i imbinarea lor
ulterioard. La trecerea a doua a organelor de amestecare 2 (la rotatia a doua a arborelui) prin material,
suvoaiele mbinate anterior se divizeazd iardsi in suvoaie care trec printre bare si suvoiul care se
deplaseazi de-a lungul malaxorului. In urma unei astfel de divizare multipli, in suvoaie si imbinirile lor
are loc amestecarea componentilor amestecului insotitd de deplasarea lui in lungul corpului 1. Deoarece
viteza unghiulard a organului de amestecare 2 la raze mari este mai mare, caracterul deplasirii
suvoaielor formate de bare este diferit. La viteze mici suvoaiele sunt perpendiculare pe axa arborelui,
iar la viteze mari suvoaiele se inclind sub un unghi fatd de axa arborelui in directie inversd directiei
generale de deplasare a materialului. Aceasta contribuie de asemenea la intensificarea procesului de
amestecare, deoarece are loc amestecarea suvoaielor in lungul malaxorului.

In scopul analizei procesului de formare a suvoaielor in plan transversal, si admitem ci materialul
nu se deplaseazi in lungul tobei.

La trecerea primului rand longitudinal de bare prin material, intre rizuitor si bara longitudinald se
formeaza suvoiul a, intre doud bare longitudinale - suvoiul B, si intre bara din dreapta si arbore -
suvoiul v (fig. 4, pozitia I).

La trecerea randului al doilea longitudinal de bare prin aceasta zond, suvoaiele a, B si y se divizeaza
fiecare in cate doud semisuvoaie de citre barele longitudinale. Deoarece vectorii vitezei semisuvoiului
0,500 din dreapta si a vitezei semisuvoiului 0,58 din stdnga sunt indreptati unul fatd de altul sub un
unghi, are loc imbinarea i amestecarea acestor semiguvoaie si se obtine suvoiul 0,5a 0,58. Acelasi
lucru se intAmpl3 §i cu semisuvoaiele aldturate 0,5 si 0,5y - se obtine un suvoi nou 0,5f 0,5y.

La trecerea randului al IIl-lea longitudinal de bare prin zona analizatd, semisuvoiul 0,5a. este
dierctionat spre dreapta de catre razuitorul de la capatul acestei bare. Suvoaiele 0,5a 0,50 si 0,50 0,5y
se divizeaza in cate doud semisuvoaie 0,25a 0,250 si 0,250 0,25y de citre barele longitudinale. Are loc
imbinarea semisuvoiului 0,50 cu semisuvoiul 0,250 0,256 din stdnga si obtinerea unui nou suvoi 0,75a
0,25p. Se imbini semisuvoiul 0,25a 0,25 din dreapt cu semisuvoiul 0,250 0,25y din stinga si se obtine
un suvoi nou 0,25a 0,50 0,257 si, in fine, se imbind semiguvoiul 0,258 0,25y din dreapta ce semisuvoiul
0,5y si se obtine suvoiul 0,253 0,75y.

Acest proces de divizare-imbinare a suvoaielor continud la trecerea de mai departe a barelor prin
aceastd zond. Observam (fig. 4) cd o parte de materialul suvoiului a in procesul divizarii-imbinarii se
deplaseaza treptat In dreapta zonei analizate si la trecerea barei a V-a ajunge pana la arbore, apoi incepe
migrarea in stanga. Tot asa, o parte din materialul a suvoiului y se deplaseazi treptat spre stanga si
ajunge la corpul malaxorului, la trecerea barei a V-a prin aceasta zond dupd care incepe migrarea spre
dreapta. Materialul suvoiului f3, in procesul divizdrii-imbindrii suvoaielor, se deplaseazi in stdnga si in
dreapta ajungind pani la corpul malaxorului si respectiv pani la arbore, apoi se produce migratia in
directii inverse.

La Inceputul amestecdrii, continutul suvoaielor a, {3 si y din suvoaiele nou formate nu este uniform.
Treptat aceastd neuniformitate dispare, si la trecerea prin zona cercetatd a randului al XLIII-lea
longitudinal de bare (numirand de la primul) se obtin suvoaicle A, B, I' care contin particule ale
suvoaielor initiale a, B si y distribuite uniform (fig. 4).

Procesul de migratie a particulelor suvoaielor are loc nu doar in zona analizatd, ci concomitent in
toatd sectiunea transversald a tobei. Aceasta contribuie la amestecarea rapidd a materialului in plan
transversal, iar dacd ludm in consideratie toatd lungimea malaxorului - in planuri transversale in tot
volumul materialului din toba.

Vectorii vitezelor de migratie a particulelor in plan transversal se insumeaza cu vectorii vitezelor de
migratie in plan longitudinal $i se obtine o deplasare concomitentd a particulelor spre arbore si spre
corpul malaxorului, spre dreapta in suvoiul din fata barelor radiale si in stinga dupa divizarea
materialului de cétre barele radiale.
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Dupi finisarea procesului de amestecare uscatd, se introduce prin distribuitorul 10 uniform de-a
lungul corpului, apa. Procesul de amestecare este analogic celui descris. Razuitoarele S, pe langa faptul
cd asigurd efectuarea procesului de amestecare in planuri transversale, curdtd suprafata interioard a
corpului 1 de amestecul lipit pe ea.

Descércarea amestecului preparat se efectueazd printr-un orificiu de evacuare 9. In procesul
functiondrii arborele 3 se reazemad in rulmenti 7, corpul malaxorului 1 se reazema in suporturi 6 fixate
pe rama.

(57) Revendiciri:

Malaxor cu actiune continud, care contine un corp cilindric cu organe de amestecare exe-
cutate in formd de bare radiale, situate pe o linie elicoidald pe un arbore rotativ, caracterizat prin
aceea ci pe barele radiale, in sensul rotirii arborelui, sunt fixate bare longitudinale paralele cu axa
arborelui, diametrul cdrora este egal cu diametrul barelor radiale, iar pasul barelor longitudinale este
mai mare decit diametrul lor; totodatd in rdndurile longitudinale vecine barele longitudinale sunt
amplasate cu o deplasare de jumatate de pas, iar pe capetele barelor radiale, la care distanta de la bara
longitudinald extremd pana la capatul barei radiale este egald cu pasul barelor longitudinale, sunt fixate
riizuitoare longitudinale cu unghiul de aschiere egal cu 45, proiectia cirora pe planul longitudinal care
trece prin bara radiala si axa arborelui nu depaseste diametrul barei radiale.
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