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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 28日 (2007.6.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 複 数 の ノ ズ ル を 有 し 、 当 該 ノ ズ ル に 設 け ら れ た ア ク チ ュ エ ー タ に 電 圧 を 印 加 し て 、 変 動
し た 変 位 を イ ン ク 液 室 に 伝 達 し 、 前 記 各 ノ ズ ル か ら イ ン ク の 液 滴 を 噴 射 さ せ る 塗 布 ヘ ッ ド
を 備 え る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に 印 加 す る 電 圧 の 変 化 量 に 対 す る イ ン ク の 液 滴 量 が 電 圧 対 液 滴 量 情
報 と し て 予 め 記 憶 さ れ て い る 第 １ の 記 憶 手 段 と 、
　 前 記 複 数 の ノ ズ ル の う ち 、 電 圧 補 正 対 象 と し て 選 択 さ れ た ノ ズ ル か ら 噴 射 さ れ た 液 滴 量
を 取 得 し て 、 当 該 液 滴 量 に 対 す る 電 圧 値 を 前 記 電 圧 対 液 滴 量 情 報 を 参 照 し て 算 出 す る 電 圧
算 出 手 段 と 、
　 算 出 さ れ た 当 該 電 圧 値 と 、 予 め 設 定 さ れ て い る 所 望 液 滴 量 に 対 す る 電 圧 値 を 比 較 し 、 そ
の 電 圧 差 分 量 Δ Ｖ を 算 出 す る 電 圧 差 分 量 算 出 手 段 と 、
　 電 圧 差 分 量 Δ Ｖ の 変 化 量 に 対 す る Ｄ Ａ 設 定 値 を ア ナ ロ グ 信 号 に 変 換 し 、 こ の ア ナ ロ グ 信
号 を 基 準 電 圧 と し て ３ 端 子 レ ギ ュ レ ー タ に 供 給 す る ア ナ ロ グ 信 号 供 給 手 段 と 、
　 前 記 ３ 端 子 レ ギ ュ レ ー タ の 出 力 電 圧 を 、 前 記 電 圧 補 正 対 象 の ノ ズ ル の ア ク チ ュ エ ー タ に
供 給 す る ス イ ッ チ ン グ 手 段 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 複 数 の 各 ノ ズ ル に 設 け ら れ た ア ク チ ュ エ ー タ の 変 位 を イ ン ク 液 室 に 伝 達 し 、 前 記 各 ノ ズ
ル か ら 均 一 な イ ン ク の 液 滴 量 を 噴 射 さ せ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置

で あ っ て 、
　 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に 印 加 す る 電 圧 の 変 化 量 に 対 す る イ ン ク の 液 滴 量 を 対 応 付 け て な る
電 圧 対 液 滴 量 情 報 を 読 み 込 む 第 １ 工 程 と 、
　 電 圧 補 正 対 象 の ノ ズ ル か ら 噴 射 さ れ た イ ン ク の 液 滴 量 を 取 得 し 、 当 該 液 滴 量 に 対 す る 電
圧 量 を 前 記 電 圧 対 液 滴 量 情 報 か ら 読 み 出 す 第 ２ 工 程 と 、
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　 前 記 第 ２ 工 程 で 読 み 出 さ れ た 電 圧 値 と 、 予 め 設 定 さ れ て い る 所 望 液 滴 量 に 対 応 す る 基 準
電 圧 値 を そ れ ぞ れ 読 み 込 み 、 当 該 電 圧 値 と 当 該 基 準 電 圧 値 を 比 較 し て 、 そ の 電 圧 差 分 量 Δ
Ｖ を 算 出 す る 第 ３ 工 程 と 、
　 予 め 記 憶 さ れ て い る 電 圧 差 分 量 の 変 化 量 に 対 す る Ｄ Ａ 設 定 値 の 変 化 量 を 対 応 付 け た 電 圧
対 Ｄ Ａ 設 定 情 報 を 読 み 込 む 第 ４ 工 程 と 、
　 前 記 電 圧 対 Ｄ Ａ 設 定 情 報 を 参 照 し て 、 前 記 第 ３ 工 程 で 算 出 さ れ た 電 圧 差 分 量 Δ Ｖ に 対 す
る Ｄ Ａ 設 定 値 を 読 み 出 す 第 ５ 工 程 と 、
　 前 記 第 ５ 工 程 で 読 み 出 し た 当 該 Ｄ Ａ 設 定 値 を ア ナ ロ グ 信 号 に 変 換 す る 第 ６ 工 程 と 、
　 当 該 ア ナ ロ グ 信 号 を ３ 端 子 レ ギ ュ レ ー タ の 基 準 電 圧 に 入 力 す る 第 ７ 工 程 と 、
　 前 記 ３ 端 子 レ ギ ュ レ ー タ か ら 出 力 さ れ た 出 力 電 圧 を 、 前 記 電 圧 補 正 対 象 の ノ ズ ル の ア ク
チ ュ エ ー タ に 供 給 す る 第 ８ 工 程 と 、
　

　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 お よ び 塗 布 体 の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 イ ン ク を 微 細 な 液 滴 に し て 、 基 板 の 所 定 の エ リ ア に 噴 射 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト
方 式 を 用 い る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 、

に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 課 題 を 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 そ の 第 １ の 目 的 は 、 イ ン ク の 液 滴 量
の 調 整 を 自 動 化 し 、 作 業 効 率 を 向 上 さ せ る こ と で 生 産 性 を 上 げ 、 ひ い て は 製 品 の 低 価 格 化
を 実 現 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 、

を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 第 ２ の 目 的 は 、 各 画 素 に 対 し て 噴 射 す る イ ン ク の 液 滴 量 を 均 一 化 す る こ と で 、 イ ン
ク の 筋 ム ラ 等 を 低 減 し て 、 高 品 質 な 表 示 装 置 を 製 造 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 、

を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 本 発 明 に 係 る は 、 複 数 の 各 ノ ズ ル に 設 け ら れ た ア ク チ
ュ エ ー タ の 変 位 を イ ン ク 液 室 に 伝 達 し 、 各 ノ ズ ル か ら 均 一 な イ ン ク の 液 滴 量 を

噴 射 さ せ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 塗 布 装 置 で あ っ て 、 ア ク チ ュ エ ー
タ に 印 加 す る 電 圧 の 変 化 量 に 対 す る イ ン ク の 液 滴 量 を 対 応 付 け て な る 電 圧 対 液 滴 量 情 報 を
読 み 込 む 第 １ 工 程 と 、 電 圧 補 正 対 象 の ノ ズ ル か ら 噴 射 さ れ た イ ン ク の 液 滴 量 を 取 得 し 、 こ
の 液 滴 量 に 対 す る 電 圧 量 を 電 圧 対 液 滴 量 情 報 か ら 読 み 出 す 第 ２ 工 程 と 、 第 ２ 工 程 で 読 み 出
さ れ た 電 圧 値 と 、 予 め 設 定 さ れ て い る 所 望 液 滴 量 に 対 応 す る 基 準 電 圧 値 を そ れ ぞ れ 読 み 込
み 、 こ の 電 圧 値 と こ の 基 準 電 圧 値 を 比 較 し て 、 そ の 電 圧 差 分 量 Δ Ｖ を 算 出 す る 第 ３ 工 程 と
、 予 め 記 憶 さ れ て い る 電 圧 差 分 量 の 変 化 量 に 対 す る Ｄ Ａ 設 定 値 の 変 化 量 を 対 応 付 け た 電 圧
対 Ｄ Ａ 設 定 情 報 を 読 み 込 む 第 ４ 工 程 と 、 電 圧 対 Ｄ Ａ 設 定 情 報 を 参 照 し て 、 第 ３ 工 程 で 算 出
さ れ た 電 圧 差 分 量 Δ Ｖ に 対 す る Ｄ Ａ 設 定 値 を 読 み 出 す 第 ５ 工 程 と 、 第 ５ 工 程 で 読 み 出 し た
こ の Ｄ Ａ 設 定 値 を ア ナ ロ グ 信 号 に 変 換 す る 第 ６ 工 程 と 、 こ の ア ナ ロ グ 信 号 を ３ 端 子 レ ギ ュ
レ ー タ の 基 準 電 圧 に 入 力 す る 第 ７ 工 程 と 、 ３ 端 子 レ ギ ュ レ ー タ か ら 出 力 さ れ た 出 力 電 圧 を
、 電 圧 補 正 対 象 の ノ ズ ル の ア ク チ ュ エ ー タ に 供 給 す る 第 ８ 工 程 と 、

を
有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
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