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Je$li metale agrzewa sie w piecach to zazwy-
czaj powstaje zendra. Tworzenie sie zendry
jest niepozgdane bowiem powoduje ona miedzy
innymi zmiane wygladu powierzchni oraz straty
materialowe i zanieczyszczenia powierzchni pa-
leniska pieca.

Zedra musi byé pdzniej z powierzchni mate-
riatu prawie zawsze usunieta, co czesto nie jest
latwe i pozostawia blizny na powierzchni mate-
rialu.

Zuzycie narzedzi przy ksztaltowaniu na gorgco
materialu metalowego pokrytego zendrg jest
duze.

We wszystkich tego rodzaju przypadkach, w
ktérych zendra musi byé bezwarunkowo usu-
nieta, ksztaltuje sie tak atmosfer¢ w piecach, na
przyklad przez zastosowanie gazu ochronnego,
aby nie wystepowalo pokrywanie si¢ materia’u
zendra.

Odpowiednie do tego urzadzenia sa szeroko
rozpowszechnione i wyprébowane.

Ale nawet zarzenie w atmosferze gazow
ochronnych lub obojgtnych nie moze zabezpie-
czyé przedmiotéw przed pokrywaniem sig zen-
dra, z chwilag wyjecia ich goracych z pieca, na
przyktad- przy obrébce na gorgco.

Pokrywanie sie zendra, ktéremu podlega p6i-
produkt nieobrobionego zelaza na drodze od
pieca do wyzarzania do maszyn formujgcych,
na przykiad majacy byé¢ wytloczony wal kor-
bowy, jest wyjatkowo duze i zendra przy tlocze-
niu zostaje wttoczona gleboko do materiaty,

" co pbézniej powoduje niepotrzebne duze straty

w postaci wiéréw' przy obrébce widrowej.

Dla tego tez probowano stworzyé w piecach
do wyzarzania woko6l przedmiotu wyzarzanego
atmosfere zawierajaca lit, ktéra chronitaby wy-
zarzany przedmiot przed pokryciem zendra nie
tylko w piecu do wyzarzania, lecz réwniez po
jego opuszczeniu.

Na przyklad wytwarzanie takiej atmosfery
osigga si¢ przez wprowadzenie roztartego meta-
licznego litu lub sproszkowanych zwigzkow litu
do przewodu powietrznego lub doprowadzaja-
cego paliwo lub przez wdmuchiwanie wzgled-
nie wtryskiwanie litu lub zwigzkéw litu przez
otwor w piecu, lub przez odparowanie litu lub
mieszaniny litu i zwigzkéw litu na zewnatrz
pieca i doprowadzenie jako gazu do pieca, lub
przez bezpos$rednie odparowanie w piecu, albo
przez stosowanie okladzin pieca zawierajacych
lit lub zwigzki litu.
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.Wymienione sposoby okazaty sie trudne przy
realizacji i nie gwarantowaty skutecznego dzia-
s lama v
U State doprowadzeme litu lub zwigzkéw litu,
jhk réwniez regulowanie w piecu zuzycia ilosci

glitu lub jego zwigzk6w jest trudne. W sposobie

tym doprowadzenie litu lub jego zwigzkéw do-
konywuje sie za pomocg urzadzen tlokowych
lub posiadajacych obracajgce sie czeSci.

Zwigzki litu sg hygroskopijne, latwo przyle-

gaja do metalowych powierzchni i wywoluja
zZeranie ttokéw i tozysk.

Przy odparowywaniu litu lub jego zwigzkow
w piecu niemozliwa jest kontrola ilosci ich
zuzycia.

Wad wymienionych urzgdzen, do wytwarzania
w piecach do wyzarzania atmosfery, zawiera-
jacej pary litu, mozna unikngé i jednocze$nie
mozna wytworzyé, w sposéb wyjgtkowo ekono-
‘miczny i niezawodny technicznie, atmosfere za-
wierajacg lit, jesli zgodnie z wynalazkiem, zwig-
zek litu, na przykiad weglan litu albo miesza-
nine zwigzkéw litu, na -’ przyklad mieszanine
weglanu i chlorku litu, albo mieszanine zwigzku
litu, na przykilad weglanu litu, i metalicznego
litu albo sproszkowany metaliczny lit wsysa¢

: - za pomocg inzektora do pieca z wibrujacego

zbiornika, zawierajgcego zapas tych substancii
przy zastosowaniu gazu palnego albo powietrza
w czasie stalego drgania inzektora.

Budowa inzektora jest wykonana .w znany
sposOb, a regulacje ilo$ci wprowadzonego litu
dokonuje sie przez nastawienie §rednicy wylotu
zasobnika za pomoca igly dyszowej oraz przez
regulacje drgan inzektora.

Na rysunku wyja$niono przykiadowy sposdb
realizacji wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia przekrdj hoczny, fig.' 2 —za§ widok z
goéry urzadzenia do wykonywania sposobu we-
dlug wynalazku.

W zasobniku 1 znajduje sie dobrze wysuszony
i idealnie zmielony zwigzek litu. Zasobnik jest
przymocowany do przewodu 2, ktéry niedaleko
wylotu wprowadzony jest centrycznie do pal-
nika 3 i na obu koncach otwarty. Zbiornik
zwieza sie ku dotowi i posiada otwor, ktory jest

umieszczony bezposSrednio nad otworem wy-
wierconym w przewodzie 2, tak ze lit moze
przedostaé sie do wnetrza przewodu. Stad na
skutek dzialania iniektorowego, ktére powstaje
wskutek przeptywajgcego obok w przewodzie
gazu palnego, lit zostaje wciggniety do pieca.
W zbiornik wbudowane jest nagwintowane
wrzeciono 4, ktérego ostrze wchodzi do otworu

-wylotowego, tak ze $rednica wylotu moze by¢

zmieniana zaleznie od tego, jakie ilo§ci zwigzku
litu lub litu maja dostawaé sie do pieca. Dla-
tego aby zwigzek litu stale zbieral sie przy ot-
worze wylotowym zbiornika i w ten sposob za-
bezpieczat nieprzerwane doprowadzanie tego
zwigzku, przewdd doprowadzajacy i zbiornik
poddaje sie¢ drganiu za pomocg cewki elektro-
magnetycznej 6.

Intensywnos$é i amplitude drgahn nastawia sie
za pomocg urzadzenia regulujgcego, pokretia 7
i sprezyny $rubowej 8.

Urzadzenie jest przymocowane do przewodu 9,
polgczonego na stale z palnikiem.

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania atmosfery, zawierajacej
pary litu, w piecach ogrzewanych gazem, zna-
mienny tym, ze zwigzek litu, np. weglan litu,
albo mieszanine zwigzkéw litu, np. mieszanine
weglanu litu i chlorku litu, albo mieszanine
zwigzku litu, np. weglanu litu, i litu metalicz-
nego, albo roztarty metaliczny lit przeprowadza
sie z drgajacego zasobnika do rury zasilajgcej,
przy czym wnikajgca do palnika cze$§é rury za-
silajgcej, dzieki przeplywajgcemu obok niej
gazowi palnemu, powietrzu spalania albo prze-
ptywajacej obok niej mieszaninie gazu i powie-
trza spalania dziatla jako nieustannie drgajacy
inzektor tak, iz na skutek tego dzialania wtrys-
kowego lit lub zwigzek litu lub tez odpowied-
nia mieszanina zostajg zasysane do pieca.
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