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Sposéb elektrorafinacji miedzi

Przedmiotem wynalazku jest sposob elektrorafinacji miedzi majacy zastosowanie w
hutnictwie.

Powszechnie znane i stosowane procesy elektrorafinacji miedzi polegajg na tym, ze wann¢
elektrolityczng napetnia si¢ elektrolitem, po czym w elektrolicie umieszcza sig elektrody, z ktérych
anoda jest wykonana z miedzi hutniczej, a katodg stanowi blacha miedziana. Nastepnie elektrody
wlacza si¢ w uklad zasilania pradem statym i prowadzi elektrolizg przy gestosci pradu do 280 A/m?.

Powszechnie znane i stosowane w tych procesach elektrolity sktadaja si¢ zkwasu siarkowego w
ilosci od 120 do 210 g/dm* oraz miedzi (Cu®") w iloéci od 25 do 50 g/dm’. Ponadto elektrolity te
zawieraja, jako dodatki, tiomocznik w iloéci od 0,005 do 0,02 g/de oraz klej stolarski w iloéci
okoto 2 g/dm’.

Elektrolity te sporzadza si¢ w ten sposOb, ze w temperaturze od 50 do 60°C rozpuszcza sig staty
siarczan miedziowy w ilosci odpowiadajacej zadanemu stezeniu Cu®* w elektrolicie oraz dodaje si¢
odpowiednia ilo§¢ kwasu siarkowego. Nastgpnie w roztworze rozpuszcza si¢ odwazone ilosci
tiomocznika i kleju stolarskiego. Znane elcktrollty pozwalaja na prowadzcme procesu elektrorafi-
nacji przy gestosci pradu tylko do 280 A/m? Ponadto tiomocznik zawierajacy siark¢ powoduje
zanieczyszczenie nig miedzi katodowe;.

Wynalazek dotyczy sposobu elektrorafinacji miedzi polegajacego na tym, ze do wanny elek-
trolitycznej wprowadza si¢ elektrolit skadajacy si¢ z podstawowych sktadnikéw Cu®" i H:SO4po
czym w wannie umieszcza si¢ elektrody i przepuszcza przez elektrolit prad staly, a proces prowadzi
si¢ w temperaturze okoto 333 K.

Istota wynalazku polega na tym, ze do uzytego w procesie elektrolitu dodaje si¢ jako dodatki
od 0,01 do 0,15 g/dm*benzotriazolui od 0,05 do 0,10 g/dm?*indolu badZ tylko 0d 0,05do 0,5 g/ dm®
benzotriazolu, za$ ilo§¢ kleju stolarskiego wynosi od 1 do 3g/dm®. Dodatki te wprowadza si¢ w
stanie statym w temperaturze od 323 do 338 K, a roztwor miesza si¢ aZz do catkowitego rozpuszcze-
nia dodatkéw w elektrolicie, za§ proces prowadzi si¢ przy gestoéci pradu do 600 A/m?,

Zasadnicza korzyscia techniczng wynikajgca ze stosowania sposobu elektrorafinacji wedlug
wynalazku jest mozliwo§¢ znacznego podwyzszenia gestosci pradu bez pogarszania jakoSci otrzy-
mywanej miedzi. Podwyzszenie gesto$ci pradu znacznie przy$piesza elektrorafinacje.
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Sposob elektrorafinacji miedzi wedlug wynalazku jest blizej objasniony w przykiadach
realizacji. :

Przyktad I. Do wanny elektrolitycznej o pojemnosci 0,7 dm*® wprowadza si¢ 0,5 dm’
elektrolitu zawierajacego 35 g/dm’ Cu*, 180 g/dm’ H,SO4, 0,01 g/dm’ benzotriazolu, 0,05 g/dm*
indolu i 1 g/dm®kleju stolarskiego. W elektrolicie zanurza si¢ dwie anody w postaci prostopadios-
cianéw wykonanych z miedzi hutniczej, rafinowanej ogniowo, o czystosci 99,30%, oraz katode w
potaci prostokatnej blachy miedzianej o czystosci 99,95%. Nast¢pnie przez elektrolit przepuszcza
si¢ prad staly o gestoéci pradu 600 A/m”>.

Elektrolit uzyty do procesu sporzadza si¢ w ten sposéb, ze do 8,75 kg stalego siarczanu miedzi
dodaje si¢ 102 kg kwasu siarkowego o st¢zeniu 17,6% i miesza ogrzewajac w temperaturze 333 K.

4 teztworu e si¢ 1 g benzotriazolu, 10 gindolui 100 g kleju stolarskiego i nadal miesza,az do

‘upetnego rozpuszczenia si¢ zastosowanych dodatkéw.

+ . .PrayktadIl. Proces prowadz si¢ tak jak w przykladzie I z ta réznica, ze do elektrolitu
fawierajacego 40%/dm® Cu® i 180 g/dm’ H,SO., dodaje si¢ 0,015 g/dm’ benzotriazolu, 0,05 g/dm’
indolu i 3 g/dm’ kleju stolarskiego. Elektrolit przygotowuje si¢ w ten spos6b, ze do 10 kg stalego
siarczanu miedzi dodaje si¢ 102 kg kwasu siarkowego o stgzeniu 17,6% i miesza w temperaturze
333 K. Nastepnie do roztworu dodaje si¢ 1,5 g benzotriazolu, 5 g indolu i 300 g kleju stolarskiego i
nadal miesza si¢ do zupelnego rozpuszczenia si¢ zatosowanych dodatkéw.

Przyktad III. Proces prowadz si¢ tak jak w przykladzie I z tg r6znicg, 2e do elektrolitu
zawicrajgcego 35 g/dm’® Cu® i 190 g/dm® H,SO, dodaje si¢ 0,05 g/dm® benzotriazolu i 1 g/dm’
kleju stolarskiego, przy czym elektrolit sporzadza si¢ w ten sposob, ze do 8,75 kg statego siarczanu
miedzi dodaje si¢ 104 kg kwasu siarkowego o st¢zeniu 18,3% i miesza w temperaturze 323 K.
Naste¢pnie do roztworu dodaje si¢ S g benzotriazolu i 100 g kleju stolarskiego i miesza do catkowi-
tego rozpuszczenia dodatkow.

Przyktad IV. Spos6b elektrorafinacji przeprowadza si¢ jak w przykladzie I z t3 r62nica, ze
do elektrolitu zawierajacego 40 g/dm’ Cu®*i 190 g/dm’® H,SO. dodaje si¢ 0,5 g/dm*benzotriazolu i
2 g/dm’ kleju stolarskiego. Elektrolit sporzadza si¢ w ten sposéb, ze do 10 kg stalego siarczanu
miedziowego dodaje si¢ 104 kg kwasu siarkowego o st¢zeniu 18,3% i miesza w temperaturze 338 K
po czym dodaje si¢ 50 g benzotriazolu i 200 g kleju stolarskiego. Roztwor miesza si¢ az do zupetnego
rozpuszczenia si¢ dodatkéw w elektrolicie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb elektrorafinacji miedzi polegajacy na tym, ze do wanny elektrolitycznej wprowadza
si¢ elektrolit sktadajacy si¢ z podstawowych sktadnikéw w postaci Cu®* i H;SO, oraz kleju
stolarskiego, po czym w wannie umieszcza si¢ elektrody i przepuszucza przezelektrolit prad staty,a
proces prowadzi si¢ w temperaturze okoto 333K, znamienny tym, ze do uzytego w procesie
elektrolitu dodaje si¢ jako dodatki od 0,01 do 0,15 g/dm’ benzotriazolu i od 0,05 do 0,10 g/dm*
indolu, a ilos¢ kleju stolarskiego wynosi od 1 do 3 g/dm’, przy czym dodatki te wprowadza si¢ w
stanie statym w temperaturze od 323 do 338 K, a roztwér miesza si¢ az do catkowitego rozpuszcze-
nia dodatk6w w elektrolicie, za$ proces elektrorafinacji prowadzi si¢ przy gestosci pradu rownym
do 600 A/m>.

2. Sposob elektrorafinacji miedzi polegajacy na tym, ze do wanny elektrolitycznej wprowadza
sie elektrolit sktadajacy si¢ z podstawowych skladnikéw w postaci Cu®* i H,SO, oraz kleju
stolarskiego, po czym w wannie umieszcza si¢ elektrody i przepuszcza przez elektrolit prad staly, a
proces prowadzi si¢ w temperaturze okoto 333 K, znamienny tym, ze do elektrolitu uzytego w
procesie dodaje si¢, jako dodatek, od 0,05 do 0,5 g/dm" benzotriazolu, a ilo§¢ kleju stolarskiego
wynosi od 1 do 3 g/dm’, przy czym dodatki wprowadza si¢ w stanie statym w temperaturze od 323
do 338 K, a roztwdr miesza si¢ az do catkowitego rozpuszczenia dodatkéw w elektrolicie, za$ proces
prowadzi si¢ przy gestosci pradu réwnej okoto 600 A/m?
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