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mieszanek spiekalniczych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do auto-
matycznego dozowania skladniké6w mieszanek spie-
kalniczych, majgce zastosowanie w aglomerowniach
hut. )

Istotny wplyw na wydajnos$¢ tasm spiekalniczych
i sprawnos$é procesu spiekania ma ziarnisto§é¢ i pro-
centowy stosunek skiadniké6w mieszanki to jest rud,
koncentratéw, paliwa — zwykle koksiku, kamienia
wapiennego, spieku zwrotnego, wilgoci i innych.

Utrzymanie wymaganej ziarnistoSci poszczeg6l-
nych sktadnikéw jest mozliwe przy odpowiednim
przygotowaniu procesu technologicznego, w tym
kruszenia, mielenia i przesiewania na sitach. Duze
trudno$ci w 'warunkach ruchowych sprawia utrzy-
manie odpowiednich proporcji miedzy poszczeg6l-
nymi skiladnikami.

Na og6l w warunkach ruchowych surowce prze-
znaczone do spiekania 83 przekazywane za pomocg
przeno$nikéw ta§mowych do zasobnikéw stacji mie-
szankowej, skad nastepnie sg dozowane wedlug
ustalonej receptury na zbiorczy przenos$nik tasmo-
wy, usytuowany wzdluz linii zasobnikéw. Skiad-
niki 'mieszanki, znajdujace sie w mposzczegblnych
zasobnikach spadaja na ta$me przeno$nika i sa
przenoszone do murzadzenia mieszajgcego, zwykle
bebna.

Znane s3 zasobniki, wyposazone w otwory zsypo-
we zamkniete zwykle zasilaczami talerzowymi.
Z obracajacego sie talerza surowiec jest zgarniety
za pomocy odpowiedniego noza zgarniajgcego. Do-
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zowanie surowcéw tym sposobem jest tylko obje-
toSciowe nie uwzglednia natomiast ciezaru i jakoSci
dozowanego surowca czyli poszczegblnych skladni- |
kéw mieszanki, przy czym dokladno§é dozowania
wynosi okolo +25%, co ze wzgledu na duze wyma-
gania odnoénie dokladno$ci skladu mieszanek pro-
wadzi w czasie spiekania do duzych strat w wydaj-
noé$ci tasm spiekalniczych i spadku jakos$ci spieku.

Znane sa rébwniez zasilacze wibracyjne stosowa-
ne dla materialéw ilastych i wilgotnych. Zasilacze
wibracyjne usytuowane pod otworem zasobnikéw
podaja poszczegblne sktadniki mieszanki na plaskg
plyte lub wage ta$mowsg, ktéra przesypuje je na
przeno$nik zbiorczy. W celu zmniejszenia nier6wno-
mierno$ci podawania poszcezegblnych - skiadnikéw
z zasobnikéw stosuje sig urzadzenla zabezpiecza-
jace przed zawieszaniem sie materiatu w zasobni-
kach, w szczegblnosci specjalne sondy.

Dla zapewnienia zaé zadanych stosunkéw wago-
wych stosuje sie skomplikowane uklady regulacyj-
ne. Sg to jednak urzgdzenia batdzo kosztowne, wy-
magajace wysokokwalifikowanej obstugi i chociaz
zapewniajg wysoka dokladno§é dozowania, to przy
najmniejszym uszkodzeniu jednego nawet elementu
regulacyjnego nie zapewniaja poprawnego dozo-
wania.

Tych wad nie ma urzgdzenie do automatycznego
dozowania skladnikéw mieszanek spiekalniczych
wedlug wynalazku, w ktérym polgczono elektrycz~
nie za pomoca elektronowego regulatora i elementuy
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do nastawiania zgdanej wydajnosci prace zasuwy
z praca przenos$nika wazgcego, przez co zapewniono
utrzymanie jednakowej iloSci kazdego skladnika
mieszanki spiekalniczej na tasmie przenos$nika
zbiorczego.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
schematycznie w przykladowym rozwigzaniu na ry-
sunku.

Urzadzenie sklada sie z przeno$nika wazgcego 1,
czyli wagi taSmowej, napedzanej silnikiem 2 pradu
stalego. Przeno$nik 1 jest umieszczony obok kazde-
go zasobnika 3 okre$lonego skladnika mieszanki
spiekalniczej, ktéory jest wyposazony w zasuwe 4
sterowang silnikiem elektrycznym 6 oraz w zasilacz
talerzowy 5 o staltej ilo$ci obrotéw stanowigcy zara-
zem zamkniecie otworu zsypowego zasobnika 3.

Jednoczesng wspélprace w czasie, przenos$nika 1
z zasuwg 4 zapewnia znany elektronowy regulator
8, polgczony z nadawczym elementem 9 do nasta-
wiania zgdanej wydajnos$ci, dzieki ktéorym =zostaje
utrzymana w okre§lonym czasie jednakowa ilos¢é
kazdego skladnika mieszanki spiekalniczej, przeka-
zywana na taSme przeno$nika zbiorczego 10. Ilos¢
materialu przekazywana z zasobnika 3 zostaje zwa-
zona na przeno$niku 1 i por6wnana 'w regulatorze 8
z wielkoS$cig zadang. W przypadku ujawnienia od-
chylenia regulator 8 wysyla réwnocze$nie impulsy
do zasuwy 4 i przeno$nika 1, powodujgc zmiane po-
lozenia zasuwy 4 oraz zmiane predkos$ci posuwu
taSmy przenoénika 1.

Impuls powodujgcy zmiane obrotéw silnika 2 na-
pedzajacego tasme przeno$nika 1 przechodzi dodat-
kowo przez przekaznik czasowy 7 w celu synchroni-
zacji obydwu dzialan korygujgcych. Dokiadno$¢ do-
zowania zasilacza talerzowego 5 waha sie w grani-
cach + 25%,. Ten procent biedu, ktérego nie mozna
usungé¢ wylgcznie poprzez zmiane polozenia zasuwy
4 usuwa sie za pomocg przenosnika 1, ktéry staje
sie jak gdyby "ufzawdwzenie‘m kuforowym czyli amor-
tyzujgcym, pomiedzy zasilaczem talerzowym 5
a przeno$nikiem 10.

Dzialanie amortyzujgce polega na tym, ze gdy
w zasilaczu 5 nastapi nagly wzrost wydajnosci,
o czym regulator 8 otrzyma ,,informacje”, wys$le on
natychmiast i jednoczeénie impulsy o jednakowym
kierunku, jeden do silnika 6 zasuwy 4 w celu
zmniejszenia jej otwarcia a drugi do silnika 2 prze-
no$nika 1 w celu zmniejszenia ilo$ci obrotow tego
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silnika, co powoduje przekazanie odpowiednio
mniejszej iloSci materiatlu na tasme przenosnika 10.

Natomiast gdy zasilacz talerzowy 5 poda za malg
ilo§¢ materialu dozowanego, dzialanie urzadzenia
jest przeciwne, przy czym przeno$nik 1 reaguje
chwilowym zwiekszeniem wydajnos$ci dzieki posia-
daniu pewnego zapasu materiatu, ktéry wyréwnuje
niedob6r tego materiatu. Jest to tak zwana dwu-
stopniowa regulacja urzadzenia. lgoniewaz pomie-
dzy zarejestrowaniem przez regulator 8 odchylek
w ilosci dozowanego materialu a jego zejsSciem
z taSmy przeno$nika 1 uplywa pewien czas, dlatego
stosuje sie synchronizujgcy przekaznik czasowy 7,
ktéry zapewnia ukladowi stabilno$§é synchronizacji.

Urzadzenie do automatycznego dozowania sklad-
nikéw mieszanek spiekalniczych wedlug wynalazku
jest proste i latwe w budowie oraz okstudze i moze
by¢ zainstalowane w kazdej spiekalni bez koniecz-
nosci jej przerabiania. Ponadto zmniejsza straty
w spieku, przez co obniza jego koszty.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do automatycznego dozowania sklad-
nik6w mieszanek spiekalniczych, skladajgce sie
z zasobnikdw wyposazonych w zasilacze talerzowe
o stalej ilosci obrotéw, z przenosnika wazgcego
ustawionego obok kazdego zasobnika oraz przenos-
nika zbiorczego znamienne tym, ze zasuwy (4) za-
sobnik6w (3) oraz przeno$nik wazgcy (1), napedza-
ne silnikami elektrycznymi (2) i (6) sg polaczone
elektrycznie ze znanym elektronowym regulatorem
(8) i elementem nadawczym (9), przy czym w ob-
wod przenos$nika wazgcego (1) jest wlgczony syn-
chronizujgcy przekaznik czasowy (7), dzieki czemu
urzadzenie ma dwustopniowag automatyczng regu-
lacje, 'w ktorej pierwszym stopniem jest regulacja
otwarcia zasuwy (4), drugim za$§ stopniem jest
zmiana predkos$ci tasmy przenosnika (1), a ponadto
regulator (8) zapewnia automatyczng regulacje do-
zowania materialdbw za pomocg jednoczesnych
i zgodnych kierunkowo impulséw, a korygowanie
niedokladnos$ci zasilacza talerzowego (5) podczas
dozowania materialow nastepuje przez zmiane
predkosci tasmy przeno$nika wazgcego (1) stano-
wigcego zarazem element amortyzujacy pomiedzy
zasilaczem talerzowym (5) a przeno$nikiem zbior-
czym (10).

77
|

®




	PL50742B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


