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vynédlez se tyks zpisobu piFfipravy povrchu feritovych dild pro jejich vzéjemns Spo~
jevani skelnou pajkou, popiipad® pro jejich spojovani s dily z jin¢ch materisld, na-
priklad keramick¢ch,

Technika spojovénf feritovych dilh skelnou péjkou, eventusdlnd jejich spojovans
s dily z jinych materidld, je zejména uplatnZna pri vgrobs magnetick¢ch obvodd, z nichy
nejroz¥ifen&j8§ aplikaci jsou &teci/z&znamové magnetické hlavy. Pro dosaZenf dokonalého
spojeni je nutno zajistit maximélni adhezi spojovaciho materiélu k jednotlivym povrchim
pajené sestavy. v dosud znémych postupech pipravy povrchd spojovanych feritov¢ch dily
je krom& dokonalého odma¥tEni pouZivéno nap¥fklad podle 6B 1.016.937 a GB 1.144.825 je~
jich éxpozice vysokym teplotdm v rozmezf 800 a% 1 000 °C s dobou trv&ni maximéln& 30 mi-
nut. Postupem podle GB 1.016.937 se alternativn® poulfvé k pledpravé pédjenych povrchi
ptsobenf koncentrované kyseliny chlorovodikové za zvySené teploty s dobou expozice
v rozmezi 10 a% 30 minut. Zplsob, chrén&nf 6B 1.317,.634, spofivé v nandleni mezivrstvy
na péjené plochy, slofené z boru nebo jeho slouZenin. Obdobn¢ princip je vyuzfvén v po-
stupu podle US 3,494,026, kdy mezivrstva je vytvoXena z boritého, kfemi&itého nebo bo-
ritokfemi&itého skla, popiipad& dotovaného kysli&nikem vanadi&nym,

U viech dosud uiivangch zplsobl piFipravy povrchu feritovych dild pro jejich vzéjem=
né spojovani skelnou péjkou zdstévé mechanicky nejmén® pevné rozhrani skelns pajka -
- ferit, Tato skutenost negativn& ovliviiuje mechanickou obrobitelnost spédjenych sestav
z feritovych dild, popiipad® v kombinaci s dily z jingych materidlt, napriklad keramic-
kych, cok ge ve svém disledku projevuje na sniZenf v¢t&2nosti vyroby fin8lnich magne-
tickych obvodd.

Nedostatky, vyplyvajfci ze skute¥nosti, %e nejni23§{ mechanickéd odolnost vi&i nami-
hénf u spéjené sestavy je na rozhrani skelnd psjka - ferit, jsou odstran&ny pii poufitf
zpGsobu piipravy povrchu feritovych dfld pro jejich spojovéni skelnou pajkou podle vyns-
lezu, jeho% podstata spo&fvé v tom, Ze na povrchy t&chto feritovych dild se pdsobs
odleptévacim chemickym Einidlem, obsahujicim volnou kyselinu dusi&nou HNO, a fluorovodi-
kovou HF, za pritomnosti organické hydroxykyseliny pii teploté v rozmezi 25 a2 95 % za
normélniho atmosférického tlaku, p*iZem? doba jeho ptsobeni je definovéana vztahem:

tplk.tz

kde tp - doba pisobeni chemického &inidla za izoterm&lnich podminek v min,
k = konstanta, nabyvajic{ hodnot od 0,1 do 0,95

t, = doba pusobeni chemického &inidla za izoterm&lnich podminek, po které dojde na
povrchu feritového dilu k vystoupeni metalografické struktury v min,

Principiélné zpisob podle vyndlezu spo¥iva v tom, e z povrchu jsou odstran&ny za-
le3t&né prachové Eéstice feritu, popripadé Zaéstice feritu v kombinaci s &&sticemi pouii;
tého brusného a ledticiho materislu, Soulasn¥ dojde k odstran&ni broulenim a nésledn¢m
ledt&nim rozrudené povrchové vrstvigky feritu., Tim nastane odhalenf kompaktniho mecha-
nicky nezhmoZfd&ného feritu a v disledku toho i vylouZeni elementu kritického z hlediska
pevnosti v pFechodu ferit - sklo. Doba pisobeni &inidla, je ohraniZena shora,a tim je
zabrén&no hlub3imu odleptévani feritu, nef je %&douci, co? by mohlo vést napifklad ke
zhordeni relace magnetickd 3irka proti geometrické 3ifce sklem vyplné&né Sté&rbiny mezi
feritovymi dily.

Déle uvedené piiklady ddkresluji zpasob pripravy povrchu feritovych dild pro je=
jich vzéjemné spojovani skelnou péjkou, popiipadd pro jejich spojovani s dily z jinych
materi416, napiiklad keramickych, podle vyn&lezu, ani? by jej omezovaly nebo vymezovaly,
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‘Priklad 1

chemicky odma¥t&né feritové dily, vyrobené ze zhutn&ného NizZn jeho mechanick¢m
obrabZnim, zahrnujfcim Fezéni, broulenf a na spojovanych plochéch néslednym leSté&nim
na dresnost maximélng Ry = 0,02 wm, byly exponovény v chemickém &inidle o sloZenf 15
objemovych dild 65% kysellny dus iZné HNO5, 5 objemovych dild 38 aZ 40% kyseliny
fluorovodikové HF a 15 objemovych dild 80% kyseliny mlé&né pii teploté 65 °c po dobu
10 minut., Takto pFedupravené feritové dily byly spéjeny skelnou péjkou postupem, kte-
r¢ zahrnoval nésledujici technologické operace:

- napréSeni distannich terdikd z molybdenu o vyice 2,5 am, definujicich 8ifku 3térbi-
ny mezi feritovymi dily po sestaveni,

- sestavenf t&chto dild v phjecim pripravku, fixujicim jejich vzéjemnou polohu,

- zalo%eni skelngch vldken z vyie uvedené skelné pdjky o vhodnych prim&rech nad horni
okraje svisle orientovanych 8t&rbin mezi feritovymi dily,

- zahFivéni celé této sestavy v elektrické peci rychlosti 150 c/hodinu a% na teplotu
950 C,

- prodlevu v délce 1/2 hodiny na této teploté 950 Oc, zabezpetujici vypln&ni 3térbin
mezi dily roztavenou sklovinou plisobenim kapilérni a gravitaZnf sfily,

~ ochlazovéini zahit4té sestavy voln{m vychlédénim v uzaviené, vypnuté peci.

Spéjens sestava byla rozfezéna na magnetické Eipy, tj. na platky o tloustce 0,3 mm,
tvorici magneticky obvod &teci/zéznamové hlavy, a tyto byly broudeny a ledtény, PFi vyro-
b& magnetick¢ch &ipld nedo3lo v Z&dném pkipad¥ k mechanickému rozruieni spéjené sestavy
jako celku, ani k rozruleni &ipd. Takto vyrobené Zipy byly podrobeny namdhéni na ohyb na
trhacin piistroji a% k destrukci. U viech destruovanych &ipd prochézel lom jen nepatr-
nou &Asti délky rozhranim sklo-ferit, popFipad& jim neprochézel vtibec,

priklad 2

Feritové dily, piipravené podle prikladu 1 z MnZn feritu, byly exponuvény v chemic-
kém Einidle o slo¥eni 15 objemovych dild 65% kyseliny dusi&né HNO,, 5 objemovych dild
38 a% 40% kyseliny fluorovodikové HF a 90 objemovych dild 80% kyseliny mlé&né pFi teplo~
t& 40 °c po dobu 2 minut,

Takto predupravené feritové dily byly spajeny skelnou péjkou postupem shodnym
s prikladem 1, Stejnym zplsobem jako v pfikladu 1 byly vyrobeny &ipy, mechanicky opraco-
vény a zkouSeny a¥ do destrukce. B¥hem mechanického opracovévéni podle piikladu 1 nedod-
lo k mechanickému porudeni Z&dného z &ipl. Lom v destruovanych &ipech probihal vesm&s
nimo oblast prechodu sklo - ferit,

PREDMET VYNALEZU

ZpGsob pripravy povrchu feritovych dild pro jejich vzéjemné spojovéni skelnou péjkou,
popripadé pro jejich 8pojov6ni s dily z jin¢ych materi&ld, napriklad keramickych, kdy se
povrchy feritov¢ch dild pXedem chemicky odmasti, vyznatujici se tim, %e na povrchy téchto
feritovych dilt se plsob{ odleptévacim chemickym &inidlem, obsahujicim volnou kyselinu
dusinou NHO, a fluorovodlkovou HF, za pritomnosti organické hydroxykyseliny p*i teploté
v rozmezf 25 aZ 95 °C za normélniho atmosférického tlaku, pri¥em% doba jeho plsobeni je
definovéna vztahem

tp = k "tz

kde t - doba plGsobeni chemického &inidla za izotermélnich podminek v minutéch
k -~ konstanta, nabyvajfcf hodnot od 0,1 do 0,95,
- doba plsobenf chemického &inidla za izotermélnich podminek, po které dojde na
povrchu feritového dilu k vystoupeni metalogrefické struktury v minutéch.
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