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【手続補正書】
【提出日】平成29年4月7日(2017.4.7)
【手続補正１】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００３４
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００３４】
　＜実施例１＞
　幅２ｍｍ、厚さ０．１ｍｍの平角状の銅線を電着の陽極とした。次いで、固形分５質量
％のポリアミドイミド（水分散型ポリアミドイミドワニス）に６質量％のＤＭＦ（Ｎ，Ｎ
－ジメチルホルムアミド）を有機溶媒として加えた電着塗料を入れた電着槽を用意した。
次に、平角状の銅線を、直流電圧５Ｖを印加し、この状態で線速＝１５ｍ／ｍｉｎで２秒
間電着槽中に通過し、次いで、電着された平角状の銅線を３００℃の雰囲気中の焼付炉に
通過させ焼付処理を行い絶縁被膜厚さ０．０１ｍｍの絶縁銅線を作製した。
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