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Vorrichtung zum Befestigen zweier Bleche aneinander

Anwendungsegebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befestigen
zweler etwa senkrecht zueinander angeordneter Bleche anein-
ender mittels einer Befestigungsklemme, die einen Kopf

und einen zweischenkeligen geschlitztern Schaft aufweist

und deren Schaft durch das eine Blech hindurchgesteckt ist,
so daB der Kopf auf diesem Blech mirndestens mittelbar
anliegt, und das andere Blech zwischen den Schlitzen dexr
parallel zueinander angeordneten Schenkel des Schaftes
eingeklemnt ist,

Charakteristik der bekannten technischen Idsungen

Das Befestigungselement dieser Vorrichtung ist aus Blech
geschnitten und gebogen, Es weist zudem an den Schlitz-
uiindungen konische Schrigen auf, dis das Binfideln er-
leichtern sollen,

Abnliche Vorrichtungen sind durch die DE-0S 21 63 763
bekanntgeworden,
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Die bekannten Vorrichtungen dienen ebenso wie vorliegender
Gegenstand vornehmlich dazu, in Luftleitungskandlen fir
Klimaanlagen und dergleichen Leltwénde zu befestigen. Ins=
besondere bei bogenfarmigem Kanalverlauf werden solche
Leitwinde eingezogen, Dazu werden an entsprechenden Stellen
Idcher fiir die Schiafte von Befestigungselementen gebobrt,
die Leitwand darunter ausgerichtet und das Befestigungs—
element mit Hammerschligen durch das Loch auf die Leit-
wandrinder geklemmt,

Die bekannten Vorrichtungen sind mit dem Mangel behaftet,
dad sie einerseits keine ausreichenden Auszugskrdfte auf-
zubringen vermdgen.,

Andererseits sind sie in dem Bemiihen, diesen Mangel zu be-
heben, herstellungstechnisch recht aufwendig. Da es sich
bier um einen Massenartikel bandelt, sind Zinsparungen an
Material und/oder Fertigungskosten unbedingt erwinscht,

Des weiteren werden bei den bekannten ﬁbrricbtungen Znyr
Abdichtung der Bohrldcher noch Kunststoffdichtscheiben

oder dergleichen notwendig.

Ziel dexr Erfindung

7iel der Brfindung ist die Bereitstellung einer wirtschaft-
lich herstellbaren und einsetzbaren Vorrichtung zum Be-
festigen zweier Bleche aneinander, die gegeniiber den be-
kannten Vorrichtungen diesex Art hOhere Gebrauchswerteigen=-
schaften aufweist,
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Darlegung des Wesens der Zrfindung

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zu schaffen, die die insbesondere bei Liiftungs-
enlagen auftretenden Krifte aufnshmen kann und so die Gefahr
beseitigt, dal die Befestigung sich 10sen kann, Dabei soll
eine fertigungstechnisch sebr einfache Losung gefunden
werden, bei der zusédtzliche Dichtmittel zur Abdichtung der
Bohrldcher entfallen kdnnen, '

Gelost wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung zum Befesti-
gen zweler etwa senkrecht zueinander angsordneter Bleche
ancinander mittels einer Befestigungsklemme, die einen Xopf
und. einen zweischenkeligen geschlitzten Schaft aufweist

tnd deren Schaft durch das eine Blech bindurchgeéteckt isv,
so daB der Kopf auf diesem Blech mindestens mittelbar an-
liegt, und das andere Blech zwischen den Schlitzen der
parallel zueinander angeordneben Schenkel des Schaftes ein-~
geklemmt ist, wobei erfindungsgemiB vergesehen ist, daB

die beiden dsn Schaft bildenden Schenkel einen Abstand von=-
einander aufwelsen, der grofer als die Stérke des einklemm=—
baren Bleches ist, insbesondere ein Mehrfaches dieser
Blechstirke bhetrigt, daB der etwa lotrecht zum Kopf ver-
laufende Scblitz einss jeden Schenkels in Kopfnéhbe abge-
winkelt ist, daB die Abwinklung beider Schenkel etwa
niveaugleich angeordnet ist und daf die Abwinklung der
beiden Schenkel in entgegengesetzter Richbung verléuft,‘

so daR eine Verschrinkung des in die Schlitze eingeklemmbten
Bleches erfolgt. Um eine einwandfreie Befestigung mit bisher
unerreichten Auszugskrifien zu erreichen, ist notwendig,
dal sich das eingeklemmte Blech im Klemmbereich etwa wellen=

fornig verformen kenn,
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Dazu muB aber ein ausreichender Abstand zwischen den Schen-
keln gingehalten werden, : _

Der Grad der Abwinkung ist erfabrungsbemaB durch zwel
Extrema bestimmb, : : :

Ist der Winkel zu gering, wird keine ausreichende Ver-
sobrénkung und damit nur ungentigende Klemmkraft erreicht.
Ist der Winkel zu gro8, reiBt das Basisblech ein, und die
Kraftiibertragung ist unmdglich.

ywischen diesen Extremwerten gibt es eine Vielzahl von
moglichen Winkelstellungen, -

So ha% sich als besonders gutb berausgestellt, wenn die
Abw1nk1ungen in einem Nlnkel von mindestens 20 °, hdchstens
60 ° , insbesondere 45 , erfolgt ist. Vorteilhaft ist auch,
‘wenn die Schlitzweite gering groler als dile Stirke des
elnklemmbaren Bleches ist. Dariiber hinaus ist es aber auch
mogllch, daB die Schlitzweite gering kleiner als die Starke
des einklemmbaren Bleches ist. Vorzugsweise best ;eht die
Befestigungsklemme aus Material héherer Festigkeit als dem
Material ges einklemmbaren Bleches. Als ginstig bat sich
cezeigt, wenn die Befestigungsklemme aus Federstabl, ins-
besondere gehirtetem Federstabl, besteht., Zwecknddig ist
weiterhin, wenn das Ende der Abwinklung etwa um dle Starke
des einklemmbaren Bleches gegeniiber dem zum Kopf lotrechten
Schlitz versetzt ist. Um das Dichtungsproblem besser zu ldsen,
ist es zweckm#Big, wenn der Kopf der Befestigungsklemme
etwa baubenartig mit zum Schaft hinliegender Offnung aus-
gobildet ist, wobel es besonders vorteilhaft ist, wenn der
haubenartige Kopf unter Federvorspannung an das zugehorige
Blech anlegbar ist.

Die vorteilhsfte Herstellungsweise wird dadurch besonders
deutlich, deB die Befestigungsklemme aus einem ebenen
Blechschnitt mit einem etwa kreisrunden Mittelteil und
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rachtec@igen geschlitzten Selitenarmen gebogen ist, wobeil
die den Schaft bildenden Schenkel aus der urspriinglichen
Ebene zunichst um 480 © zum Kopf bin und dann ibre die
Schenkel bildenden Enden um 90 ° zuriickgebogen sind, wobei
ferner der Kopf im neben den Schenkelteilen liegenden
Bereich um die Materialstérke abgekrdpft,und dieser etwa
halbkreisftrmige Berelich haubenartig vorgewdlbt ist.

In weiterer Ausgestaltung der Brfindung ist vorgesehen,
daB die Schaft-Schenkel nahe des Kopfes jeweils mindestens
eine zum Kopf hin ansteigende,; enbsprechbende Wandteile im
gelochten Blech verdrdngbare und den Schaft unverdrehbar
baltende Rippe aufweisen., Zweckm8Big ist auch, wenn dies
insbesondere angeformten Rippen etwa radial einander enﬁ«
gegengerichtet angeordnet sind, Besonders vorteilbhaft ist
es weiterhin, wenn der von den Schenkeln gebildete Schlitz
sich vom FuBe der Einfilbrschrigen an bis zum Beginn der
Abwinklung erweitexrt oder am Ful der Einfilhrschrigen etwa
2/3 der Breite wie em Beginn der Abwinklung aufweist,
Durch die schrdgen sich zum Kopf hin erweiternden Schlitze
wird erreicht, das beispielsweise bei einer Schlitzbreite
am FuB der EinflUhrschrigen von 0,8 mm uvnd einer Breite von
1,2 mm zu Beginn der Abwinklungen Bleche von Stérken zwi-
schen 0,75 wnd 14,2 mm mit dem gleichen Befestigungsslement
einwandirei geklemmt und verschrinkt werden konnen, Dabei
spreizen die Schenkel nicht auf, und es werden Haarrisse
an den abwinklungsnahen Schenkelenden vermieden,

Vorteilbhaft ist auRerdem, wenn die Uberginge vom Schlitz
zur Abwinklung und zur Basis der Abwinklung gerundet sind.
Damit werder Hasrrisse in den Ubergangsbereichen vermieden,
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Ausfithrunggsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einém Ausfiihrungsbeispiel
niher erldutert werden. In der zugehbrigen Zeichnung
zeigen: ‘

Fig. ﬁ:-eine Seiten;péicht der Befestigungskiemme;
| Eig. 2: eine UnterénsichtAder Befestigéngsklemme;
Fig. 33 éihe Dréﬁfsicht der Befestigungsklemme;
Fig. 4: den Schnitt IV-IV néch F;g. A;

Fig. 5: einen Blechzuégbnitt;

Fig. 6: eine Vériante dér Fig., 5;

Fig. 7: eine weitere Variante des Blechzuschnittes.

Simtliche Figuren sind im MaBstab 5 1 vergrdBerte Dar-
stellungen des wirklichen Gegenstandes.

Die'Befestigungsklemme weist einen durch Faltung ent-
standenen Kopf 1 und daran anschlieBende, den Schaft
bpildende Schenkel 2 mit einenm Léngsschlicz 3 auf.

Die Schenkel 2 baben'einen gegenseitigen Abstand von stwa
der doppelten Materialstérke des zu klemmenden Bleches.
 Der Liéngsschlitz 3 ist vorn offen, wovel die Einsteck~
enden ‘der Schenkel 2 abgeschrédgt sind, In kopfnahen Beresich
gehen die Léngsschlitze 3 in Abwinklungen 4 tiber, die mit
dem jeweiligen Lingsschlitz 3 einen Winkel von 45 ° zin-
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schlieBen., Der lotrechte Abstand des Abwinklungsendes vom
Langsschiitz ist etwa gleich der Befestigungsblechstirke.
Die Abwinklungen 4 dor beiden Schenkel 2 sind in ent-
gegengesetzte Richtung erfolgh, so daB sie einen Winkel
“von 90 © miteinander bilden (allerdings raumlich versetzt).

Ubliche Blechstdrken der zu klemmenden Blechs 1iegen bei

1 nm und darunter,

Die Schlitzweite ist diesem MaB angepaBt; Jje nach Erforder-
nis kann der Léngsschlitz 3 einschliellich Abwinkung 4
gleich, enger oder weiter als dieses MaB ausgebildet sein.

Die gesante Klemme ist aus Federstahl gefertigt.

Dexr Xopf 1 der Klemme ist im. neben den Schenkeln 2 liegen-
den Bereich abgekrdpft (Fig, 1) und haubenartig gewdlbi,
um eine Federvorspannung und damit eine gute Abdichitung
"nach erfolgter Montage zu erreichsn.

In Fig. 1 sind an den Schenkeln 2 noch jeweils zwei schrag
ansteigende Rippen 5 angeschnitten, die beim Eintreiben
der Befesvigungsklemme in ein dem Schaft angepaltes Rund-
loch sich in die Lochranditeile eingraben und somii dis
Befestigungsklemne verdrehsicher halten,
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Erfindungsanspruch

1.

Vorrichtung zum Befestigen zweler etwa senkrecht zusin-
ander angeordneter Bleche anelnander nittels einer Be- .
festigungsklemme, die einen Kopf und einen zweischenkeli-
gen geschlitzten Schaft aufweist und deren Schaft durch
das eine Blech hindurchgesteckt 1st, so daB der Kopf auf
diesem Blech mindestens mittelbar anllegt und das

andere Blech zwischen den Schlitzen der. narallel zuein-
ander angeordneten Schenkel des Schaftes eingeklemnmt ist,

~ gekennzeichnet dadvrch, da3 die beiden den Schaft bil-

denden Schenkel (2) einen Abstand voneinander aufweisen,
der gréBer als die Starke des ginklemmbaren Bleches

ist, insbesondere ein Mehrfaches dieser Blechstérke
betrigt, dad der etwa lotrecht zum Kopf (1) verlaufende
Schlitz (3) eines jeden Schenkels (2) in Kopfnahe abge-
winkelt ist, daB die Abwinklung (4) beider Schenkel (2)
etwa niveaugleich angeordnet ist und daB die Abwinklung
(4) der beiden Schenkel (2) in entgegengesetzter Rich-
tung verlsuft, so dad eine Verschrinkung des in die
Schlitze (3) eingeklemmten Bleches erfolgt,

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichned dadurch, daB
die Abwinklungen (4) in einem Winkel von mindestens
20 O, hochstens 60 ° , insbesondere 45 , erfolgt ist.

Vorrichtung nach Punkt 1 und/oder 2, gekennzeichnet
dadurch, da8 die Schlitzweite gering groser als dis
Stirke des einklemmbaren Bleches ist,

Vorrichtung nach Punkt 1 und/oder 2, gekennzelchned
dadurch, daB die Schlitzweite gering kleiner als die
Stirke des einklemmbaren Bleches ist, '
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Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet
dadurch, dai die Befestigungsklemme aus Material hdherer
Festigkeit als dem Msterial des einklemmbaren Bleches
besteht,

Vorrichtung nach Punkt 5, gekennzeicbnet dadurch, daB
die BefestUigungsklemme aus Federstahl, insbesondere
gehdrtetem Federstahl, besteht,

Vorrichtung nach einen der Punkte 1 bis ©, gekennzeich-
net dadurch, daf das Ende der Abwinklung (4) etwa unm

- die Stérke des einklemmbaren Rleches gegeniiber dem zum

10,

Kopf (1) lotrechten Schlitz (3) versetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 7, gekennzeich-
net dadurch, daB der Kopf (1) der Befestigungsklemme
etwa haubenartig mit zum Schaft binliegender Offnung
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch, daB
der baubenartige Kopf (1) unter Federvorspannung an das
zugehorige Blech anlegbar ist,

Vorrichtung nach einem der Punkte 4 bis 9, gekennzeich=
net dadurch, dal die Befestigungsklemme aus einem ebenen
Blechschnitt mit einem etwa kreisrunden Mittelteil und
rechteckigen geschlitzten Seitenarmen gebogen ist,

~wobeil die den Schaft bildenden Schenkel (2) aus der

urspriinglichen Ebens zundchst um 180 ° zum Kopf (1) hin
und denn ihre die Schenkel (2) bildenden Inden um 90 °
zurlickgebogen sind, wobei ferner der Kopf (1) im neben
den Schenkelteilen liegenden Bereich um die Material-
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stirke abgekropft, und dieser etwa balbkreisformige
Bereich haubenartig vorgewolbt ist.

Vorrichbung nach einem oder mehreren der vorhergehenden

‘Punkte 1 bis 10, gekennzeichnet dadurch, dad die Schaft-

Schenkel (2) nahe des Kopfes (1) jeweils mindestens
eine zum Kopf (1) bin ansteigende, entsprechende fand-
teile im gelochten Blech verdringbare und den Schaft
unverdrehbar haltende Rippe aufweisen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Punkte 1 bis 11, gekennzeichnet dadurch, das die ins-
besondere angeformten Rippen etwa radial einander ent-
gegengerichtet angeordnet sind, B

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Punkte 1 bis 12, gekennzeicbnet‘dadurch, dai3 der von den
Schenkeln (2) gebildete Schlitz (3) sich vom Fube der
Einfiibrschrigen an bis zum Beginn der Abwinklung (4)
erweitert. #

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Punkte 1 bis 13, gekennzeichnet dadurch, da8 der Schlitz '
(3) am FuB der Einflhrschrégen stwa 2/3 der Breite wie
am Beginn der Abwinklung (4) aufweist,

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Punkte 1 bis 14, gekennzeichnet dadurch, dad die Uber=
génge vom Sehlitz (3) zur Abwinklung (4) und zur Pasis
der Abwinklung (4) gerundet sind,

il
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