e

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

. Patent dodatkowy

Kl. 42 o, 2/01

do patentu .
~ Zgloszono: 30.XI1.1966 (P 118 256)
Pierwszenstwo: MKP G 01 p 5'l{g
URZAD T
PATENTOWY CZYTELNIA
PRL Opublikowano: ~ 30.X.1968 " .
histie) Becemapiity 5.0

Twérca wynalazku: doc. mgr inz. Jan Latour-Henner

Wlasciciel patentli: Instytut Badan Jadrowych, Warszawa (Polska)

Sposéb uzyskania napiecia zmiennego o czestotliwosci Scisle
proporcjonalnej do predkosci wirowania maszyny pradu stalego
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

)

1

Przedmiotem wynalazku jest sposoéb uzyskania
napiecia zmiennego o czestotliwo$ci $ci§le propor-
cjonalnej do predko$ci wirowania maszyny pradu
stalego, zwlaszcza dla pomiaru predko$ci wirowa-
nia, jej stabilizacji, jej regulacji oraz sygnalizacji
przekroczenia przez nig warto$ci, a takze pomiaru
catkowitej iloSci wykonanych obrotéow.

Jedng z podstawowych metod pomiaru ilo$ci ob-
rotéw na jednostke czasu, predkosci wirowania ma-
szyn jest pomiar 'za pomocg tachometru, pradnicy
pradu stalego lub zmiennego, dostarczajgcej napie-
cia jednoznacznie zaleznego co do wartoSci lub
czestotliwoéci od predkoéci wirowania. Tachoprad-
nica pradu zmiennego posiada w poréwnaniu z ta-
chopradnicg pradu stalego zalete niezalezno$ci wy-
niké6w pomiaru od kanalu (przewodow) — lgczgce-

. g0 ja z miernikiem czestotliwo$ci, oraz niezalezno-

Scig od zmian wlasno$ci magneséw wzbudzajacych.
Tachopradnica jest jednak dodatkowym kosztow-
nym elementem zwiekszajgcym zawodno$é ukladu
i obcigza mechanicznie uklad swymi stratami na
tarcie i przemagnesowanie. Ta ostatnia wada jest
szczegblnie istotna w ukladach zminiaturyzowa-
nych, gdzie zreszta przestrzen potrzebna dla tacho-
pradnicy oraz jej masa jest utrudnieniem konstruk-
cyjnym.

Przedmiot wynalazku eliminuje powyzsze niedo-
godnosci przez wyprowadzenie na zewnatrz maszy-
ny pradu stalego polgczenia z jednym punktem
uzwojenia twornika i przez przylaczenie tego punk-
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tu do odpowiedniego pier§cienia §lizgowego, badz
tez do izolowanego wirnika lub stojana wprost lub
przez odpowiedni opornik lub kondensator.

W zwojeniu twornika wirujacego w stalym polu
magnetycznym indukuje sie napiecie zmienne, o
czestotliwo$ci zaleznej jedynie od iloSci biegunéw
pola magnesow stalych i predko$ci wirowania.

Maszyna pradu stalego zaopatrzona w pier§cienie
§lizgowe, polgczone z odpowiednio dobranymi punk-
tami uzwojenia twornika (przetwornica jednowir-
nikowa) dostarcza zatem napiecia zmiennego, kto-
rego czestotliwo§é okre§la jednoznaczna predkosé
wirowania maszyny.

Do pomiaru czestotliwo$ci indukowanego napie-
cia wystarczy jednak jeden pierScien $lizgowy, po-
laczony z jednym punktem uzwojenia (np. z jedng
z dzialek komutatora). Miedzy tym punktem a kté-
ragkolwiek ze szczotek wirujacej maszyny powstaje
napiecie o czestotliwo$ci zaleznej od predkoSeci wi-
rowania, o warto§ci chwilowej przebiegajacej mie-
dzy zefem a napieciem na’ szczotkach maszyny —
pierscien §lizgowy lgczony jest podczas wirowania
naprzemian za szczotkami maszyny.

Zamiast pierS§cienia §lizgowego wystarczy dla nie-
wielkiego pradu wejéciowego miernika czestotli-
wosci polgczenie jednego punktu uzwojenia twor-
nika z izolowanym korpusem wirnika.

W tym przypadku napiecie pomiarowe przekazy-
wane jest przez lozyska maszyny do izolowanego
stojana, lub odbieranego za pomocs szczotki, doty-
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kajacej osi wirnika. Realizacja sposobu uzyskania
napiecia o czestotliwo$ci $ciSle proporcjonalnej do
predko$ci wirowania przedstawiona jest w warian-
cie z zastosowaniem dodatkowego pierScienia po-
kazanym na fig. 1 — na ktérym jeden dowolny
punkt uzwojenia twornika 1 polaczony jest prze-
wodem 7 z pierScieniem $lizgowym 6, umocowanym
na osi wirnika 4 i izolowanym od niej. Miedzy
szczotky 5 stykajgca sie z pierScieniem S$lizgowym
6 a jedng dowolng szczotka 3 komutatora 2 powsta-
§é .podczas wirowania wirnika napiecie, ktdrego
’,sklédowa zmienna charakteryzujgca sie czestotli-
wos$cig $§ciSle proporcjonalng do predkoS$ci wirowa-
nia.

Pokazany czestoSciomierz f mierzy te warto$eé i
moie; byé wywzorowany wprost w jednostkach pred-
koSci wirowania. Na fig 2 przedstawiono odmiane
urza@izenia bez piéréciér’!ia 6, wzamian za to jeden
dowglny punkt uzwojenia twornika 1 polaczony jest
przewodem 7 z osig wirnika 4 poprzez pierScien
skurczony 8 lub tez wprost przylutowany do osi
wirnika 4. Dodatkowa szczotka 5 jest polgczona
z czestoSciomierzem f, ktorego drugi przewdd jest
polaczony z jedna dowolng szczotkg 3 komutatora
2. W tym przypadku zachodzi konieczno$§é izolowa-
nia lozysk 9 osi wirnika 4 oraz zastosowania izola-
cyjnego sprzegia 10 zapobiegajgc zwarciu.

Gdy czestoSciomierz lub obwdd sterowania wy-
maga dostarczenia napiecia bez skladowej stalej,
stosuje sie dzielnik napiecia przedstawiony na
fig. 3. Napiecie U,,, miedzy punktem polgczenia
opornikow R o réwnej oporno$ci a pierScieniem
Slizgowym 6 lub tez osig wirnika 4 nie posiada
sktadowej stalej. W przypadku gdy harmoniczne
napiecia zmiennego utrudniajg pomiar czestotliwo-
Sci, stosuje sie dodatkowo filtr podprzepustowy eli-
minujgcy harmoniczne. :

Opisany spos6b pozwala m.in. na zdalny i wielo-
punktowy pomiar predko$ci wirowania maszyn pra-
du statego, stabilizacje i programowanie predko$ci
wirowania maszyn pradu stalego oraz zdalny po-
miar predko$Sci wirowania silnikéw spalinowych
przez pomiar predkoSci wirowania sprzezonych z
nimi maszyn pradu stalego np. generatoréw ladu-
jacych baterie rozruchowe. Mozliwa jest réwniez
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stabilizacja predkoSci wirowania mikrosilnikéw,

" napedzajacych aparature do zdje¢ kinowych, do za-

pisu i odtwarzania dZwieku i innych danych infor-
macyjnych oraz obiektywny pomiar predkoseci wi-
rowania silnikéw pradu stalego bardzo malej mo-
cy — ewentualnie z zapisem.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb uzyskiwania napiecia zmiennego o cze-
stotliwosci Sci§le proporcjonalnej do predkosci
wirowania, maszyny pradu statego, zwtlaszcza
dla pomiaru predko$ci wirowania, jej.stabiliza-
cji, jej regulacji oraz sygnalizacji przekroczenia
przez nig zalozonych wartoS$ci, a takze pomiaru
calkowitej iloSci wykonanych obrotéw .namien-
ny tym, ze wyprowadza sie na zewnatrz maszy-
ny polgczenie jednego dolnego punktu uzwoje-
nia (1) twornika maszyny i mierzy sie jednym
ze znanych sposobéw czestotliwo§é skladowej
zmiennej napiecia miedzy dodatkows szczotka
(5) a jedng dowolng szczotka (3) komutatora (2).

2. Spos6b uzyskiwania napiecia zmiennego o cze-
stotliwo$ci $ciSle proporcjonalnej do predkoSci
wirowania maszyny pradu stalego wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze usuwa sie skladowsg napie-
cia przez zastosowanie dzielnika napiecia.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 lub 2 znamienne tym, ze wyposazone
jest w jeden pierScien S$lizgowy (6) polaczony
przewodem (7) z jednym dowolnym punktem
uzwojenia twornika (1) dodatkowa szczotke (5)
z ktérej odprowadza sie napiecie o skladowej
zmiennej $cisle proporcjonalnej do predkoseci wi-
rowania maszyny.

4. Odmiana urzadzenia do stosowania sposobu we-
dlug zastrz. 1 lub 2 znamienna tym, ze polgczo-
ny przewdéd (7) dowolnego punktu uzwojenia
twornika (1) jest doprowadzony do osi wirnika
(4) bezposrednio przylutowany lub przez piers-
cien skurczny (8) przyczym o$ wirnika (4) jest
izolowana przez lozysko izolacyjne (9) oraz
sprzeglo izolacyjne (10) a szczotka (5) styka sie
osig wirnika (4).
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