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La présente invention concerne un métier & tricoter circulai-
re, simple fonture, & aiguilles a palettes ou & aiguilles 3 bec,
métier qui dans la suite de la description sera désigné par l'ex-
pression "métier jersey". ' ‘_

Les métiers jersey, qu'iis-soient a aiguilles & palettes ou
4 aiguilles & bec, sont connus depuis traés longtemps et sont cons-~
titués essentiellement d'un bati supportant :

- a) les &léments de tricotage proprement dit constitués es-
sentiellement, d'une part, d'une\fonture ou cylindre rotatif, pré-
sentant des rainures ou divisions dans lesquelles sont guidées et
maintenues les aiguilles et, d'autre part, un cercle de platinet-
tes entralnées en rotation en synchronlsme avec le cylindre, les
platinettes &tant déplagables orthogonalement entre les aiguilles
et étant destinées 3 favoriser la distribution des fils sur les ai-
guilles, la formation des mailles et le maintien du tricot lors de
la monté&e des aiguilles. | “

Le d&placement des aiguilles et des platlnettes est obtenu au
moyen de cames fixes. En général, le métier comporte une pluralité
de jeux de camessur. sa périphérie, chaque jeu,kdésigné par l'expres-—
sion "chute" ou "systéme" permettant de réaliser uﬁé rangée de mail-
les, '

-~ b) des moyens de distribution des fils aux aiguilles,

-~ c) des moyens d'appel et 4d' enroulement du- tricot entrainés en
rotation en synchronisme avec les aiguilles, .

= d) un moteur et des moyens de transmission permettant de pro-
voquer la rotation du cylindre et des moyens d'enrouleméﬁi.

Actuellement, les organes de tricotage proprement dit, sont
montés et commandés ainsi que cela'eét‘représenté schématiquemenf
3 la figure 1. Selon ce mode de réalisation classique, le cylindre
rotatif 1 portant les aiguilles 2 est monté& sur un plateau circu-
laire, solidaire du bati 3, et est entrain& au mbyen de pignons mo-
teurs non représentés sur cette figure. Les déplacements des aiguil-
les 2 sont obtenus par l'intermédiaire de cames 4 montées sur un
support fixe 5. ; v

Par ailleurs, un plateau divisé 6 (cercle) portant les plati-
nettes 7 est solidarisé avec le cylindre 1 au moyen de brides 8 et
est donc entrainé en synchronisme avec ce dernier. Les déplacements
des platinettes 7 entre les aiguilles, en synchronisme avec les dé-
placements de ces derniéres, sont obtenus au moyen de cames 9 fixes.
Ces cames 9 sont également portées par une couronne 10 solidarisée
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avec le bati du métier 3 au moyen de colonnes 1ll.

En plus de ces organes, des métiers 3 tricoter Jjersey & aiguil-
les a bec comportent des presseurs individuels, déplagables en syn-
chronisme avec les aiguilles &t les platinettes, destinés 3 fermer
le bec des aiguilles au moment opportun lors de la formation du
tricot. R&cemment, la Demanderesse a proposé dans sa demande de
brevet fréngais n® 79/12 531, déposée le 11 Mai 1979; un métier
jersey @ aiguilles & bec, de conception simple, dans lequel les
presseurs sont monté&s sur un cercle divisé portant les platinettes
et sont guidés latéralement par ces'%erniéres.

Dans ces deux types -de métier, bien que celd soit atténué dans
celui faisant l'objet de la demande de brevet n°® 79/12531, la bour-
re et les duvets de fibres ont tendance 3 s'accumuler dans l'espa-
- ce 13 compris entre le cylindre 1 , les platinettes 7 (et &ventuel-
lement les presseurs dans le cas d'un métier 3 aiguilles & bec),
le cercle divis& 6 et les pattes de fixation 8. Celd nuit & la
bonne marche du métier et entraine des opérations de nettoyage lon-
gues et délicates a effectuer.

De plus, la solidarisation durcylindre'l avec le cercle des
- platinettes 6 au moyen de pattes dé fixation 8, complique notable~
ment la structure et la réalisation du métier.

Or, on a trouvé, et c'est ce qui fait 1'cbjet de la présente

-~

invention, un perfectionnement aux métiers & tricoter jersey, gqu'ils
soient & aiguilles 3 palettes ou 3 aiguilles & bec du type précité,

qui surmonte les inconvénients des métiers antérieurs et qui, d'une

part, simplifie notablement le montage du cercle divis& portant les

platinettes et d'autre part, élimine l1'accumulation de la bourre et

des duvets en dessous desdites platinettes.

D'une manidre générale, 1'invention concerne donc un métier &
tricoter circulaire, simple fonture, multichutes, 3 aiguilles 51
palettes ou 3 bec, du type comportant un cylindre divisé& rotatif,
destiné au guidage et au maintien des aiguilles, et un cercle divi-
s&, également rotatif, pour le maintien et le guidage des platinet-
tes déplagables orthogonalement par rapport aux aiquilles et desti-
nées 3 favoriser la formation des mailles et & maintenir le tricot
lors du déplacement des aiguilles, métier dans lequel les déplace-
ments des aiguilles des platinettes sont obtenus au moyen de deux
séries de cames fixes, caractérisé& par le fait :

- gue le cercle divisé portant les platinettes est monté sur
une couronne fixe qui lui sert d'élément de guidage et de position-
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nement,
- que les platinettes sont guidées 3 la fois par les divisions
prévues 3 cet effet dans le cercle, ainsi que par des divisions
formées dans la partie supériéuré du cylindre,
5 -~ et que l'entrainement én rqtation du cercle est obtenu par
action des platinettes sans aucune liaison avec le cylindre.

\ L'invention et les avantages qu 'elle apporte seront cependant
mieux compris grdce aux exemples de réalisation donnés ci-aprés
. " et qui sont illustrés par les figures annex&es dans lesquelles :
10 - la figure 1 illustre, comme dit précédemment, la structure
L  des principaux organes de tricotage d'un métier jersey convention-

- nel 3 aiguilles 3 palettes,

P T
.
Loy 3

T la figure 2 est une coupe partielle des principaux organes

%5%é E;icotage d'un métier & aiguilles & palettes selon l'invention,

15 =~ la figure 3 est également une coupe partielle des principaux.
organes d'un métier 3 aiguilles & bec du type décrit dans la deman-
de de brevet frangais n® 79/12 531, réalisé conformément & 1'inven-
tion,

- la figure 4 est une vue partielle agrandie, en perspective,

20 montrant plus en d&tail le passage des extrémités de deux platinet-
tes dans la partie supérieure des cylindres portant les aiguilles.

Dans la suite de la description, les mémes ré&férences que cel-
les utilis€es 3 la figure 1 seront employées pour désigner les mé-
mes organes. '

25 La figure 2 illustre schématiquement en coupe les principaux
organes d'un métier jersey 3 aiguilles & palettes.

Ce métier est constitué essentiellement d'un bati 3 convention-
nel supportant un cylindre divisé& 1 rotatif destiné&é 3 guider et 3
maintenir les aiguilles 2. Ce cylindre 1 est entrainé en rotation

30 par l'intermé&diaire de pignons reliés & un moteur (&léments non
représentés) .

Par ailleurs, des platinettes 7 dont le montage et la comman-
de, conformément & 1l'invention, seront vus plus en détail dans 1la
suite de la description, contribuent en combinaison avec les aiguil-

35 1les 2, & la formation des mailles.

Un tel mé&tier comporte une pluralité de chutes de tricotage,
chaque chute &tant &quip&e de cames permettant de former une ran-
gée de mailles. Chaque chute comporte également des moyens (guides
26) permettant de distribuer le fil 27 aux aiguilles 2, ce fil pro-

40 venant d'un support disposé en général au-dessus du métier.
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Sur cette figure, un seul fil a &té représenté mais il est
évident qu'il y en a autant qu'il y a de chutes au métier.

Par ailleurs, le tricot form& 12 est tiré et enroulé de ma-
'niére conventionnelle au moyen d'éléménts entrainés en rotation
en synchronisme avec le cylindre rotatif 1.

De maniére connue, un cercle divisé 6 est disposé& en regard
des aiguilles et porte les platinettes 7 déplagables entre les
‘aiguilles sous l'action de cames 9.

Conformément & 1'invention, le cercle 6 est monté sur une
couronne fixe 20 qui lui sert d'élém&nts de guidage et de position-
‘nement. Cette couronne est solidaire du bati par 1l'intermédiaire
de colonnes 11, réparties sur la périphérie du métier.

Avantageusement, la couronne 20 comporte une partie en relief
21 continue, une partie &vidée 22 complémentaire &tant prévue dans
la base du cercle 6. La partie en relief 21 peut &ventuellement
servir de rail de guidage, mais a essentiellement pour fonction
de jouer le r8le d'une chicane permettant d'une part, de retenir
1'huile de lubrification, et d'autre part, d'empécher les duvets
et bourre de rentrer dans le chemiy de glissement.

L'entrainement en rotation du cercle 6 portant les platinet-
tes 7 est obtenu conformément & l'invention directement par ac-
tion des platinettes et sans aucune lizison, telle que par exemple

/dés pattes de fixation avec le cylindre 1. Cet entrainement est
communigué directement par les platinettes 7 qui sont guidées dans
des rainures prévues dans le cercle 22, ainsi que dans des rainu-
res correépondantes 31, pratiquées & la partie sup&rieure du cy-
lindre 1 (voir figure 4). -

Lesvplatinettes 7, lors de la rotation du cylindre 1, entrai-
nent donc €galement le cercle 6. De manié&re surprenante, on a cons-
taté que la transmission du mouvement se faisait parfaitement et
gu'il n'y avait pas d'usure anormale de 1l'extrémit& des platinet-
tes 7. .

Avantageusement, le cercle des platinettes est réalis& en acier -
traité et le support 20 est réalisé en fonte.

Par ailleurs, la lubrification est assurée par le trop plein
d'huile de graissage des fontures, huile pouvant étre récupérée en
partie au moyen de petits réservoirs disposés sous le plateau

(Eléments non rdprésentés aux figures annexées).

La figure 3 illustre un mode de réalisation conforme & 1l'in-

vention pour un métier jersey & aiguilles 3 bec du type décrit dans
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La seule différence par rapport au mode de réalisation avec
aiguilles 3 palettes réside dans le fait que des presseurs indivi-
duels 30 sont prévus entre chaqué platinette 7 pour permettre la
fermeture des aiguilles 2 en temps opportun.

Un tel mode de r&alisation ne sera pas décrit en détail.

Les deux exemples de r&alisation précédents montrent bien les
avantages apportés par l'invéntion. En effet, l'espace 13 situé
en dessous des platinettes est, contrairement aux métiers antérieurs
dans lesquels la liaison avec le cylindre &tait obtenue au moyen
de brides de fixation, totalement libre vers l'extérieur. De la
sorte, les bourres ne peuvent pas s'accumuler et au contraire,
elles ont tendance a &tre entrainées en dehors du métier.

Cette &vacuation des bourres peut encore &tre facilitée, ainsi

qﬁe celad est bien illustré aux figures 2 et 3 en réalisant des bi-
seaux 32 et 33 sur les bords de la couronne fixe 20 et du cercle des
platinettes 6.

Par ailleurs, la construction d'un tel métier se trouve sim-
plifiée par la trés grande simplicité& du cylindre et du cercle des
platinettes.

De plus, il faut noter que l'entrainement conformément & 1'in-
vention a €galement pour conséquence de donner un auto-centrage
du cercle divisé& portant les platinettes.

Bien entendu, l'invention n'est pas limit&e au mode de réa-
lisation décrit pr&cédemment, mais elle en couvre &galement toutes

les variantes réalis&es dans le méme esprit.
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v REVENDICATIONS
1/ Métier a tricoter circulaire, simple fonture, multichutes,

a8 aiguilles & palettes ou 3 bec, du type comportant un cylindre di-
visé rotatif, destiné au guidage et au maintien des aiguilles, et
un cercle divis&, &galement rotatif, pour le maintien et le guida-
ge des platinettes déplagables orthogonalement par rapport aux
aiguilles et destinées & favoriser la formation des mailles et a
maintenir le tricot lors du déplacement des aigﬁilles i métier
dans lequel les déplacements des aiguilles et des platinettes sont

obtenus au moyen de deux séries de cames fixes, caractérisé par le
fait : ‘

- que le cercle divisé portant les platinettes est monté sur
une couronne fixe qui lui sert d'é&lément de guidage et de posi-
tionnement,

~ que les platinettes sont guidées 3 la fois par les divisions
‘prévues i cet effet dans le cercle, ainsi que par des divisions
formées dans la partie supérieure du cylindre;

- que l'entrainement en rotation du cercle est obtenu par
action des platinettes sans aucune liaison avec le cylindre.

2/ Métier & tricoter selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la couronne fixe servant d'élément de guidage et
de positionnement au cercle divisé& portant les platinettes compor-
te une partie en relief continue, la base du cercle présentant une
partie évidée complémentaire, ces deux &léments formant chicane
'bermettant la retenue de l'huile de graissage et empéchant le du-

vet de rentrer dans le chemin de glissement. .
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