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(57) Es wird ein Verfahren zum Uberziehen ge-
pragter Scheibenkdrper (1), insbesondere
Miinzen, mit einer Schutzschicht (9) be-
schrieben, wobei die Scheibenkdrper (1) im
Vakuum mit der Schutzschicht (9) be-
dampft werden. Um vorteilhafte Herstel-
lungsbedingungen sicherzustellen, wird
vorgeschlagen, dass die in Ausnehmungen
(2) einer Tragermaske (3) eingesetzten
Scheibenkaorper (1) zusammen mit der
Tragermaske (3) mit der Schutzschicht (9)
bedampft werden und dass die Trager-
maske (3) mit den Scheibenkérpern (1) 1
einen Einsatz fiir eine Verkaufsverpackung
(4) der Scheibenkorper (1) bildet.
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Zusammenfassung:

Es wird ein Verfahren zum Uberziehen gepragter Scheibenkérper (1), insbesondere
Manzen, mit einer Schutzschicht (9) beschrieben, wobei die Scheibenkérper (1) im
Vakuum mit der Schutzschicht (9) bedampft werden. Um vorteilhafte Herstellungs-
bedingungen sicherzustellen, wird vorgeschlagen, dass die in Ausnehmungen (2)
einer Tragermaske (3) eingesetzten Scheibenkérper (1) zusammen mit der Trager-
maske (3) mit der Schutzschicht (9) bedampft werden und dass die Tragermaske

(3) mit den Scheibenkérpern (1) einen Einsatz fir eine Verkaufsverpackung (4) der
Scheibenkdérper (1) bildet.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Uberziehen gepragter Scheiben-
korper, insbesondere Miinzen, mit einer Schutzschicht, wobei die Scheibenkdrper
im Vakuum mit der Schutzschicht bedampft werden.

Gepragte Scheibenkorper, wie Miinzen, aber auch Medaillen, werden haufig in
maskenartigen Tragern zu Satzen zusammengefasst und in durchsichtigen Ver-
kaufsverpackungen zur Schau gestellt. Trotz eines VerschweilRens der iblicherwei-
se in Kassettenform vorliegenden Verkaufsverpackungen besteht die Gefahr eines
Luftaustauschs zwischen dem Kassetteninneren und der Umgebung mit der Folge,
dass die Oberflache der gepragten Scheibenkérper unter dem Einfluss des Luftsau-
erstoffs und der Luftfeuchte mit der Zeit korrodiert, wodurch die gepragten, zunéchst
glanzenden Oberflachen der Miinzen unansehnlich werden. Auferdem kénnen
Verkaufsverpackungen die Scheibenkérper nicht schiitzen, bevor die Scheibenkér-
per in eine Verkaufsverpackung eingebracht werden. Um die gepréagten Scheiben-
kérper vor einer Beeintrachtigung durch Korrosion zu bewahren, ist es bekannt, die
Scheibenkérper mit einer diinnen Schutzschicht zu Gberziehen, die im Vakuum auf
die Oberflache der Scheibenkérper aufgedampft wird. Dieses Oberflachenversie-
geln der einzelnen Scheibenkérper ist jedoch aufwendig.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Schutz von in
Ausnehmungen einer Tragermaske eingefugten und mit der Tragermaske in eine
Verkaufsverpackung einsetzbaren, gepragten Scheibenkérpern anzugeben, mit
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dessen Hilfe der Aufwand zur Oberflachenversiegelung der Scheibenkdorper verrin-
gert werden kann.

Ausgehend von einem Verfahren zum Uberziehen gepragter Scheibenkérper, ins-
besondere Miinzen, der eingangs geschilderten Art I5st die Erfindung die gestellte
Aufgabe dadurch, dass die in Ausnehmungen einer Tragermaske eingesetzten
Scheibenkdrper zusammen mit der Tragermaske mit der Schutzschicht bedampft
werden und dass die Tragermaske mit den Scheibenkdrpern einen Einsatz fiir eine
Verkaufsverpackung der Scheibenkérper bildet.

Da zufoige dieser MalRnahmen die bereits in die Ausnehmungen einer Tragermaske
eingesetzten Scheibenkérper beschichtet werden, entfillt eine Einzelbeschichtung
mit dem Vorteil, dass der in einer Tragermaske zusammengefasste Scheibenkér-
persatz gemeinsam Uber die Tragermaske gehandhabt werden kann, sodass die
aufgebrachte Schutzschicht keiner Beschadigungsgefahr mehr durch eine Handha-
bung der einzelnen Scheibenkérper ausgesetzt wird. Dass die Tragermaske ge-
meinsam mit den Scheibenkdrpern beschichtet wird, spielt keine Rolle, weil durch
das Aufdampfen der Schutzschicht im Vakuum die Schichtdicke sehr klein gehalten
werden kann und daher den optischen Eindruck weder der Oberfliche der Schei-
benkérper noch der Tragermaske beeintrachtigt. Der Umstand, dass die umfangs-
seitig in den Ausnehmungen der Tragermaske kraftschlissig gehaltenen Scheiben-
kérper in diesem Umfangsbereich nicht beschichtet werden, macht sich hinsichtlich
der Korrosionsfestigkeit nicht bemerkbar, weil diese nicht beschichteten Bereiche
durch die Tragermaske selbst abgedeckt werden. Nach der Beschichtung der in der
Tragermaske gehaltenen Scheibenkérper kann die Tragermaske mit den Scheiben-
kérpern in eine entsprechende Verkaufsverpackung eingesetzt und die Verkaufs-
verpackung verschweif’t werden.

Obwohl unterschiedliche Schutzschichten eingesetzt werden kénnen, wenn diese
Schutzschichten eine entsprechende Oxidationshemmung mit sich bringen, ergeben
sich besonders vorteilhafte Schutzbedingungen dadurch, dass die Tragermaske mit
den eingesetzten Scheibenkérpern mit einer metallischen Schutzschicht bedampft
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wird. Diese metallische Schutzschicht, vorzugsweise auf Titanbasis, wird in einer
Dicke im Nanometerbereich aufgedampft und bildet einen mikrofeinen, transparen-
ten Uberzug, der praktisch nicht wahrnehmbar ist.

Mit Hilfe des erfindungsgemaRen Verfahrens kénnen somit Verkaufsverpackungen
fir gepréagte Scheibenkgrper, insbesondere Miinzen, mit einem Einsatz aus einer
Tragermaske und mit in Ausnehmungen der Tragermaske eingesetzten Scheiben-
kérpern vorteilhaft erhalten werden, die zusammen mit der Tragermaske durch eine
gemeinsame, im Vakuum aufgedampfte Schutzschicht abgedeckt sind und daher

einen sicheren Korrosionsschutz aufweisen.

Das erfindungsgeméRe Verfahren wird anhand der Zeichnung néher erlautert. Es

zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Verkaufsverpackung ausschnittsweise in einer
vereinfachten, zum Teil aufgerissenen Draufsicht und

Fig. 2 diese Verkaufsverpackung in einem Schnitt nach der Linie 1I-ll der Fig. 1 in
einem groéReren Malstab.

Gemal dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel werden gepragte Scheibenkérper 1,
beispielsweise in Form eines Satzes verschiedener Miinzen, in kreisférmigen Aus-
nehmungen 2 einer Tragermaske 3 kraftschitissig gehalten. Diese Tréagermaske 3
bildet einen Einsatz fiir eine Verkaufsverpackung 4, die als durchsichtige Kassette
ausgebildet und aus zwei Teilen 5 und 6 zusammengesetzt ist. Die beiden Teile 5
und 6 bilden jeweils umlaufende Randstege 7 und 8, die einander beim SchlieRen
der Kassette Ubergreifen, wie dies in der Fig. 2 dargestelit ist. Zur sicheren Verwah-
rung der Tragermaske 3 mit den Scheibenkérpern 1 innerhalb der kassettenférmi-
gen Verkaufsverpackung 4 werden die beiden Teile 5 und 6 Ublicherweise mitein-
ander verschweil3t.

Damit fir die gepréagten Scheibenkérper 1 ein Korrosionsschutz gegeben ist, der
das optische Erscheinungsbild dieser Scheibenkérper 1 nicht beeintrachtigt, werden

die Scheibenkérper 1 mit einer Schutzschicht 9 beidseitig tiberzogen. Um das Uber-
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ziehen der Scheibenkérper 1 mit der Schutzschicht 9 zu vereinfachen, werden die
Scheibenkdrper 1 zusammen mit der Tragermaske 3 beschichtet. Zu diesem Zweck
werden zunéchst die Scheibenkérper 1 in die Ausnehmungen 2 der Tragermaske 3
eingesetzt und dann gemeinsam mit der Tragermaske 3 im Vakuum mit der Schutz-
schicht 9 bedampft, sodass nach dem Aufbringen der Schutzschicht 9 eine Hand-
habung der Scheibenkérper 1 fiir sich mit dem Vorteil entfallt, dass eine Beschadi-
gungsgefahr flr die Schutzschicht 9 durch ein nachtragliches Handhaben der ein-
zelnen Scheibenkdrper 1 ausgeschiossen wird. Die Triagermaske 3 mit den einge-
setzten Scheibenkdrpern 1 kann somit nach der Beschichtung in die Verbrauchs-

verpackung 4 eingesetzt und die Verkaufsverpackung 4 verschlossen werden.

Die aufgedampfte Schutzschicht 9, eine Metallschicht vorzugsweise auf der Basis
von Titan, ist aufgrund ihrer geringen Dicke véllig durchsichtig und kann weder das
Erscheinungsbild der gepragten Oberflachen der Scheibenkérper 1 noch die Ober-
flachen der Tragermaske 3 beeintrachtigen. Trotzdem wird ein dauerhafter Korrosi-
onsschutz fur die gepragten Oberflaichen der Scheibenkdrper 1 erreicht.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Uberziehen gepragter Scheibenkérper, insbesondere Miin-
zen, mit einer Schutzschicht, wobei die Scheibenkdrper im Vakuum mit der Schutz-
schicht bedampft werden, dadurch gekennzeichnet, dass die in Ausnehmungen (2)
einer Tragermaske (3) eingesetzten Scheibenkérper (1) zusammen mit der Trager-
maske (3) mit der Schutzschicht (9) bedampft werden und dass die Tragermaske
(3) mit den Scheibenkérpern (1) einen Einsatz fir eine Verkaufsverpackung (4) der
Scheibenkdrper (1) bildet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Trigermaske
(3) mit den eingesetzten Scheibenkorpern (1) mit einer metallischen Schutzschicht
(9) bedampft wird.

3. Verkaufsverpackung fiir gepréagte Scheibenkérper, insbesondere Miinzen, mit
einem Einsatz aus einer Tragermaske und in Ausnehmungen der Triagermaske
eingesetzten Scheibenkérpern, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragermaske (3)
und die eingesetzten Scheibenk&rper (1) durch eine gemeinsame, im Vakuum
aufgedampfte Schutzschicht (9) abgedeckt sind.

Linz, am 27. November 2009 Miinze Osterreich AG
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