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Vynélez se tyka zafizeni pro auto-
matické naSroubovéni matic na zévitové
v§robky, zejména na Srouby a tfmeny.

) Podstatou vynédlezu je, Ze je tvo-
feno nat&dec{ hlavou opatienou vykyvné
usporé4danymi svéracimi delistmi zasahu-
jicimi do natédeci hlavy svéracimi ra-
.meny pro uchopeni matic, dédle pritlaénym
talifem umfsténym na boku natédeci hlavy
s pfi{tlaénymi pruZinami a v jejich ose
regulaénimi Srouby a na svéracich &elis-
tech dorazovjmi &rouby, pFfidemZ natédeci
hlava je pfipevnéna na kyvném ramenu a >
je opatfena pevné pFipojenym trubkovi- '
tym voditem pro propojeni se zésobnikem
matic, zatimco kyvné rameno je pfenosovim
téhlem s pojistnou pruiinou a vratnou
pruZzinou propojeno 8 dvouramennou pékou,
k niZ je pfipojena pistnice ovladaciho
tlakového valce a pruZzné zatléleci trn
matic ze svislého zésobniku do natéddeci
hlavy uspofédany v jeji ose. .
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Vyndlez se tykd zarizeni pro automatické naSroubovdni

matic na zavitové vyrobky, zejména na 3rouby a tfmeny.

Kompletovani Sroubll a t¥ment s maticemi se dosud provd-
’ h v s . . v » v
di bud ruénim nasroubovdnim matice na zdvitovou &dst Sroubu
nebo tfmenu, nebo se matice ruéné nasadi{ na prvni zdvit a
dal8i nasSroubovdni matice na S$roub nebo t¥men se provadi me=
chanizované. V obou piipadech je nutno dbdt na sprdvnost po-
lohy osy zdvitu matice viéi ose zdvitu Sroubu, jakoZ i na

vzdjemnou polohu zaddtkd zdvitd matice a Sroubu.

Z uvedenych divodli je tato prdce fyzicky znadné namdha-

¥

va, zejména u Sroubl a matic vy$Sich hmotnosti.

Popsané kompletbvéni Sroublt s maticemi lze pouzit jen
u Sroubt a matic presného provedeni‘a nelze je uplatnit u
$roubQt a matic v tak zvaném hrubém provedeni, u kterého jsou
vyrobni Uchylky zdkladnich rozméri a vy¥robni uchylky zdvita

v v v - v » , 3 N 0 3
znaéné $irsi ve srovnidni s vyrobnimi uchylkami Sroubll a matic

presného provedeni.

Uvedehé nevﬁhody a nedostatky odstranuje za¥izeni pro
automatické naSroubovdni matic na zavitové vyrobky, zejména_
na S$rouby a t¥meny, podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze
je tvofreno natédleci hlavou opatfenou vykyvné uspordadanymi
svéracimi &delistmi zasahujicimi do natddeci hlavy svéraci-
mi rameny pro uchopeni natic, ddle pritlaénym talitem umisté—

nym na boku natdéeci hlavy s pritlaénymi pruZinami a v jejich
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ose regulaénimi Srouby a na svéracich &elistech dorazovymi
Srouby, pricemZz natdfeci hlava je pFipevnéna na kyvném rame-
nu a je opattrena pevné pripojenym trubkovitym vodidem pro
propojeni se zdsobnikem matic, zatimco kyvné rameno je pireno-
sovym tdhlem s pojistnou pruZinou a vratnou pruZinou propo=-
jeno s dvouramennou pdkou, k niZ je pPipojena pistnice ovld-
daciho tlakového vdlce a pruzné zatlddeci trn matic ze sQislé-

ho zdsobniku do natdéeci hlavy uspoiddany v jeji ose.

Je vyhodné, kdyZ svdraci ramena svéracich &delisti jsou

opattena vyménitelnymi vlozZkami.

hod . o A v . ALY &
Vyhodou za¥izeni podle vyndlezu je, Ze umoZnuje p¥i uple
ném odstranéni ruéni fyzicky namdhavé prdce sniZit pracnost

a zkrdatit dobu vyrobniho cyklu.

Prikladné provedeni zatizeni podle vyndlezu je zndzorn& o
na vykrese, kde obr. 1 predstavuje schematické uspoidddni
linky obsahujici za¥izeni podle vyndlezu v ndrysu a obr. 2

-3
schematicky pothd. S Zgal.s‘-e\c,.n)llm $Zl¢m z.;nmm'm.

ZaYizeni podle vyndlezu je tvofeﬁo natd&ecim ﬁstrojim 3
matic 4 na zdvitové vyrobky 2, zejména Srouby nebo tfmehy,
k némuz je piitazen zdsobnik 16 matic 4 s nezndzorndnym jejich
orientaénim a vynd$ecim dopravnikem obvyklého provedeni. Pod
zatizenim je uspoifdddn nekonedny dopravni pds 5 pro und$en{

zavitovych vyrobka 2, jemuZz je pfediazeno dokon&ovaci zaiti-

zeni 1 zdvitovych vyrobkil 2. Vedle dopravniho pdsu 5 je pro-
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£ b4 ' 3 A o Vv
ti natdecimu ustroji 3 uspo¥dddno pevné luZko 29 pro zd-

vitovy vyrobek 2.

’

Natddeci dstroji 3 sestdvd z oto&nd uloené natddeci
hlavy 6 opat¥ené na svém obvodé Femenici 7 a uloZené pres
loZisko 36 na ndboji 37. Bo¢ni sténa natdleci hlavy 6 je
opatfena kruhovitou nosnou deskou 38, k niz jsou pripojeny
kolmo uspoirddané serizovaci Srouby 11 s pPitlaénym talifem
9 a s pruZinou 10 p¥itladujici na svéracich Sroubech 11
navle&ené, uhelnikovitd upravené a na nosné desce 38 vykyve
né uloZené svdraci delisti 8. Svéraci ramena 48 soustavy téch-
to svéracich &elisti 8, jsou p¥ibliZn& rovnobé&ind a jsou opa-
t¥ena vymdnitelnymi vloZkami 35 upravenymi k sevieni matic 4.
Svéracibéelisti 8 jsou p¥i svém obvod& opatfeny dorazovymi
$rouby 12, jejichZz difiky jsou uréeny pro styk s nosnou deskou
38. Svéraci ramena 48 svéracich delisti 8 vytvdreji vodici
. kandl a v misté vyménitelnych vloZek 35 p¥idriny prostor ma=-
tic 4. Vodieimu kandlu ze svéracich ramen 48 je piedrazen
trubkovity vodié 1k zasahujici do vypustného konce svislého
zdsobniku 16 matic 4. Ndboj 37 natdfeci hlavy 6 je pfipevnénv
ke kyvnému ramenu 13, které je vykyvné uloZeno na rému 39 na=-
tdéeciho uUstroji 3 a jehoZ pohyb smérem k pevnému 1lizku 29
je vymezen stavitelnym dorazem 15 piipevnénym k‘rému 39 na-
_tééeciho ustroji 3. Ke kyvnému ragenu 13 je pomoci nosné
ty&e 40 piipojen trubkovity vodié¢ 1l4. V ose trubkovitého vo-

. . v A ¥ v .
dide 14 je uspoidddn zatlddeci trn 17 pro premistovdni matic
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4 ze svislého zdsobniku 16 do trubkovitého vodiée 14 a dd-

le mezi svéraci ramena 48 svéracich &elisti 8. Zatldéeci trn
17 je duty a podélné otevieny a je v ném vloZena tladnd prué
Zzina 34 opirajici se o prvni rameno dvouramenné pdky 18 vy=-
kyvné uloZené na rdmu 39 natdéeciho ﬁstroji 3. Zatladeci trn
17 je na svém konci opatfen kolikem &2 pro styk s prvnim ra-
menem dvouramenné pdky 18. K prvnimu ramenu dvouramenné paky
18 je také pripojena pistnice 41 ©Ovlddaciho tlakového vdlce
19 a ddle pienosové tdhlo 23, jehoZ opaény konec je pies po=
jistnou pruZinu 25 v zdbéru s kyvnym ramenem 13 ndboje 37 a
na svém konci je opatfeno stavéci matici 47. PPenosové tdhlo
23 prochdzi rdmem 39 natdéeciho ustroji 3 a je mezi timto rée
mem 39 a dvouramennou pdkou 18 opatieno vratnou pruZinou 24.
Ke konci prvniho ramene dvouramenné paky 18 je také piipoje=
no ovlddaci tdhlo 20 s dvojici dorazli 42, 43 pro zdbér s ovld=-
daci pdkou 21 prvniho trojcestného ventilu 22. Druhé rameno
dvouramenné pdky 18 je opatifeno odpruZenou zdpadkou 26 zasa-
hujici do oto&n& uloZené rohatky 27, kterd je svym ozubenim

ve styku s ovladadem 44 druhého trojcestného ventilu 28.

Na obr. 2 je na pevném lazku 29 uloZen zdvitovy vyrobek
2 s jiZ nagroubovanou matici 4. Nad nim je schematicky zobra-
zen pridrZova& 30 zdvitovych vyrobklt 2 piipojeny k pistnici
31 p¥idrzovaciho tlakového vilce 46. K rdmu 39 natdéeciho Ustro-
ji 3 je ptipojeno spoustéci ustroji tvotené ohmatdvaci pdkou

32 vykyvné uloZenou na ramu 39, kterd je druhym ramenem ve
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styku s t¥etim trojcestnym ventilem 33 zapojenym v obvodu pfi-

drZovaciho tlakového vdlce 46.

Zdvitové vyrobky 2 po dohotoveni v dokondovacim zaiize-
ni 1 se uklddaji na dopravni pds 5 a postupuji s nim k natéd-
¢ecimu ustroji 3 matic 4. Na této drdze piichdzeji postupné
do styku s ohmatdvaci pdkou 32, kterd vykyvne a otevie treti
trojcestny ventil 33, ktery vpusti tlakové medium pres otevie-
ny druhy trojcestny ventil 28 do p¥idriovaciho tlakového vdl=-
ce 46, &eho pistnice 31 se tim vysune a na ni pF¥ipevnény piri-
drZovad 30 piitiskne zdvitovy vyrobek 2 k pevnému luZku 29.
Teti trojcestny ventil 33 soudasnd vpusti tlakové medium pres
otevfeny prvni trojcestny ventil 22 do ovladaciho tlakového
vdlce 19, jehoZ pistnice 41 vykyvne dvouramennou pdku 18. T{ime
to vykyvem dojde jednak k zasunuti zatld&eciho trnu 17 do
svislého zdsobniku lg.a‘tim k presunuti jedné matice & do
trubkovitého vodiée 14. Dal$im pohybem pak posune matice 4,
uspoifddané v zdstupu, mezi svéraci ramena 48 svéracich ce-
listi 8 a% prvni z matic 4 se zasune mezi vyménitelné vloZky
35 svéracich ramen 48, které zajisti jejich pevné drZeni. S
vykyvanutim dvoursmenné pdky 18 dochdzi pomoci pienosového tah-
la 23 a jeho pojistné pruZiny 25 k vykyvnuti kyvného ramene
13 s natddeci hlavou 6 smdrem k zdvitovému vyrobku 2 na liz-
ku 29 za soulasného stladovédni vratné pruZiny 24. Prvni z ma-
tic 4 vejde do‘styku se zavitovym vyrobkem 2, kde vlivem otd-

¢ivého pohybu natddeci hlavy 6 k nadroubovdni matice 4 na
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zdvitovy vyrobek 2. Osovd rychlost pohybujici se matice 4
je p¥i tom shodnd se stoupdnim zdvitu zdvitového vyrobku 2
pti danych otdlkdch matice 4 a natd8eci hlavy 6. Po Cdstel-
ném nadroubovdni matice 4 se pohyb kyvného ramene 13 zasta-
vi o stavitelny doraz 15 a otdélejici se matice 4 se vysune

ze svéracich ramen 48 svéracich celisti 8.

K zusunuti zatlddeciho trnu 17 Ao svislého zdsobniku 16
dochdzi pifes tladnou pruinu 34, kterd umozni dvouramenné pa=-
ce 18 vykonat v&t3i vykyvny pohyb, neZ je pohyb zatlddeciho
trau 17. Tim dojde prvnim dorazem 42 na ovladacim tdhle 20
k vykyvnuti ovlddaci pdky 21, kterd uzavie prvni tiicestny
ventil 22, &éimZ dojde k odvzdu$néni ovlddaciho tlakového val-
ce 19. Vratnd pruZina 24 pak vrati dvouramennou paku 18 do
vychozi polohy a s ni soudasné prostiednictvim prenosového
tdhla 23 se stavéci matici 47 kyvné rameno 13 s natdéeci hla-
vou 6 a prost¥ednictvim koliku 45 také zatldfeci trn 17, kte-
ry uvolni v trubkovitém vodidi 14 misto pro dals$i matici 4,
kterd vystoupi ze svislého zdsobniku 16. Pii vratném pohybu
dvouramenné paky 18 vykyvne druhy doraz ﬁg.na ovlddacim tédh-
le 20 ovlddaci pdku 21 do puvodni polohy, ¢imz dojde k otevie-
ni prvaiho trojcestného ventilu 22. Vratnym pohybem dvoura-
menné pdky 18 dojde také k pootoleni rohatky 27 odpruzenou
zdpadkou géla tim k vykyvnuti ovladaée 44 druhého trojcestné=

ho ventilu 28, ktery se zapadne mezi ozubeni rohatky 27 a

pired dokon&enim otd&ivého pohybu rohatky 27 op&t vystoupi na
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jejil ozubeni, ¢imZz dojde nejprve k uzavieni a zpétnému oteve-
feni druhého trojcestného ventilu 28. V okamZiku jeho uzavie=—
ni dojde k odvzdusnéni pridrZovaciho tlakového vilce &éla

tim k zvednuti pfidrzovade 30 a uvolnéni zdvitového vyrobku
2 z pevného luzka 29. Z4dvitovy vyrobek 2 s nasroubovanou ma=
tici 4 je pak opét undden dopfavnim pasem 5 do nezndazornéného

skladovaciho prostoru.

Vyndlezu je mozno vyuZit p¥i automatizované vyrobé Srou~

b, tfmend a matic.



PREDMET vyNLLEZU

»
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1. Zatizeni pro automatické nasSroubovdni matic na zdvi-
tové vyrobky, zejména na Srouby a t¥meny, vyznadujici se tim,
Ze je tvoYeno natddeci hlavou (6) opatienou vykyvné uspordda=
nymi svéracimi delistmi (8) zasahujicimi do natdéeci hlavy
(6) svéracimi rameny (48) pro uchopeni matic (4), déie pri=-
tladnym tali¥em (9) umisténym na boku natdéeci hlavy (6) s
pritlaénymi pruZinami (10) a v jejich ose reguladnimi Srouby
(11) a na svéracich &elistech (8) dorazovymi Zrouby (12),
pridemz natdleci hlava (6) je pripevndna na kyvném ramenu (13)
a je opatitena pevné piripojenym trubkovitym vodidem (14) pro
propojeni se zdsobnikem (16) matic (4), zatimco kyvné rameno
(13) je prenosovym tdhlem (23) s pojistnou pruZinou (25) a
vratnou pruzinou (24) propojeno s dvouramennou pdkou (18),

k niZz je pfipoiena pistnice (41) ovlddaciho tlakového vdlce
' (19) a pruZné zatlddeci trn (17) matic (4) ze svislého zdsob=

niku (16) do natdéeci hlavy (6) uspo¥ddany v jeji ose.

2., Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze svéra-
ci ramena (48) svéracich &elisti (8) jsou opatfena vymdnitel-

nymi vlozkami (35).

1 vykres

L
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