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hélter (1) mit einem becherférmigen Innenbehalter (2)
und einem manschettenférmigen AuBenteil (3). Der
Innenbehélter (2) umfasst einen Behaltermantel (4)
und einen Boden (5), wobei der Innenbehalter (2) eine
Behalterhdhe (9) zwischen einem offenen Ende (6)
und dem Boden (5) aufweist. Der Behaltermantel (4)

weist in seinem dem Boden (5) benachbarten
Umfangsabschnitt  einen  Hinterzug  (13) mit
Hinterzugwandabschnitten (14, 15) auf. Im

Axialschnitt gesehen erstreckt sich der an den Boden
(5) anschlieBende erste Hinterzugwandabschnitt (14)
in Richtung der Behalterhdhe (9) hin auf das offene
Ende (6) und der weitere Hinterzugwandabschnitt (15)
erstreckt sich unter Ausbildung einer Stapelschulter
(16) in senkrechter Richtung bezuglich der
Behalterhdhe (9) zum Behéltermantel (4). Ein
Aufnahmeraum (10) des Innenbehélters (2) ist durch
ein Trennelement (18) in Richtung der Behalterhéhe
(9) in beidseits des Trennelements (18) ausgebildete
Teilaufnahmeraume (19, 20) unterteilt. Das
Trennelement (18) ist mit einer dem Aufnahmeraum
(10) zugewendeten Mantelteilflache (21) des ersten
Hinterzugwandabschnitts (14) bedarfsweise von der
Mantelteilflache (21) entfernbar mit dieser verbunden.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Kombi-Verpackungsbehalter (1) mit einem becherfér-
migen Innenbehalter (2) und einem manschettenférmigen AulRenteil (3). Der In-
nenbehélter (2) umfasst einen Behaltermantel (4) und einen Boden (5), wobei der
Innenbehaélter (2) eine Behélterhéhe (9) zwischen einem offenen Ende (6) und
dem Boden (5) aufweist. Der Behaltermantel (4) weist in seinem dem Boden (5)
benachbarten Umfangsabschnitt einen Hinterzug (13) mit Hinterzugwandabschnit-
ten (14, 15) auf. Im Axialschnitt gesehen erstreckt sich der an den Boden (5) an-
schlielRende erste Hinterzugwandabschnitt (14) in Richtung der Behalterhéhe (9)
hin auf das offene Ende (6) und der weitere Hinterzugwandabschnitt (15) erstreckt
sich unter Ausbildung einer Stapelschuilter (16) in senkrechter Richtung bezuglich
der Behéalterhdhe (9) zum Behéltermantel (4). Ein Aufnahmeraum (10) des Innen-
behalters (2) ist durch ein Trennelement (18) in Richtung der Behalterhdhe (9) in
beidseits des Trennelements (18) ausgebildete Teilaufnahmeraume (19, 20) unter-
teilt. Das Trennelement (18) ist mit einer dem Aufnahmeraum (10) zugewendeten
Mantelteilflache (21) des ersten Hinterzugwandabschnitts (14) bedarfsweise von

der Mantelteilflache (21) entfernbar mit dieser verbunden.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft einen Kombi-Verpackungsbehalter sowie ein Verfahren zur
Herstellung eines derartigen Kombi-Verpackungsbehalters, wie dies in den An-

spruchen 1 und 12 beschrieben ist.

Die WO 98/013270 A1 sowie die daraus hervorgegangene EP 0 929 455 B1 be-
schreiben ein Verfahren zum Herstellen eines becherférmigen Kombi-
Verpackungsbehdalters, bei dem die Manschette Uber den Innenbehalter Uberge-
schoben wird. Der Innenbehaélter weist einen Behaltermantel, einen Boden sowie
einen im Bereich seines offenen Endes den Behéltermantel nach aul3en Uberra-
genden Flansch auf. Weiters weist der Innenbehalter in Axialrichtung eine Behal-
ternéhe zwischen dem offenen Ende und dem Boden auf und definiert einen Auf-
nahmeraum. Der Behéaltermantel des Innenbehélters weist in seinem dem Boden
benachbarten Umfangsabschnitt einen Hinterzug mit Hinterzugwandabschnitten
auf, wobei sich im Axialschnitt gesehen, der an den Boden anschlieRende erste
Hinterzugwandabschnitt Uberwiegend in Richtung der Behalterhéhe hin auf das
offene Ende erstreckt und der weitere Hinterzugwandabschnitt unter Ausbildung
einer Stapelschulter sich in Uberwiegend senkrechter Richtung bezlglich der Be-
halterhéhe zum Behaltermantel erstreckt. Als axiale Fixierung weist der Innenbe-
halter im Bereich seiner beiden voneinander distanzierten Enden einerseits einen
Randwulst und andererseits einen Flansch auf. Zwischen diesen erstreckt sich

das manschettenférmige AulRenteil und stltzt sich zuséatzlich daran auch noch ab.

Die WO 2006/129066 A2 beschreibt einen Behalter bzw. Becher, der einen Behal-
termantel, einen Boden sowie einen im Bereich seines offenen Endes den Behél-
termantel nach auf3en Uberragenden Flansch umfasst. Der Behélter weist in Axial-

richtung eine Behalterhéhe zwischen einem offenen Ende und dem Boden auf und
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definiert dabei einen Aufnahmeraum. Der Behaltermantel des Behalters weist in
seinem dem Boden benachbarten Umfangsabschnitt einen Hinterzug mit Hinter-
zugwandabschnitten auf, wobei im Axialschnitt gesehen, sich der an den Boden
anschlielende, erste Hinterzugwandabschnitt tberwiegend in Richtung der Behal-
terh6he hin auf das offene Ende erstreckt. Der weitere Hinterzugwandabschnitt
erstreckt sich im Axialschnitt gesehen in Uberwiegend senkrechter Richtung be-
zuglich der Behalternéhe unter Ausbildung einer Stapelschulter hin zum Behélter-
mantel. Auf dieser Stapelschulter aufliegend ist ein Trennelement angeordnet,
welches den Aufnahmeraum des Behalters in Richtung der Behalterhéhe in beid-
seits des Trennelements ausgebildete Teilaufnahmerdume unterteilt. Das Trenn-
element ist bedarfsweise aus dem Ausnahmeraum entfernbar, wodurch ein Zu-

gang zum Bodenseitigen Teilaufnahmeraum ermdéglicht wird.

Ein ahnlich ausgebildeter Becher zur Zubereitung von Getranken ist aus der DE 1
941 965 A bekannt geworden. Dieser Becher weist einen Behaltermantel auf, bei
dem der Becher in Axialrichtung eine Behalterhéhe zwischen dem offenen Ende
und dem mit dem Boden verschlossenen Ende aufweist. Der Behéltermantel des
Bechers weist in seinem dem Boden benachbarten Umfangsabschnitt einen Hin-
terzug mit Hinterzugwandabschnitten auf. Im Axialschnitt gesehen, erstreckt sich
der an den Boden unmittelbar anschlielende, erste Hinterzugwandabschnitt
Uberwiegend in Richtung der Behalterh6he hin auf das offene Ende. Der weitere
Hinterzugwandabschnitt erstreckt sich im Axialschnitt gesehen in Uberwiegend
senkrechter Richtung bezuglich der Behalterhéhe und geht unter Ausbildung einer
Stapelschulter zum Behaltermantel Uber. Der Aufnahmeraum des Behélters ist
durch ein Trennelement in Richtung der Behéalterhdhe in beidseits des Trennele-
ments ausgebildete Teilaufnahmerdume unterteilt. Dabei liegt das Trennelement

auf der Stapelschulter auf und ist durch AufreilRen entfernbar an dieser gehalten.

Ein anderer Kombi-Verpackungsbehalter mit einem ablésbaren mantelférmigen
AuRenteil ist aus der EP 0 408 515 A bekannt geworden. Dabei weist das Aulen-
teil einen sich zwischen seinen Endbereichen und in Richtung einer Langsachse
erstreckenden Solltrennstreifen auf, welcher im Uberlappungsbereich der beiden

miteinander durch eine Uberlappungsnaht verbundenen Enden angeordnet ist.
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Mittels eines Grifflappens kann der Solltrennstreifen ergriffen und somit betatigt
werden, wodurch die erwtnschte Auftrennung erfolgen kann, um so das zumeist
aus einem Karton- bzw. Papiermaterial gebildete AuRenteil vom Innenbehalter
abnehmen zu kénnen. Zum Stapeln ist im Bereich des offenen Endes eine Stapel-
schulter vorgesehen, welche bei gleichartig ausgebildeten und ineinander gesta-
pelten Behéltern an der Oberseite des nach aulien vorragenden Flansches abge-

stutzt ist.

Bei den bereits ein Trennelement aufweisenden Behaltern kam es bei der Stapel-
bildung oftmals zu Beschadigungen des Trennelements, was in weiterer Folge zu
Undichtheiten des abgetrennten Teilaufnahmeraums bis hin zur Unbrauchbarkeit
des bevorrateten Fullgutes fuhrte. Weiters konnte nicht in allen Anwendungsfallen,
insbesondere nach dem Entfernen des Trennelements, eine Beflllung des Be-
chers mit heiler Flussigkeit durchgefuhrt werden, da der Behaltermantel an seiner
AulRenseite zu heild wurde und damit die Benutzung nur schwer méglich war. Es

war auch bei dieser Art der Behalter keine zuséatzliche Ummantelung vorgesehen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Kombi-
Verpackungsbehalter, umfassend einen Innenbehalter sowie ein den Innenbehal-
ter im Bereich seines Behéltermantels umgebendes manschettenférmiges Aulzen-
teil, zu schaffen, bei welchem sein Aufnahmeraum durch ein Trennelement in
Teilaufnahmerdume unterteilt ist und trotzdem eine einwandfreie Stapelbildung
von gleichartigen Kombi-Verpackungsbehaltern ohne einer Beschadigung des
Trennelements moglich ist. Dartber hinaus soll auch noch eine Verwendbarkeit
ermdéglicht werden, bei welcher im Aufnahmeraum ein heiRes Medium eingefullt

ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.
Der sich durch die Merkmale des Anspruches 1 ergebende Vorteil liegt darin, dass
so auch bei Kombi-Verpackungsbehaltern die Moglichkeit geschaffen wird, den
Aufnahmeraum in beidseits des Trennelements angeordnete Teilaufnahmerdume
zu unterteilen. Da derartige Kombi-Verpackungsbehalter in ihrem Bodenbereich
eine nach innen vorragende Stapelschulter aufweisen, kénnen gleichartig ausge-

bildete Kombi-Verpackungsbehalter zu einem Becherstapel ineinander gestapelt
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werden. Durch die Ausbildung des Kombi-Verpackungsbehalters mit dem Innen-
behalter und dem Aulenteil kann der Hinterzug im Bodenbereich des Innenbehal-
ters zur Verbindung mit dem Trennelement vorgesehen werden. Damit wird es
moglich, nach der Herstellung des Kombi-Verpackungsbehalters ein zu bevorra-
tendes Fullgut in den Aufnahmeraum einzufullen und anschlief3end das Fullgut
durch das Trennelement gegenutiber den dulReren Umgebungsbedingungen abzu-
schlielen. Durch die winkelige Ausbildung des Hinterzugs mit den beiden Hinter-
zugwandabschnitten kommt es in diesem Ubergangsbereich zu einer Verfestigung
bzw. Versteifung des Behaltermantels des Innenbehalters, wodurch die Méglich-
keit geschaffen wird, auch bei bereits aufgebrachtem Aulenteil das Trennelement
anzubringen und am Behaltermantel, ndmlich dem sich in Richtung der Behalter-
héhe erstreckenden Hinterzugwandabschnitt zu verbinden. Ein weiterer Vorteil
ergibt sich auch noch dadurch, dass durch die Ausbildung der nach Innen in den
Aufnahmeraum vorspringenden Stapelschulter es zu einer Reduzierung der Quer-
schnittsabmessung in diesem Bereich gegenuber den Abschnitten des Behalter-
mantels zwischen der Stapelschulter und dem offenen Ende kommt. Da die Ver-
bindung des Trennelements mit der Mantelteilflache des ersten Hinterzugwandab-
schnitts zumeist durch einen Siegelvorgang erfolgt, erfolgt auch im Bereich zwi-
schen der Stapelschulter und dem offenen Ende stets eine ausreichende, radiale
Distanzierung vom Behéaltermantel des Innenbehélters. Damit kommt der Stempel,
welcher zur Verbindung des Trennelements mit der Mantelteilflache des ersten
Hinterzugwandabschnitts dient, erst unmittelbar kurz vor dem Verbindungsbereich
in Kontakt mit dem Innenbehélter. Dadurch werden Beschadigungen, wie diese
beispielsweise bei einem unprazisen Positionieren und Einfihren des Stempels in
den Aufnahmeraum kommen kann, in jenem Bereich des Innenbehélters, welcher

sich zwischen der Stapelschulter und dem offenen Ende befindet, vermieden.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfuhrungsform nach Anspruch 2, da so das
Trennelement mit einer Art napfférmigen Ausbildung geschaffen wird und dabei
gleichzeitig einerseits das Verbindungselement geschaffen wird, welches mit dem
ersten Hinterzugwandabschnitt verbunden wird und andererseits gleichzeitig auch
die den Aufnahmeraum unterteilende Trennwand ausgebildet wird. So liegt ein

einziger Bauteil vor.
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Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da damit aufgrund der
Distanzierung auch bei einem Ubereinanderstapeln von mehreren gleichartigen
Kombi-Verpackungsbehéltern eine Beschadigung des Trennelements, insbeson-
dere von dessen Trennwand, gesichert vermieden wird. Dartber hinaus kann aber
auch fur den Verbindungsvorgang die Eigensteifigkeit des Hinterzugs mit verwen-
det werden, um so einen einwandfreien Verbindungsvorgang zwischen dem

Trennelement und dem ersten Hinterzugwandabschnitt zu erzielen.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es mdglich, dass so keine stérenden
Elemente bzw. Bauteile des Trennelements in den Stapelbereich der Stapelschul-
ter hineinragen. Dadurch kann ein ungewolltes Verklemmen von ineinander ge-

stapelten Kombi-Verpackungsbehaltern in Becherstapel vermieden werden.

Nach einer anderen Ausfuhrungsvariante gemaf Anspruch 5 kann so auf unter-
schiedlichste Fullguter Bedacht genommen werden und je nach gewahltem Fullgut
Uber die Art des Verbindungsvorganges die Abtrennung gegentber der &ul3eren

Atmosphare bzw. den dufleren Umgebungsbedingungen festgelegt werden.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da so das Entfernen des
Trennelements in dessen Trennstellung des Aufnahmeraums aus dem Kombi-

Verpackungsbehalter einfach erméglicht wird.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass so auf zusatzliche
Befestigungsmittel zwischen dem AufRenteil und dem becherférmigen Innenbehal-
ter verzichtet werden kann. Damit wird eine einfache Rastverbindung geschaffen
werden, wobei nach dem Gebrauch auch noch ein einwandfreies, ordnungsgema-

Res Trennen fur die Mullentsorgung far den Verbraucher erméglicht wird.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so das Aul3enteil
eine ausreichende Stutzfunktion fur den Behaltermantel des Innenbehalters Uber-
nimmt und damit einfacher Stapelkrafte ausgehend vom Flansch des Innenbehal-

ters hin zum Boden Ubertragen werden kénnen.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann so mit einem bekannten Umformvor-

gang kostengunstig eine Vielzahl von Innenbehaltern hergestellt werden, welche
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zusatzlich noch mit einer sehr geringen Wandstarke herstellbar sind. Damit kén-
nen Rohstoffressourcen eingespart werden. DarUber hinaus kann durch den Tief-
ziehvorgang eine sehr kurze Taktzeit gewahlt werden, wobei durch das Umman-
teln des Innenbehalters durch das Aulenteil trotzdem ein stabiler und gut hanzu-

habender Kombi-Verpackungsbehalter geschaffen wird.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10, da durch die zumindest
bereichsweise Distanzierung zwischen dem Behaltermantel und dem Aufenteil
ein Isolationsraum geschaffen wird, wodurch es dem Benutzer leichter fallt, auch
bei einem heil3en Fullgut den Kombi-Verpackungsbehalter trotzdem gut halten zu
kénnen. Damit wird der direkte Warmeubergang vom heifien Fullgut hin auf die
AuRenseite des Kombi-Verpackungsbehélters minimiert. Durch diese Isolations-
schicht kann aber auch die Temperaturabnahme des heilden Fullgutes tUber eine

ldngere Benutzungsdauer vermindert werden.

Geman einer Ausbildung, wie im Anspruch 11 beschrieben, wird so ein noch bes-
serer Isolationseffekt erzielt, da zumindest bereichsweise zwischen der Innenseite
des AulRenteils und dem Behaltermantel eine Luftstrémung erméglicht wird.
Dadurch kann auch bei sehr heil? eingefulltem Fullgut der Kombi-
Verpackungsbehélter einfach gehandhabt werden, ohne dass dabei der Benutzer

seine Hand bzw. Fingern einer zu hohen Temperatur aussetzt.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabhangig davon auch durch ein Verfahren
gemal} den im Anspruch 12 angegebenen Merkmalen gelést. Die sich aus der
Merkmalskombination dieses Anspruches ergebenden Vorteile liegen darin, dass
so auch bei Kombi-Verpackungsbehaltern die Méglichkeit geschaffen wird, den
Aufnahmeraum in beidseits des Trennelements angeordnete Teilaufnahmerdume
zu unterteilen. Da derartige Kombi-Verpackungsbehalter in inrem Bodenbereich
eine nach innen vorragende Stapelschulter aufweisen, kénnen gleichartig ausge-
bildete Kombi-Verpackungsbehalter zu einem Becherstapel ineinander gestapelt
werden. Durch die Ausbildung des Kombi-Verpackungsbehalters mit dem Innen-
behalter und dem AulRenteil kann der Hinterzug im Bodenbereich des Innenbehal-
ters zur Verbindung mit dem Trennelement vorgesehen werden. Damit wird es

madglich, nach der Herstellung des Kombi-Verpackungsbehalters ein zu bevorra-
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tendes Fullgut in den Aufnahmeraum einzufullen und anschlief3end das Fullgut
durch das Trennelement gegenuber den aul3eren Umgebungsbedingungen abzu-
schlie3en. Durch die winkelige Ausbildung des Hinterzugs mit den beiden Hinter-
zugwandabschnitten kommt es in diesem Ubergangsbereich zu einer Verfestigung
bzw. Versteifung des Behaltermantels des Innenbehalters, wodurch die Méglich-
keit geschaffen wird, auch bei bereits aufgebrachtem AulRenteil das Trennelement
anzubringen und am Behéltermantel, ndmlich dem sich in Richtung der Behalter-
héhe erstreckenden Hinterzugwandabschnitt zu verbinden. Ein weiterer Vorteil
ergibt sich auch noch dadurch, dass durch die Ausbildung der nach Innen in den
Aufnahmeraum vorspringenden Stapelschulter es zu einer Reduzierung der Quer-
schnittsabmessung in diesem Bereich gegenuber den Abschnitten des Behélter-
mantels zwischen der Stapelschulter und dem offenen Ende kommt. Da die Ver-
bindung des Trennelements mit der Mantelteilflache des ersten Hinterzugwandab-
schnitts zumeist durch einen Siegelvorgang erfolgt, erfolgt auch im Bereich zwi-
schen der Stapelschulter und dem offenen Ende stets eine ausreichende, radiale
Distanzierung vom Behéltermantel des Innenbehélters. Damit kommt der Stempel,
welcher zur Verbindung des Trennelements mit der Mantelteilflache des ersten
Hinterzugwandabschnitts dient, erst unmittelbar kurz vor dem Verbindungsbereich
in Kontakt mit dem Innenbehélter. Dadurch werden Beschadigungen, wie diese
beispielsweise bei einem unprazisen Positionieren und Einfuhren des Stempels in
den Aufnahmeraum kommen kann, in jenem Bereich des Innenbehélters, welcher

sich zwischen der Stapelschulter und dem offenen Ende befindet, vermieden.

Vorteilhaft ist bei den im Anspruch 13 gewahlten Verfahrensschritten, dass so aus
einem ebenflachigen Zuschnitt der das in etwa napfférmige Trennelement gebildet
wird, welches fur den Verbindungsvorgang gemeinsam mit dem Stempel in den
Aufnahmeraum des Kombi-Verpackungsbehalters eingebracht wird, dort an der
vorgesehenen Stelle positioniert und in weiterer Folge mit seinem ersten Hinter-

zugwandabschnitt verbunden werden kann.

Weiters ist ein Vorgehen gemaf den im Anspruch 14 angegebenen Merkmalen
vorteilhaft, weil dadurch ausgehend von einem ebenflachigen Zuschnitt, welcher

vor dem Verbindungsvorgang auf der Stapelschulter aufgelegt werden kann, erst
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beim Verbindungsvorgang das Umformen und Positionieren sowie nachfolgende
Verbinden erfolgt. Dadurch kann ein zuséatzlicher Arbeitsvorgang eingespart wer-

den.

Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist im Anspruch 15 beschrieben,
wodurch zusatzliche Umformkréafte wahrend des Umformvorganges direkt im In-
nenbehdlter vermieden werden kénnen und lediglich ein Einsetzen, Positionieren
und Verbinden des Trennelements mit dem ersten Hinterzugwandabschnitt durch-

zufUhren ist.

Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante gemaf Anspruch 16, weil so keine
stérenden Elemente bzw. Bauteile des Trennelements in den Stapelbereich der
Stapelschulter hineinragen. Dadurch kann ein ungewolltes Verklemmen von inei-
nander gestapelten Kombi-Verpackungsbehaltern im Becherstapel vermieden

werden.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren néher erlautert.
Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 einen Kombi-Verpackungsbehélter in schaubildlich vereinfachter Dar-

stellung;
Fig. 2 den Kombi-Verpackungsbehalter nach Fig. 1, im Axialschnitt;

Fig. 3 den Kombi-Verpackungsbehalter nach den Fig. 1 und 2, wéhrend des

Umform- und Verbindungsvorgangs mit dem Trennelement;

Fig. 4 eine weitere maégliche Ausbildung eines Kombi-Verpackungsbehalters,
im Axialschnitt.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-

tenen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
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bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer

Lageanderung sinngemal auf die neue Lage zu ubertragen.

In den Fig. 1 bis 3 ist eine mégliche Ausbildung als Beispiel zur Bildung eines
Kombi-Verpackungsbehalters 1 gezeigt. Dabei werden unter Kombi-
Verpackungsbehélter 1 derartige Becher oder schalenférmige Verpackungsbehal-
ter verstanden, welche einen becher- bzw. schalenférmigen Innenbehalter 2 sowie
ein den Innenbehélter 2 zumindest bereichsweise umgebendes, manschettenfor-
miges Aulenteil 3 umfassen. Dabei kann der Querschnitt bzw. die Raumform un-

terschiedlichst gewahlt werden.

Der Innenbehaélter 2 wird bevorzugt durch einen Tiefziehbauteil gebildet, welcher
rasch und vor allem in kurzer Zykluszeit herstellbar ist. Der Vorgang des Tiefzie-
hens ist hinlénglich bekannt und wird deshalb nicht nédher darauf eingegangen.
Der Tiefziehvorgang eignet sich besonders dazu, um aus einer umzuformenden
Schicht aus einem umformbaren Werkstoff mittels eines Tiefziehwerkzeuges den
Innenbehélter 2 mit einer doch ausreichenden Wandstéarke herzustellen, welche
die Dichtheit wahrend der Lagerung, Benutzung bis hin zur Entsorgung gewahr-
leistet. Durch diesen Herstellvorgang kénnen relativ dinne Wandstérken des In-

nenbehalters 2 gefertigt werden.

Der Werkstoff fur die die Bildung der umzuformenden Schicht, insbesondere der
Folie, kann aus der Gruppe von Polypropylen (PP), Polystyrol (PS), Polyester, ei-
nem alternativen Kunststoff oder einem kompostierbaren Material gewahlt sein. Es
kann sowohl transparentes wie auch eingefarbtes Material verwendet werden. Der
herzustellende becherférmige Innenbehalter 2 wird dabei unter Temperatur-

und/oder Druckeinwirkung aus der Schicht bzw. Folie geformt.

Behalter aus Polypropylen (PP) weisen eine gute Festigkeit und Steifigkeit bei
niedriger Dichte, bei gleichzeitig guter Spannungsrissbestandigkeit auf. Sie behal-
ten ihre Eigenschaften auch bei héheren Temperaturen bei, wodurch auch eine

Verpackung von warmem Gut bzw. eine Erwarmung des Inhaltes méglich ist.
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Polystyrol (PS) ist in seiner Grundform klarsichtig mit hoher Steifigkeit und Harte.
Es ist jedoch auch méglich, den Werkstoff einzufarben, um das Erscheinungsbild
des Behalters an die jewelligen Anforderungen anzupassen. Durch die Verwen-
dung dieser Werkstoffe ist es aufgrund von deren hohen Festigkeiten méglich, die
Wandstarken des Innenbehélters 2 auf ein Minimum zu reduzieren, was neben
den Kosten auch das Gewicht reduziert und somit Vorteile unter anderem beim
Transport der Kombi-Verpackungsbehélter 1 bringt. Weiters ergeben sich fur Po-
lystyrole Vorteile bei der wirtschaftlichen Verarbeitbarkeit und deren guten Form-
barkeit. Es kénnen sowohl Homopolymerisate aus Monostyrol, wie auch Copoly-
merisate oder Blends, eingesetzt werden. Die angegebenen Werte bzw. Festigkei-
ten werden mit handelsUblichen Polystyrolen mit einem Elastizitdtsmodul nach den
EN ISO 527 im Bereich von 1 x 103 bis 5 x 103 N/mm? erreicht.

Der Werkstoff Polypropylen (PP) weist gegenuber dem Werkstoff Polystyrol (PS)

den Nachteil eines gréReren Schrumpfverhaltens auf.

Die Polyester zahlen dabei zur groRen Familie der synthetischen Polymere. Damit
wird der Vortell erzielt, dass neben den geringen Materialkosten eine einfache

Verarbeitbarkeit und gute Gebrauchseigenschaften sichergestellt sind.

Eine Alternative zu herkémmlichen, oft nicht mehr weiter verwendbaren und damit
nach ihrem Gebrauch zu Abfall werdenden Packstoffen sind Verpackungen, wel-
che zu ihrem Uberwiegenden Teil oder aber auch vollstandig aus kompostierbaren
Materialien gebildet sind. Sie werden aus biologisch abbaubaren Werkstoffen her-
gestellt und bestehen teilweise oder komplett aus nachwachsenden Rohstoffen,
wie Starke, Cellulose oder Polymilchsaure. Diese Werkstoffe eignen sich als Ver-

packungsmaterialien fur verschiedene Produkte, zum Beispiel fur Lebensmittel.

Dabei haben sich beispielsweise Kunststoffe sowie kompostierbare Werkstoffe
oder dergleichen bewahrt. So kénnen hier beispielsweise Polypropylen (PP), Po-
lyamid (PA), Polystyrol (PS), Polycarbonat (PC) sowie hier nicht néher weiter be-

zeichnete, tiefziehbare Werkstoffe Anwendung finden.
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Das manschettenférmige AulRenteil 3 wird bevorzugt aus einem Kartonmaterial mit
einer ausreichenden Festigkeit in Bezug auf die Aufnahme und Ubertragung von
insbesondere axial wirkenden Druckkréften gebildet und aus einem ebenflachigen
Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt, wie dies bereits hinl&nglich bekannt ist. Der
Zuschnitt wird zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie gege-
benenfalls noch mit einer zuséatzlichen Beschichtung versehen. Als Werkstoff wird
zumeist ein Zellulosematerial verwendet, wobei dies auch ein im Recyclingverfah-
ren hergestellter Karton oder Starkpapier sein kann. Wird eine Schicht bzw. Lage
des AulRenteils 3 aus einem Recyclingmaterial gebildet, kann auf zumindest einer
der Oberflachen eine zusatzliche Schicht aus einem hochwertigeren Papier ange-
ordnet bzw. damit verbunden sein. Diese zusatzliche Schicht dient einer einwand-
freien Bedruckung zur Herstellung von Verzierungen, Beschriftungen sowie Pro-

duktinformationen.

Das manschetten- bzw. mantelartige Au3enteil 3 fUhrt zu einem zusatzlichen Ver-
starkung- bzw. Versteifungseffekt des Innenbehalters 2 und somit des gesamten

Kombi-Verpackungsbehalters 1.

Damit ist zum einen eine hohe Festigkeit und gute Warmeisolierung und zum an-
deren ein optimaler Lichtschutz fur den Inhalt des Kombi-Verpackungsbehalters 1

gegeben.

Dabei kann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der Karton im Bereich der
Schnittkanten zuséatzlich mit einem wasserabweisenden Material beschichtet oder
versiegelt wird. Dies ist besonders dann von Vorteil, wenn die Kombi-
Verpackungsbehalter 1 einem erhdéhten Feuchtigkeitszutritt ausgesetzt sind. Durch
die Beschichtung des fur das Aul3enteil verwendeten Kartons mit einer wasserab-
weisenden Schicht wird ndmlich verhindert, dass es in einer feuchten Umgebung
zu einem Aufquellen des Kartons und schlief3lich zu einem Ablésen vom Kombi-

Verpackungsbehalter 1 kommt.

Als Werkstoff fur das manschetten- bzw. mantelartige Au3enteil 3 kann Karton
aber auch ein Kunststoff oder ein alternativer Kunststoff mit biologisch abbaubaren

Eigenschaften verwendet werden. Insbesondere ist es auch méglich, einen Ver-
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bundwerkstoff, der aus mehreren Schichten unterschiedlicher Materialien, wie Kar-
ton, Kunststoff aber auch Metallfolien, aufgebaut ist, zu verwenden. Im Falle der
Verwendung eines Kartonwerkstoffs ist vorgesehen, das entsprechende Aulienteil
3 mit einer wasserabweisenden Schicht zu versehen. Dies kann z.B. durch Ver-
wendung eines mit einer Kunststofffolie kaschierten Kartonstreifens, der entspre-
chend zugeschnitten wird, erfolgen. Dabei kann insbesondere auch vorgesehen
sein, dass der Karton im Bereich der Schnittkanten zusatzlich mit einem wasser-
abweisenden Material beschichtet oder versiegelt wird. Dies ist besonders dann
von Vorteil, wenn die Kombi-Verpackungsbehélter 1 einem erhéhten Feuchtig-
keitszutritt ausgesetzt sind. Durch die Beschichtung des flr das AuRRenteil 3 ver-
wendeten Kartons mit einer wasserabweisenden Schicht wird namlich verhindert,
dass es in einer feuchten Umgebung zu einem Aufquellen des Kartons und

schliellich zu einem Ablésen vom Kombi-Verpackungsbehalter 1 kommt.

Das AuRenteil 3 kann durch einen Zuschnitt aus einem Tragermaterial, wie bei-
spielsweise Papier oder papierahnlichem Werkstoff, wie Karton oder Wellpappe,
Kunststoff, Leder, Felle, Naturfasern, Naturfaden gebildet sein. Die Fasern
und/oder Faden kénnen zu Stoffen, Geflechten, Gewirken, Vliesen aus Natur-
und/oder Kunststoffen weiterverarbeitet werden. Zu den Naturfaden bzw. —fasern
z&hlen naturlich auch tierische Haare. Es kénnen aber auch die zuvor beschriebe-
nen Materialien beliebigst miteinander kombiniert werden und/oder auch mehria-

gig zur Anwendung kommen.

Dabei kann der Folienfilm fUr das Auenteil 3 durch zumindest eine Schicht aus

Kunststoff und/oder Lack und/oder Metall gebildet sein

Es ist von Vorteil, wenn im gebrauchsfertigen Zustand des Kombi-
Verpackungsbehalters 1 das Kartonmaterial des manschetten- bzw. mantelartigen
Aulenteils 3 im Wesentlichen in der Ebene und in Umfangsrichtung des mantelar-
tigen AulRenteils orientierte Zellulosefasern aufweist, da bei einer eventuellen
Feuchtigkeitsaufnahme des Kartonmaterials eine Quellung der Fasern in deren
radialer Richtung stattfindet und somit die Festigkeit nicht negativ beeintrachtigt,

wie dies durch eine VergroRerung in deren Langsrichtung und somit einem mogli-
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chen Abrutschen des mantelartigen Aul3enteils vom Verpackungsbehélter der Fall

ist.

Das manschetten- bzw. mantelartige Auf3enteil 3 kann in einer bevorzugten Aus-
fuhrungsform aus einem Vlies bestehen. Durch eine Vielzahl von Fasern hat das
Vlies eine erheblich héhere Gesamtoberflache pro Volumeneinheit und kann mehr
isolierende Luft festhalten. Dadurch wird ein hoher Kalte- bzw. Warmeschutz
schon bei geringen Materialstarken erreicht. Bei der Verwendung von Mikrofaserv-
liesen wird dieser Effekt noch zuséatzlich verstarkt. Zur Erreichung der gewiinsch-
ten Festigkeitswerte ist durch den faserigen Aufbau eines Vlieses nur wenig Mate-

rial bzw. eine im Vergleich zu Kartonmaterialien geringere Vliesdicke erforderlich.

Der Innenbehalter 2 weist einen Behéltermantel 4, einen Boden 5 sowie gegebe-
nenfalls einen im Bereich eines offenen Endes 6 den Behaltermantel 4 nach au-

Ren Uberragenden Flansch 7 auf.

Durch die becher- bzw. schalenférmige Ausbildung des Innenbehalters 2 erstreckt
sich in Axialrichtung zwischen dem offenen Ende 6 und dem Boden 5 eine Langs-
achse 8, welche bei symmetrischer Ausbildung auch eine Mittelachse darstellen
kann. Im Bereich des Flansches 7 ist es mdglich, eine nicht néher dargestellte

Siegelplatine anzuordnen bzw. damit zu verbinden.

In Axialrichtung und somit in Richtung der Langsachse 8 weist der Innenbehalter 2
zwischen seinem offenen Ende 6, insbesondere dem Flansch 7, und dem Boden 5
eine Behalterhéhe 9 auf, wodurch in Abhangigkeit von den Querschnittsabmes-
sungen das Aufnahmevolumen des Innenbehalters 2 festgelegt wird. Durch die
Behélterhdéhe 9 in Verbindung mit den Querschnittsabmessungen wird somit ein

Aufnahmeraum 10 des Innenbehélters 2 definiert.

Das manschettenférmige Aulenteil 3, welches am Innenbehalter 2 im Bereich
seines Behaltermantels 4 angeordnet ist, umgibt den Behaltermantel 4 bevorzugt
zu einem Uberwiegenden Anteil und weist in Richtung der Behalterhéhe 9 vonei-

nander distanzierte Endbereiche 11, 12 auf. Beim vorliegenden Ausfuhrungsbei-
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spiel ist der Endbereich 11 dem offenen Ende 6 des Innenbehélters 2 und der wei-

tere Endbereich 12 dem Boden 5 zugewendet bzw. benachbart angeordnet.

Als Behaltermantel 4 wird jener Abschnitt des Innenbehélters 2 verstanden, wel-
cher sich zwischen dem offenen Ende 6, insbesondere dem Flansch 7, und dem
Boden 5 in Uberwiegend axialer Richtung erstreckt. Bevorzugt wird der Innenbe-
hélter 2 mit seinem Behéaltermantel 4 derart ausgebildet, dass sich dieser ausge-

hend vom offenen Ende 6 hin zum Boden 5 konisch verjungt.

Weiters weist der Behéltermantel 4 des Innenbehélter 2 in seinem dem Boden 5
benachbarten Umfangsabschnitt einen Hinterzug 13 auf. Der Hinterzug 13 ist
ebenfalls Teil des Behaltermantels 4, ist jedoch im Axialschnitt gesehen bezuglich
einer gedachten, geradlinig verlaufenden Verbindungslinie zwischen dem Flansch
7 und dem Boden 5 zu dieser nach innen versetzt angeordnet. Der Hinterzug 13
weist seinerseits zumindest zwei Hinterzugwandabschnitte 14, 15 auf, wobei die
beiden Hinterzugwandabschnitte 14, 15 im Axialschnitt gesehen bezuglich der
Langsachse 8 eine andere Neigung bzw. Richtung aufweisen als der Ubrige Be-
héltermantel 4. Dabei ist der Hinterzug 13, gegenuber der im Axialschnitt gesehen,
geradlinig verlaufenden Anordnung des Behéltermantels 4 zwischen dem Flansch
7 und dem Boden 5 nach innen und somit in Richtung des Aufnahmeraums 10

versetzt angeordnet.

Im Axialschnitt gesehen ist der unmittelbar an den Boden 5 anschliel3ende, erste
Hinterzugwandabschnitt 14 Uberwiegend in Richtung der Behalterhéhe 9 hin auf
das offene Ende 6 erstreckend angeordnet bzw. ausgebildet. Der weitere Hinter-
zugwandabschnitt 15 erstreckt sich in Uberwiegend senkrechter Richtung bezlg-
lich der Behalterhéhe 9, ausgehend von dem dem Boden 5 abgewendeten Ende
des ersten Hinterzugwandabschnittes 14 hin zum Behaltermantel 4. Im vorliegen-
den Ausfuhrungsbeispiel bildet der weitere Hinterzugabschnitt 15 eine Stapel-
schulter 16 aus. Diese Stapelschulter dient dazu, dass ein gleichartiger Kombi-
Verpackungsbehalter 1 mit seinem Boden 5, insbesondere dem randseitigen
Ubergangsabschnitt zwischen dem Boden 5 und dem Behaltermantel 4, sich da-

rauf abstitzt.
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Weiters kann der Innenbehalter 2 im unmittelbaren Ubergangsbereich zwischen
dem Boden 5 und dem Behaltermantel 4, insbesondere zwischen dem Boden 5
und dem Hinterzug 13, eine auf die von der Langsachse 8 abgewendete Seite vor-

ragende Schulter 17 aufweisen.

Diese Schulter 17 kann beispielsweise dazu dienen, das manschettenférmige Au-
Renteil 3 verrastet am Innenbehalter 2 zu haltern. In diesem Fall stutzt sich das
manschettenférmige Aufienteil 3 mit seinem dem Boden 5 des Innenbehélters 2
zugewendeten Endbereich 12 an dieser im Ubergangsbereich ausgebildeten
Schulter 17 ab. Die Schulter 17 kann damit auch als Rastmittel fur die Halterung
des Aulienteils 3 am Innenbehélter 2 bezeichnet werden. Ein weiteres Rastmittel

im Bereich des offenen Endes 6 kann beispielsweise der Flansch 7 darstellen.

Zur Erzielung einer hohen Stutzfunktion und Lastabtragung ist es vorteilhaft, wenn
sich das manschettenférmige AulRenteil 3 mit seinem ersten Endbereich 11 am
Flansch 7 abstutzt oder unmittelbar benachbart zu diesem angeordnet ist. Des
Weiteren soll sich der dem Boden 5 zugewendete, weitere Endbereich 12 des Au-
Renteils 3 an der Schulter 17 abstutzen. Damit kommt dem Behaltermantel 4 des
Innenbehélters 2 in diesem Abschnitt nur mehr die Dichtfunktion zu und muss der-
art stabil ausgebildet sein, dass ein Anbringen des Zuschnitts oder des bereits

fertig gestellten AulRenteils 3 im Bereich des Behéaltermantels 4 mdéglich ist.

Eine besonders hohe Tragfunktion des AulRenteils 3 wird dann erreicht, wenn die-
ses im Axialschnitt gesehen, zwischen seinen beiden in Richtung der Behélterho-
he 9 voneinander distanzierten Endbereichen 11, 12 durchgéngig geradlinig ver-

laufend ausgebildet ist.

Weiters ist hier noch dargestellt, dass der Aufnahmeraum 10 des Innenbehalters 2
durch zumindest ein eigenes Trennelement 18 in Richtung der Behalterhéhe 9 in
beidseits des Trennelements 18 ausgebildete Teilaufnahmerdume 19, 20 unterteilt
ist. Dabei ist das Trennelement 18 mit einer dem Aufnahmeraum 10 zugewende-
ten Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwandabschnitts 14 bedarfsweise von

der Mantelteilflache 21 entfernbar mit dieser verbunden.
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Durch das Anordnen und Vorsehen des Trennelementes 18 wird es somit méglich,
zuerst den Kombi-Verpackungsbehélter 1 komplett herzustellen, anschliefiend in
den Aufnahmeraum 10 ein nicht naher dargestelltes Fullgut einzuftllen und nach-
folgend durch Anbringen des Trennelementes 18 das Fullgut gegenuber dulleren
Umgebungsbedingungen innerhalb des Aufnahmeraums 10 bevorraten zu kén-

nen.

Das Trennelement 18 kann aus den unterschiedlichsten Werkstoffen gebildet sein,
wobei sich hier beispielsweise eine Siegelplatine als gunstig erwiesen hat, welche
nach dem Befullen des Aufnahmeraums 10 mit dem dafur vorgesehenen Fullgut in
den Aufnanmeraum 10 eingebracht und bevorzugt umféanglich durchlaufend mit

der Mantelteilflache 21 verbunden wird.

In der fertigen Raumform des Trennelements 18 kann dieses gemal dem darge-
stellten Ausfuhrungsbeispiel beispielsweise eine in Uberwiegend senkrechter Rich-
tung bezuglich der Behalterhéhe 9 ausgerichtet verlaufende Trennwand 22 sowie
einen am aufleren Umfang der Trennwand 22 sich in Richtung der Behéalterhéhe 9
erstreckenden Verbindungswandteil 23 umfassen. Die Trennwand 22 und das
Verbindungswandteil 23 sind dabei durch einen einstickigen Bauteil gebildet, wel-
cher beispielsweise durch einen Umformvorgang gebildet werden kann. Durch
diesen Umformvorgang kann in weiterer Folge das Verbindungswandteil 23 mit
der Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwandabschnitts 14 verbunden wer-
den.

Weiters ist die Trennwand 22 des Trennelements 18 in Richtung der Behalterhéhe
9 des Innenbehaélters 2 von der Stapelschulter 16 des Hinterzugs 13 hin zum Bo-
den 9 distanziert angeordnet. Durch diese Distanzierung in Verbindung mit dem
Verbindungswandteil 23 ist es mdéglich, dass das von der Trennwand 22 aufra-
gende Verbindungswandteil 23 des Trennelements 18 bis maximal an den die

Stapelschulter 16 bildenden, weiteren Hinterzugwandabschnitt 15 heranreicht.

Je nach Bedarf und Art des Fullgutes kann die Verbindung zwischen dem Trenn-
element 18, insbesondere dessen Verbindungswandteil 23, ausgehend von einem

bloRen aneinander anliegen bis hin zu einer bedarfsweise |8sbaren, jedoch fest-
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stehenden Halterung reichen. Zumeist bzw. bevorzugt wird das Trennelement 18,
insbesondere dessen Verbindungwandteil 23 umfanglich durchlaufend mit der
Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwandabschnitts 14 derart verbunden, so-
dass die beiden Teilaufnahmerdume 19, 20 gegeneinander abgedichtet sind. Un-
ter ,voneinander” bzw. ,gegeneinander” abgedichtet wird hier verstanden, dass die
beiden Teilaufnahmerdume 19, 20 flussigkeitsdicht und/oder bakteriendicht
und/oder gasdicht durch das Trennelement 18 voneinander getrennt sind. Als

gasdicht kann luftdicht und/oder sauerstoffdicht verstanden werden.

Um das Trennelement 18 von seiner abschlieRenden bzw. abdichtenden Betriebs-
stellung entfernen zu kénnen, kann dieses mit einer eigenen Aufrisszunge 24 ver-
sehen sein, welche sich vom Trennelement 18 hin zum offenen Ende 6 des In-
nenbehalters 2 erstreckt. Dies ist vereinfacht im rechten Teil des Kombi-

Verpackungsbehélters 1 schematisch dargestellt.

Die Herstellung des Kombi-Verpackungsbehalters 1 kann beispielweise derart er-
folgen, wie dies nun nachfolgend beschrieben wird. Zuerst wird durch Tiefziehen
der becherférmige Innenbehalter 2 mit seinem Behaltermantel 4, seinem Boden 5
und gegebenenfalls den im Bereich des offenen Endes 6, den Behaltermantel 4
nach aufen Uberragenden Flansch 7 ausgeformt. Dabei wird auch der Behalter-
mantel 4 des Innenbehalters 2 in seinem dem Boden 5 benachbarten Umfangsab-
schnitt mit dem Hinterzug 13 mit den Hinterzugabschnitten 14,15 ausgeformt.
Durch diesen Tiefziehvorgang wird der Innenbehalter 2 in Axialschnitt mit der zwi-
schen dem offenen Ende 6 und dem Boden 5 sich erstreckenden Behélterhéhe 9
ausgebildet, wodurch der Aufnahmeraum 10 definiert wird. Durch die eigene Her-
stellung des Innenbehalters 2 im Tiefziehvorgang kann auch noch im Bodenbe-
reich der zuvor beschrieben Hinterzug 13 ausgeformt werden. Dieser wird, im Axi-
alschnitt gesehen, dabei durch den an den Boden 5 anschlieRenden ersten Hin-
terzugabschnitt 14 gebildet, welcher sich Uberwiegend in Richtung der Behalter-
héhe 9 hin auf das offene Ende 6 erstreckt. Der weitere Hinterzugabschnitt 15 wird
unter Ausbildung der Stapelschulter 16 in Uberwiegend senkrechter Richtung be-

zuglich der Behélterhdéhe 9 hin Gber geht zum Behaltermantel 4 ausgeformt.
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AnschlieRend daran wird der Innenbehalter 2 mit dem manschettenférmigen Au-
Renteil 3 versehen, welches am Innenbehalter 2 im Bereich seines Behéalterman-
tels 4 angeordnet wird. Damit wird der Behaltermantel 4 zu einem Uberwiegenden
Anteil umgeben. Dieses Umgeben kann derart erfolgen, dass zuerst aus einem
Zuschnitt durch Aufrichten und Verbinden von einander zugewendeten Endberei-
chen das manschettenférmige AulRenteil 3 hergestellt und anschlieRend auf den
Innenbehélter 2 aufgeschoben wird. Es ware aber auch mdéglich, den Innenbehal-
ter 2 beispielsweise auf einem Dorn anzuordnen und den Zuschnitt zur Bildung
des manschettenférmigen Aulienteils 3 direkt auf den Behé&ltermantel 4 des In-
nenbehalters 2 aufzuwickeln und anschlie3end die einander zugewendeten und
Uberlappenden Enden in einem Uberlappungsbereich miteinander zu verbinden.
Dies ist hinlanglich bekannt und wird deshalb nicht mehr néher darauf eingegan-
gen. Gleichfalls kann aber auch das Aufienteil 3 einen vordefinierten Solltrennbe-
reich aufweisen, um eine entsprechende Trennung in unterschiedliche Werkstoffe
zu ermoglichen, wie dies bei einer ordnungsgemafen Mulltrennung Ublich ist. Dies
kann ein Aufrissstreifen sein, welcher zu seiner Betatigung mit einer Betatigungs-

lasche versehen sein kann,

Nach der Herstellung des Kombi-Verpackungsbehalters 1 und noch vor dem An-
bringen des Trennelements 18 wird das im Aufnahmeraum 10 zu bevorratende
Fullgut in diesen eingebracht. Dabei kann es sich beispielsweise um Iésliche Sub-
stanzen oder aber auch um gefriergetrocknetes Gut handeln. AnschlieRend an
diesen Befullvorgang wird in den Aufnahmeraum 10 des Innenbehalters 2 das
Trennelement 18 eingesetzt, durch welches nun der Aufnahmeraum 10 in Rich-
tung der Behalterhdhe 9 in beidseits des Trennelements 18 ausgebildete Teilauf-
nahmeraume 19, 20 unterteilt wird. Dabei wird das Trennelement 18 mit der dem
Aufnahmeraum 10 zugewendeten Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwand-
abschnitts 14 verbunden. Diese Verbindung ist derart ausgebildet, dass das

Trennelement 18 bedarfsweise von der Mantelteilflache 21 entfernbar ist.

Das Trennelement 18 kann seinerseits wieder unterschiedlich hergestellt und aus-
gebildet werden. So wére es méglich, beispielsweise das Trennelement 18 aus

einem ebenflachigen Zuschnitt zu bilden, bei dem der Zuschnitt zu einer in senk-
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rechter Richtung bezuglich der Behalterhéhe 9 ausgerichtet verlaufenden Trenn-
wand 22, sowie zu dem am dufleren Umfang der Trennwand 22 sich in Richtung

der Behalterhéhe 9 erstreckenden Verbindungswandteil 23 umgeformt wird.

Der zum Trennelement 18 bereits umgeformte Zuschnitt wird fur den Verbin-
dungsvorgang mit der Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwandabschnitts 14
in den Aufnahmeraum 10 des Innenbehalters 2 eingebracht und anschlielRend po-
sitioniert wird. Naach erfolgter Positionierung kann der Verbindungsvorgang mit
der Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwandabschnitts 14 durchgefuhrt wer-
den, falls dies vorgesehen ist. Das Einsetzen bzw. Einbringen des umgeformten
Trennelements 18 entlang des ersten Hinterzugwandabschnitts 14 hin zum Boden
5 des Innenbehalters 2 erfolgt solange, bis dass das von der Trennwand 22 aufra-
gende Verbindungswandteil 23 des Trennelements 18 bis maximal an den die
Stapelschulter 16 bildenden weiteren Hinterzugwandabschnitt 15 heranreicht.
Damit wird sichergestellt, dass die dem offenen Ende 6 zugewandte Stirnkante
des umlaufenden Verbindungswandteils 23 maximal ebenflachig verlaufend be-
zuglich der Stapelschulter 16 bzw. deren Wandteil des Hinterzugs 13 angeordnet
ist. Damit wird erreicht, dass das Verbindungswandteil 23 die Stapelschulter 16

nicht hin in Richtung auf das offene Ende 6 Uberragt.

Unabhangig davon wére es aber auch noch mdglich, dass der Zuschnitt zur Bil-
dung des Trennelements 18 vor seiner Umformung mit einer Querschnittsabmes-
sung ausgebildet wird, welche derart gewahlt wird, dass der Zuschnitt vor dessen
Verbindungsvorgang mit der Mantelteilflache 21 des ersten Hinterzugwandab-
schnitts 14 auf der im Innenbehélter 2 ausgebildeten Stapelschulter 16 aufgelegt
und daran abgestutzt wird. AnschlieBend daran erfolgt das Umformen und Verbin-
den des Trennelements 18 mit dem ersten Hinterzugwandabschnitt 14. Dazu wird,
wie dies nun besser aus der Fig. 3 zu ersehen ist, ein Stempel 25 in den Aufnah-
meraum 10 des Kombi-Verpackungsbehalters 1 eingebracht und soweit hin auf
den Zuschnitt zur Bildung des Trennelements 18 verstellt, dass ein dem Boden 5
zugewendetes Stirnende 26 des Stempels 25 sich in etwa in Hohe der Stapel-
schulter 16 befindet. Damit kommt es zur Anlage des Stirnendes 26 am Zuschnitt

zur Bildung des Trennelements 18. Bei einer weiteren Verstellung hin in Richtung
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zum Boden 5 wird jener Abschnitt des Zuschnitts, welcher auf der Stapelschulter
16 abgestutzt ist, hin in Richtung zum Stempel 25 umgeformt, wie dies im rechten
Teil der Fig. 3 dargestellt ist. Dabei kann zumindest im Eckbereich des Stempels
25 eine vereinfacht dargestellte Heizvorrichtung 27 vorgesehen sein, mit welcher
Warmeenergie zur Durchfuhrung des Verbindungsvorgangs des Trennelements

18 mit der Mantelteilflache 21 eingebracht wird.

Der Verbindungsvorgang erfolgt meist durch einen Klebe- bzw. Siegelvorgang, bei
welchem zumindest der Randbereich des Trennelements 18, insbesondere des-
sen Verbindungswandteil 23, mit einer durch Warme aktivierbaren Verbindungs-

schicht, insbesondere einer Kleberschicht, beschichtet ist.

Ist der Einbring- und Positioniervorgang des Trennelements 18 im Bereich des
Hinterzugwandabschnitts 14 abgeschlossen, kann beispielsweise mit der Aufhei-
zung des Stempels 25 durch die Heizvorrichtung 27 begonnen werden. Es wére
aber auch mdglich, bereits waéhrend des Umformvorgangs die Heizvorrichtung 27
zu betatigen, um so die Aufheizzeit zu verkUrzen. Dabei besteht lediglich die Ge-
fahr, dass aufgeweichtes Klebermaterial beim Einsetzvorgang des Trennelements
18 von dem der Mantelteilflache 21 zugewendeten Abschnitt unbeabsichtigt abge-

tragen wird.

Ist das Verbindungsmedium so weit verfestigt, dass der Stempel 25 von seiner
Verbindungsstellung bzw. Arbeitsstellung aus dem Aufnahmeraum 10 wiederum

entfernt werden kann, wird dieser Verfahrvorgang durchgefuhrt.

Das Anbringen des Trennelements 18 im Bereich des in den Aufnahmeraum 10
hinein versetzten Hinterzugwandabschnitt 14 hat den Vorteil, dass auf Grund der
doch sehr diinnen Wandstarken des Innenbehélters 2 es vor dem Erreichen der
Arbeitsstellung zu keinen Beruhrungen mit dem Behaltermantel 4 kommt, da hier
eine rundum durchlaufende Distanzierung des Stempels 25 von der Innenseite
des Behaltermantels 4 erfolgt. Wird mit einem sich in Betriebstemperatur befindli-
chen Stempel 25 gearbeitet, wirde dies bei einer direkten Berihrung mit dem Be-
héltermantel 4 des Innenbehalters 2 zu einer Beschadigung und méglichen Un-

dichtheit fihren, welche durch das Vorhandensein des Aulenteils 3 nur durch Be-
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gutachtung des Aufnahmeraums 10 und nicht von der Au3enseite sofort erkenn-

bar ist.

Durch das Ummanteln des Innenbehalters 2 mit dem Aulenteil 3 wird ein Zugang
von auflen hin zur Stapelschulter 16 im Bereich des Hinterzugs 13 nicht mehr er-
moglicht. Damit kann eine Unterstitzung des weiteren Hinterzugwandabschnitts

fur die Durchfuhrung des Verbindungsvorgangs nicht mehr erfolgen.

In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfluh-
rungsform des Kombi-Verpackungsbehaiters 1 gezeigt, wobei wiederum fur glei-
che Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorange-
gangen Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermei-
den, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangen Fig. 1 bis 3 hin-

gewiesen bzw. Bezug genommen.

Dieser hier gezeigte Kombi-Verpackungsbehalter 1 ist grundsétzlich gleichartig
ausgebildet wie jener Kombi-Verpackungsbehalter 1 geman der Fig. 1 bis 3. Zu-
satzlich ist hier noch dargestellt, dass Uber den Umfang gesehen der Behalter-
mantel 4 des Innenbehalters 2 zumindest abschnittsweise distanziert vom man-
schettenférmigen AulRenteil 3 angeordnet ist. Somit weist der Kombi-
Verpackungsbehalter 1 Uber den Umfang gesehen Abschnitte auf, an denen der
Innenbehalter 2 mit seinen Behaltermantel 4 unmittelbar benachbart bzw. anlie-
gend an einer Innenflache 28 angeordnet ist. Zwischen diesen ersten Abschnitten
sind weitere Abschnitte vorgesehen, bei denen der Behéaltermantel 4 des Innen-
behalters 2 von der Innenflache 28 des AulRenteils 3 distanziert angeordnet ist.
Diese distanzierten Abschnitte sind vereinfacht in der Fig. 4 dargestellt. Je nach
Langserstreckung der Distanzierung des Behaltermantelabschnitts des Innenbe-
halters 2 kann in Richtung der Behalterhdhe 9 zwischen dem Behaltermantel 4
des Innenbehalters 2 und dem manschettenférmigen AulRenteil 3 zumindest ein

sich in Richtung der Behélternéhe 9 erstreckender Kanal 29 ausgebildet sein.

Dieser Kanal 29 kann derart gewahlt werden, dass sich dieser nahezu durchgén-
gig zwischen den beiden Endbereichen 11, 12 des Aulienteils 3 erstreckt und eine

Zustrémoéffnung sowie eine Abstrémdéffung im Bereich der beiden Endbereiche 11,
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12 ausgebildet ist. Damit kann eine noch verbesserte Kuhlwirkung zwischen dem
Behaltermantel 4 und dem AulRenteil 3 erzielt werden, wenn im Aufnahmeraum 10
ein heilles Medium eingefullt wird. Damit wird es fur den Benutzer leichter, trotz
des heil eingefullten Mediums den Kombi-Verpackungsbehélter 1 halten zu kén-
nen, ohne dass die Aul3enseite des AulRenteils 3 eine so hohe Temperatur an-

nimmt, dass ein einwandfreies Halten nicht mehr mdéglich ist.

Die Langserstreckung des Kanals 29 bzw. der Kanéle 29 in Richtung der Behal-
terhdhe 9 kann dabei frei gewahlt werden, wobei sich der Kanal 29 auch nur Uber
eine Teilhdhe der Behalterhéhe 9 erstrecken kann. Dabei kann in den in Richtung
der Behalterhéhe 9 an den Kanal 29 anschlieRenden Bereichen wiederum ein di-
rektes Anliegen bzw. benachbartes Anordnen des Behaltermantels 4 an der In-

nenflache 28 des Aulenteils 3 erfolgen.

Der Aufnahmeraum 10 des Kombi-Verpackungsbehalters 1 dient zur Aufnahme

und somit zur Bevorratung von unterschiedlichsten Gutern.

Je nach Einsatzzweck des Kombi-Verpackungsbehélters 1 kann dieser zur Auf-
nahme bzw. Verpackung von Lebensmitteln, Hygieneartikeln, Toilettartikeln, Rei-
nigungsmitteln oder Waschmitteln dienen. Bei den Lebensmitteln kann es sich um
I6sliche Produkte, wie z.B. Instantkaffeepulver, Kakaopulver, Molkereiprodukte,
wie Milch und/oder Milchprodukte, Sahne, Séafte, Getranke der unterschiedlichsten
Art, Speisen, Trockenfutter bzw. flussige Nahrungsmittel handeln. Diese unter-
schiedlichsten Guter kénnen in kaltem oder heillem Zustand abgefullt werden. Je
nach dem aufzunehmenden und zu verpackenden Inhaltsstoff des Verpackungs-
behalters kann dieser fur die verpackten Produkte auch noch folgende Verpa-
ckungseigenschaften wie Aromaschutz, Fettundurchlassigkeit, Lichtundurchlas-
sigkeit, UV-Schutz bzw. Sauerstoffundurchlassigkeit aufweisen. Weiters soll der
gesamte Verpackungsbehélter auch noch in einem Ofen oder dergleichen erhitz-
bar sein und ist somit als gesamtes hitzeresistent auszubilden. Werden beispiels-
weise heille Getranke eingefullt, ist auch noch darauf zu achten, dass die Verpa-
ckung insgesamt gut anfassbar bzw. handhabbar ist. Ein wesentliches Augenmerk

des gesamten Verpackungsbehalters liegt auch noch darin, dass dieser insge-
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samt recycelbar oder kompostierbar ist. Dazu sind die jeweiligen verwendeten

Werkstoffe entsprechend diesen Anforderungen auszuwahlen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen,
z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausge-
hend von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h.
samtliche Teilbereich beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfier und
enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis
8,1 oder 5,5 bis 10.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfuhrungsvarianten des Kombi-
Verpackungsbehalters 1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung
nicht auf die speziell dargestellten Ausfuhrungsvarianten derselben eingeschrankt
ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfuhrungsvari-
anten untereinander mdéglich sind und diese Variationsmdéglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Kénnen des
auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samt-
liche denkbaren Ausfuhrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details
der dargestellten und beschriebenen Ausfuhrungsvariante méglich sind, vom

Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieflend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus des Kombi-Verpackungsbehalters 1 dieser bzw. dessen
Bestandteile teilweise unmafstablich und/oder vergréRert und/oder verkleinert

dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann

der Beschreibung enthommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4 gezeigten Ausfuhrungen den
Gegenstand von eigenstandigen, erfindungsgemafen Ldsungen bilden. Die dies-
bezlglichen, erfindungsgemalien Aufgaben und Lésungen sind den Detailbe-

schreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Bezugszeichenliste

Kombi-Verpackungsbehalter

Innenbehalter
Aulenteil
Behaltermantel
Boden

offenes Ende
Flansch
Langsachse
Behalterhéhe
Aufnahmeraum

Endbereich

Endbereich

Hinterzug
Hinterzugwandabschnitt
Hinterzugwandabschnitt

Stapelschulter
Schulter
Trennelement
Teilaufnahmeraum
Teilaufnahmeraum

Mantelteilflache
Trennwand
Verbindungswandteil
Aufrisszunge
Stempel

Stirnende
Heizvorrichtung
Innenflache
Kanal
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Patentanspriiche

1. Kombi-Verpackungsbehalter (1) mit einem becherférmigen Innenbe-
halter (2), der einen Behaltermantel (4), einen Boden (5) sowie gegebenenfalls
einen im Bereich seines offenen Endes (6) den Behaltermantel (4) nach auflien
Uberragenden Flansch (7) umfasst und der Innenbehalter (2) in Axialrichtung eine
Behalterhohe (9) zwischen dem offenen Ende (6) und dem Boden (5) aufweist und
einen Aufnahmeraum (10) definiert, einem manschettenférmigen Aul3enteil (3),
welches am Innenbehalter (2) im Bereich seines Behaltermantels (4) angeordnet
ist und den Behéltermantel (4) zu einem Uberwiegenden Anteil umgibt, und in
Richtung der Behalterhéhe (9) voneinander distanzierte Endbereiche (11, 12) auf-
weist, wobei der Behéaltermantel (4) des Innenbehélters (2) in seinem dem Boden
(5) benachbarten Umfangsabschnitt einen Hinterzug (13) mit Hinterzugwandab-
schnitten (14, 15) aufweist, und sich im Axialschnitt gesehen, der an den Boden
(5) anschlielende erste Hinterzugwandabschnitt (14) Gberwiegend in Richtung der
Behalterhohe (9) hin auf das offene Ende (6) erstreckt und der weitere Hinterzug-
wandabschnitt (15) unter Ausbildung einer Stapelschulter (16) sich in Uberwiegend
senkrechter Richtung bezuglich der Behalterhéhe (9) zum Behaltermantel (4) er-
streckt, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmeraum (10) des Innenbehal-
ters (2) durch ein Trennelement (18) in Richtung der Behalterhéhe (9) in beidseits
des Trennelements (18) ausgebildete Teilaufnahmerdume (19, 20) unterteilt ist
und das Trennelement (18) mit einer dem Aufnahmeraum (10) zugewendeten
Mantelteilflache (21) des ersten Hinterzugwandabschnitts (14) bedarfsweise von

der Mantelteilflache (21) entfernbar mit dieser verbunden ist.

2. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Trennelement (18) eine in Uberwiegend senkrechter Richtung
bezlglich der Behalterhéhe (9) ausgerichtet verlaufende Trennwand (22) sowie
einen am aulleren Umfang der Trennwand (22) sich in Richtung der Behélterhéhe

(9) erstreckenden Verbindungswandteil (23) umfasst, und das Verbindungswand-
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teil (23) mit der Mantelteilflache (21) des ersten Hinterzugwandabschnitts (14)

verbunden ist.

3. Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trennwand (22) des Trennelements (18) in Richtung der
Behalterhéhe (9) des Innenbehélters (2) von der Stapelschulter (16) des Hinter-

zugs (13) hin zum Boden (5) distanziert angeordnet ist.

4. Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das von der Trennwand (22) aufragende Verbindungswandteil
(23) des Trennelements (18) bis maximal an den die Stapelschulter (16) bildenden
weiteren Hinterzugwandabschnitt (15) heranreicht.

5. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Trennelement (18) umfénglich durch-
laufend mit der Mantelteilflache (21) des ersten Hinterzugwandabschnitts (14)
derart verbunden ist, sodass die beiden Teilaufnahmerdume (19, 20) gegeneinan-

der abgedichtet sind.

6. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Trennelement (18) mit einer Aufriss-
zunge (24) versehen ist, welche sich vom Trennelement (18) hin zum offenen En-

de (6) des Innenbehalters (2) erstreckt.

7. Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das manschettenférmigen Aul3enteil (3)
mit seinem dem Boden (5) des Innenbehalters (2) zugewendeten Endbereich (12)
an einer am Innenbehélter (2) im unmittelbaren Ubergangsbereich zwischen dem
Boden (5) und dem Behaltermantel (1), insbesondere zwischen dem Boden (5)

und dem Hinterzug (13), ausgebildeten Schulter (17) abgestutzt ist.
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8. Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das manschettenférmige Aufienteil (3) im
Axialschnitt gesehen zwischen seinen beiden in Richtung der Behalterhéhe (9)
voneinander distanzierten Endbereichen (11, 12) durchgéngig geradlinig verlau-

fend ausgebildet ist.

9. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehalter (2) aus einem Tiefzieh-

bauteil gebildet ist.

10. Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass Uber den Umfang gesehen der Behalter-
mantel (4) des Innenbehélters (2) zumindest abschnittsweise vom manschetten-

férmigen Aulienteil (3) distanziert angeordnet ist.

11. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Behaltermantel (4) des
Innenbehélters (2) und dem manschettenférmigen AulRenteil (3) zumindest ein

sich in Richtung der Behalterhéhe (9) erstreckender Kanal (29) ausgebildet ist.

12. Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1) bei
dem durch Tiefziehen ein becherférmiger Innenbehélter (2) mit einem Behalter-
mantel (4), einem Boden (5) und gegebenenfalls einem im Bereich seines offenen
Endes (6) den Behaltermantel (4) nach aulRen Uberragenden Flansch (7) sowie
der Behaltermantel (4) des Innenbehélters (2) in seinem dem Boden (5) benach-
barten Umfangsabschnitt mit einem Hinterzug (13) mit Hinterzugabschnitten (14,
15) ausgeformt wird, und dabei durch den Innenbehélter (2) in Axialrichtung eine
Behalterhdhe (9) zwischen dem offenen Ende (6) und dem Boden (5) ausgebildet
und ein Aufnahmeraum (10) definiert wird, wobei im Axialschnitt gesehen, der an
den Boden (5) anschlieRende erste Hinterzugabschnitt (14) tuberwiegend in Rich-
tung der Behélterhéhe (9) hin auf das offene Ende (6) erstreckend und der weitere

Hinterzugabschnitt (15) unter Ausbildung einer Stapelschulter (16) in Uberwiegend
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senkrechter Richtung bezuglich der Behalterhéhe (9) zum Behaltermantel (4) aus-
geformt wird, der Innenbehalter (2) mit einem manschettenférmigen Aul3enteil (3)
versehen wird, welches am Innenbehélter (2) im Bereich seines Behaltermantels
(4) angeordnet wird und damit der Behaltermantel (4) zu einem Uberwiegenden
Anteil umgeben wird, und dabei vom manschettenférmigen Aullenteil (3) in Rich-
tung der Behalterhdhe (9) voneinander distanzierte Endbereiche (11, 12) ausge-
bildet werden, dadurch gekennzeichnet, dass nach der Herstellung des Kombi-
Verpackungsbehalters (1) in den Aufnahmeraum (10) des Innenbehélters (2) ein
Trennelement (18) eingesetzt wird, durch welches der Aufnahmeraum (10) in
Richtung der Behalterhéhe (9) in beidseits des Trennelements (18) ausgebildete
Teilaufnahmeraume (19, 20) unterteilt wird und das Trennelement (18) mit einer
dem Aufnahmeraum (10) zugewendeten Mantelteilflache (21) des ersten Hinter-
zugwandabschnitts (14) bedarfsweise von der Mantelteilflache (21) entfernbar mit

dieser verbunden wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Trennelement (18) aus einem Zuschnitt gebildet wird, welcher Zuschnitt zu einer in
senkrechter Richtung bezuglich der Behéalterhéhe (9) ausgerichtet verlaufenden
Trennwand (22) sowie zu einem am aulReren Umfang der Trennwand (22) sich in
Richtung der Behalternéhe (9) erstreckenden Verbindungswandteil (23) umge-

formt wird.

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Zu-
schnitt vor seiner Umformung zum Trennelement (18) mit einer Querschnittsab-
messung ausgebildet wird, welche derart gewahlt wird, dass der Zuschnitt vor dem
Verbindungsvorgang mit der Mantelteilflache (21) des ersten Hinterzugwandab-
schnitts (22) auf der im Innenbehalter (2) ausgebildeten Stapelschulter (16) aufge-

legt und daran abgestutzt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass
der zum Trennelement (18) bereits umgeformte Zuschnitt flr den Verbindungsvor-
gang mit der Mantelteilflache (21) des ersten Hinterzugwandabschnitts (14) in den
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Aufnahmeraum (10) des Innenbehalters (2) eingebracht, positioniert und anschlie-

Rend der Verbindungsvorgang durchgefuhrt wird.

16. Verfahren nach einem der Anspriche 13 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, dass das Trennelement (18) soweit entlang des ersten Hinterzugwandab-
schnitts (14) hin zum Boden (5) in den Aufnahmeraum (10) des Innenbehélters (2)
eingebracht wird, dass das von der Trennwand (22) aufragende Verbindungs-
wandteil (23) des Trennelements (18) bis maximal an den die Stapelschulter (16)

bildenden weiteren Hinterzugwandabschnitt (15) heranreicht.
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