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Til bleseformning af tredimensionalt krummede plast-
hullegemer, uden at der til krumning af disses emner
(6) skal beveges sterre masser, og uden uensartet var-
meafgivelse fra det varme emne (6) under krummeopera-
tionen extruderes ferst et slangeformet emne (6) retli-
niet lodret nedad fra en extrusionsdyse (5), hvorefter
emnet skilles fra dysen. Dernast forkummes emnet, hvor-
eftr det anbringes i en bleseform (2) og bleses op til
dannelse af det krummede hullegeme.

Apparatet til udevelse af fremgangsmidden har et organ
(7) til lesnelig optagelse og fastholdelse af emnet
(6) og med indbyrdes bevegelige dele (8, 9) til for
krumning af emnet, manavrerorganer (15, 16) til at brin-
ge optageorganet (7) fra en vertikal i en horisontal
stilling, samt en todelt blaseform (21, 22) med en ned-
re bleseformdel (21), i hvilken det forkrummede emne

anbringes.

fortsattes
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Opfindelsen angdr en fremgangsméde af den i krav 1l's

indledning angivne art.

Ved en fra JP-PA 53-121062 kendt fremgangsmide og et
tilsvarende apparat til det angivne formdl gribes det
endnu med extruderingsdysen forbundne extruderede emne
ved sin nedre frie ende af en holdebolt, ved hvis for-
skydning emnet krummes U-formet og fastgeres til den
indre flade pa formens ene halvpart. Pa denne made kan
der pa emnet imidlertid kun tilvejebringes krumninger

i ét plan, men ikke tredimensionale, rumlige krumninger.

Ved en fra DE-patentskrift nr. 29 27 098 kendt anden
fremgangsmade til bleseformning af krummede hullegemer
af plast ileagges emnet under sin extrudering fra dysen
ejeblikkeligt i et to- eller tredimensionalt krummet
formehulrum i en nedre formhalvpart. I dette ojemed
skal enten formhalvparten eller dysen bevages i rummet
svarende til den snskede krumning, hvilket er ufordel-
agtigt derved, at der skal forskydes store masser, nem-
lig enten den nedre formhalvpart eller det samlede ex-
truderingsapparat med dysen. Desuden afkeles emnets

i den nedre formhalvpart ilagte nedre parti kraftigere
end dets endnu fritliggende svre parti, sd at der ef-
ter anbringelsen af den svre formhalvpart skal opble-
ses et uensartet opvarmet emne, hvilket indebarer ufuld-

stendigt bleste hullegemer med varierende vegtykkelse.

Det er den foreliggende opfindelses formdl at afhjalpe
ovennavnte mangler og tilvejebringe en fremgangsmade,
ved hvilken emnet kan krummes tredimensionalt, uden

at der skal bevages store masser, og hvor emnet under
krumningsprocessen praktisk taget ikke afksles uensar-
tet. Dette formal opnéds ved de i krav 1's kendetegnen-

de del angivne foranstaltninger.
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Opfindelsen angar tillige et apparat af den i krav 2's
indledning angivne art til udevelse af fremgangsmaden.
Apparatet er ejendommeligt ved det i krav 2's kendeteg-

nende del angivne.

Krav 3 til 6 kendetegner foretrukne udferelsesformer

for apparatet.

I det feglgende forklares opfindelsen nermere ved hjelp

af tegningen, hvor

fig. 1 skematisk og set fra siden viser apparatet ifel-
ge opfindelsen til bleseformning af krummede plasthul-

legemer,
fig. 2 og 3 skematisk og set fra forskellige sider vi-
ser et organ til optagelse og fastholdelse af et extru-

deret slangeformet plastlegemeemne,

fig. 4 er et snit efter linien 4-4 i fig. 3,

. fig. 5 set fra siden viser en krummet udfsrelsesform

for optageorganet,

fig. 6 viser optageorganet efter dets svingning til

horisontal stilling,

fig. 7 viser optageorganet i samme stilling som i fig.
6, men efter emnets overforsel fra optageorganet til
en bleseforms nedre halvpart,

fig. 8 samme, med en svre blaseformhalvpart,

fig. 9 en anden udfgrelsesform for optageorganet med

midler til forkrumning af emnet,



10

15

20

25

30

DK 1621508

fig. 10 den i fig. 9 viste udferelsesform i en anden

arbe jdsstilling, og
fig. 11 et snit efter linien 11-11 i fig. 10.

Fig. 1 viser skematisk et extrusionsapparat 1, der sam-
men med en bleseform 2 er anbragt péd en fezlles apparat-
ramme 3. I en fyldetragt 3 indfert formstofmateriale,
f.eks. polyethylen eller polypropylen, smeltes i extru-
sionsapparatet 1 pa kendt vis og tilferes ved hjelp

af en ikke vist transportsnegl til en dyse 5 med en
indre dorn. Fra dysen 5 extruderes formstoffet verti-
kalt nedad i form af et slangeformet emne 6 med en be-
stemt langde. Nar emnets snskede extrusionslangde er
ndet, afskazres emnet foroven fra dysen 5. Dette stadi-

um er vist i fig. 1.

Det slangeformede emne extruderes fra dysen 5 langs

med et optageorgan 7, der er vist i fig. 2 set 1 ret-
ning af pilene 2 i fig. 1. Optageorganet 7 indbefat-
ter i den viste udferelsesform en liste bestadende af

to sammenhangslede, i det vesentlige retliniede dele

8 og 9 og med den i fig. 4 viste tversnitsform. Begge
listedele 8, 9 har et aksialt forlebende, ved den evre
og den nedre ende lukket hulrum 11, som via nippeler
12, 13 kan sluttes til en ikke vist vakuumkilde. fra
hulrummet 11 fgrer boringer 14 ud til listedelenes for-

side.

Listens to dele 8, 9 er sammenhangslet p& en sadan made,
at de kan svinges indbyrdes i papirets plan i fig. 2

som antydet ved streg-prik-linier. Den ene listedel

8 er forbundet med en elektromotor 16's drivaksel 15.
Motoren er anbragt pa& en konscl 17 pa apparatrammen

3. Ved hjelp af motoren 16 kan det listeformede optage-

organ 7 fra den viste lodrette stilling svinges til
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en i fig. 1 med streg-prik-linier antydet horisontal

stilling, og tilbage til lodret stilling i retning af
dobbeltpilen A i fig. 1. Relativsvingningen mellem de
to listedele 8, 9 tilvejebringes ved hjslp af i og for

sig kendte, ikke viste midler, f.eks. pneumatisk.

Emnet 6 extruderes som nevnt fra dysen 5 langs med op-
tageorganet 7 umiddelbart ved de ydre 8bninger af bo-
ringerne 14, der kan pavirkes af undertryk. Nar emnet

6 er extruderet i den enskede lengde langs med optage-
organet 7, pavirkes hulrummet 11 i listedelene 8, 9

med et undertryk, sd at det slangeformede emne 6 til-
suges og fastholdes mod optageorganet 7. Dernast af-
skares emnet 6 ved sin gvre ende fra dysen 5 ved hjelp
af i og for sig kendte, i fig. 3 og 5 antydede overska-
ringsorganer 18. Dernaest forkrummes emnet 6 ved, at

den nedre listedel 9 svinges i forhold til den avre

liStedel 8 som vist i-fig. 5, hvorefter motoren 16 ak-

° tiveres og svinger optageorganet 7 sammen med det pa

dette fastholdte emne 6 90° i retning af pilen B i fig.
6 til horisontal stilling.

En blaseforms nedre formhalvpart 21 med en formfordyb-
ning 20 er som vist i fig. 1 og 6 anbragt under dysen
5 og optageorganet. Fordybningen 20's rumlige forleb

svarer til formen af det forkrummede emne 6, fig. 5.

Det forkrummede emne 6 bringes nu til at falde ned i
formens nedre halvpart 21 ved, at undertrykket i opta-
georganet 7 bringes til opher. Dernast fgres formens
nedre halvpart 21 sammen med en i fig. 8 vist svre form-
halvpart 22, der har en tilsvarende fordybning 20. Ef-
ter pasaztningen af formens svre halvpart 22 pd den ned-
re halvpart 21 opblases emnet 6 pa& kendt vis til til-

vejebringelse af et hullegeme med den snskede form.
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Bleseformens svre halvpart 22 kan som vist i fig. 1
beveges op og ned ved hjelp af en til apparatets ramme
3 fastgjort cylinder-stempelenhed 23. Formens nedre
halvpart 21, der til at begynde med er anbragt under
optageorganet 7 som vist stiplet i fig. 1, bringes sam-
men med det i denne anbragte emne 6 ind under formens
gvre halvpart 22, hvorefter denne senkes ned pa den

nedre halvpart, og emnet 6 blazses op.

Til forkrumning af emnet 6, fig. 5, skal som neavnt blot
optageorganet 7's nedre listedel 9 svinges. Hertil kre-
ves kun en lille drivmotor med ringe effekt, f.eks.

en pneumatisk motor. Til forkrumning af emnet skal der
saledes ikke - som ved den kendte teknik - med stor
kraft beveges store masser. Da der tilmed kan gives
optageorganet 7 en sé&dan form, jfr. fig. 4, at bere-
ringsfladearealet mellem dette og emnet 6 er forholds-
vis lille, mister emnet lokalt kun 1lidt varme til opta-
georganet, medens emnet fastholdes af dette, sa at der
i bleseformen 21, 22 indferes et i det vesentlige ens-
artet tempereret emne 6, som i formen kan blases op

med ensartet vegtykkelse.

Ved den viste udferelsesform krummes emnet under liste-
delen 9's svingning kun én gang i papirets plan i fig.
2, 3 0og 5. Til tilvejebringelse af flere krumninger

i emnet skal optageorganet 7 besta af flere sammenhangs-
lede listedele. I s& tilfelde kan emnet 6 ikke blot
krummes i ét plan, d.v.s. todimensionalt, men ogsd tre-
dimensionalt. Hertil skal den pagazldende listedels hangs-
lingsakse std vinkelret pa den i fig. Z viste hangs-
lingsakse mellem listedelene 8 og 9. Emnet 6 kan da

ogsd krummes ud af papirets plan i fig. 2, 3 og 5. Det
p4d denne made tredimensionalt forkrummede emne 6 ind-
fores da i formhalvparterne 21, 22, hvis formfordybnin~

ger 20 pa tilsvarende vis er krummet tredimensionalt.
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Der kan s8ledes ogsd fremstilles extrusionsbleste hul-

legemer med forholdsvis komplicerede former.

Fig. 9, 10 og 11 viser en anden udfgrelsesform for or-
ganet til optagelse og forkrumning af frisk extrudere-
de, varme hullegemeemner. Under dysen 5 og skareorga-
net 18 er der parallelt med extrusionsretningen, d.v.s.
vertikalt, anbragt en optagekade 27, hvis kadeled er
dannet af ledforbundne blokke 28. Der kan som vist i
fig. 10 f.eks. findes ti blokke 28, af hvilke dog kun
fire er synlige i fig. 9. Hver blok 28 har to svinge-
ligt lejrede kaber 31, 32 til indklemning af et emne

6. Keberne mansvreres ved hjelp af en ikke vist mangv-
remekanisme, f.eks. et elektromagnetisk eller pneuma-
tisk drev. Fra blokkene 28 udragende tappe 33 barer

pa deres frie ender styrehoveder 34. Mellem de enkelte
blokke 28's styrehoveder 34 er der i to positioner over
hinanden anbragt kadeledlaske 35, der er indbyrdes dre-
jeligt forbundet ved hjelp af tappe 37 og forbundet

med styrehovederne 34 via skruetappe 36.

Optagekaden 27 samvirker med et styreorgan 38 i form
af et krummet profilrer 39 med C-formet tversnit. Pro-
filrerets indre tversnit er dimensioneret p& en sadan
made, at reret kan optage og styre blokkene 28's hove-
der 34 med de tilhsrende ledforbindelser som vist i
fig. 10 og 11, hvorved blokkene 28 styres af reret 19
med kaeberne 31, 32 beliggende pa& reret 39's yderside.

Desuden findes et kraftdrevet skydeorgan 41 med en med-
bringearm 42, der kan forskydes op og ned i retning

af pilen € i fig. 9 samt frem og tilbage i retning af
pilen D. Ved forskydning mod hsjre bringes medbringe-
armen 42 i indgreb med optagekaden 27's gverste blok
28. Ved forskydning af armen 42 i retning af pilen C

skydes optagekaden 27, der bazrer et frisk exdruderet
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emne 6, ind i styreorganet 38. Herved bibringes der
det af blokkene 28's kaber 31, 32 holdte mene 6 en til
styreorganet 38 svarende krumning, idet emnet f.eks.

formes til et U.

Styrersret 39 er via en aksel 43 forbundet med en driv-
motor svarende til elektromotoren 16 i fig. 2, sa at
det fra den i fig. 9 viste vertikale stilling kan brin-

ges 1 den i fig. 11 viste horisontale stilling.

Nar optagekaden 27, der barer emnet 6, er helt indskudt
i styrersret 39, udrykkes medbringearmen 42 ved, at

den forskydes i retning af pilen D. Dernast svinges
styrergret 39 sammen med optagekaden 27 og det af den-
ne holdte, forkrummede emne 6 til den horisontale stil-
ling, fig. 11, hvorefter keberne 31, 32 fjernes fra
emnet 6 og dette kan falde ned i formens nedre halvpart
21. Derefter fortsatter proceduren som beskrevet i det

foregdende i forbindelse med fig. 1 til 8.

Til slut svinges styreorganet 38 atter til lodret stil-
ling, idet optagekaden 27 via medbringearmen 42 skub-
bes tilbage til den i fig. 9 viste stilling, sa at det

er klar til optagelse af et andet extruderet emne.

Ved den i fig. 9 til 11 viste udferelsesform trykkes
optagekaden 27 af medbringearmen 42 ind i styrersret
39. Alternativt kan der til kadens nederste blok 28
ogsa vere fastgjort et trekorgan, f.eks. en gennem rao-
ret 39 fert trad, sd at optagekaden 27 kan indferes

i styreorganet 38 ved trekpavirkning.

Ogsa ved hjelp af styreorganet 38 kan der tilvejebrin-
ges forholdsvis komplicerede, flere gange krummede emner
6, nar blot reret 39 er krummet pa tilsvarende vis.

Med styreorganet 38 kan der iser ogsa fremstilles tre-



10

15

20

25

30

DK 162150B

dimensionalt krummede emner, safremt styrersret 39 er
krummet i tre dimensioner. I s& tilfelde skal der blot
drages omsorg for, at ogsé& ledforbindelserne mellem
optagekaden 27's enkelte blokke 28 kan bevege sig tre-
dimensionalt. Det er pa denne made f.eks. muligt at
forkrumme emner svarende til en tredimensionalt forle-

bende spiral.

Som det fremgar af fig. 11, ligger kaberne 31, 32 kun
an mod emnet 6 med et meget lille bersringsfladeareal,
sa at emnet under forkrumningen praktisk taget ikke

mister varme.

Emnet 6 skal ikke nedvendigvis fastholdes af blokkene
28 ved hjelp af kaberne 31, 32, idet blokkene kan vare
udformet i lighed med listedelene 8, 9 i fig. 4 og vare
forbundet med en sugeindretning, s& at emnet 6 fasthol-
des ved hjelp af undertryk. Den principielle funktion

andres ikke derved. Omvendt kan listedelene 8, 9 i ste-

rdet'for bdringefne 14 have kaber 31, 32 til fastholdel-

se af emnet 6.

Selv om det har vist sig at vare sarlig fordelagtigt,
nar det i horisontal stilling bragte emne (fig. 6 og

11) fra oven indferes i formens nedre halvpart 21, er
det principielt ogs& muligt at undga svingning af opta-
georganet 7 og styreorganet 38 til horisontal stilling,
og at indfere det forkrummede emne direkte i en mere
eller mindre vertikal stilling i blaeseformens formhalv-
parter, idet disse da ligeledes er anbragt i det vasent-

lige vertikalt.

Ved de omtalte udfsrelseseksempler for fremgangsmaden
forkrummes der forst hovedsageligt i vertikale planer,
hvorefter det forkrummede emne 6 bringes i horisontal

stilling. Principielt kan dog ogsd - isar ved udfprel-
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sesformen ifslge fig. 1 til 8 - emnet ferst bringes
i horisontal stilling, og dernast forkrumningen gen-
nemfores. En tredje mulighed bestar i, at emnet samti-

digt forkrummes og bringes i horisontal stilling.

I fig. 9 kan der ved reret 39's indlebsende ogsé vere
anbragt en tragt, som letter optagekaden 27's indfering.
Alternativt kan der allerede under emnet 6's extrude-

ring vere anbragt nogle kadeblokke 28 i styrereret 39's

vertikalt forlebende gren.

Styreorganet 38 kan ogsé vere anbragt ved optagekaden
27's gvre ende i fig. 9. Skydeorganet 41 bringer da
forst keden 27 med emnet 6 bort fra dysen 5's lodret-
te akse og trazkker dernest kadens blokke 28 successivt
ind i styreorganet og gennem dette, hvorved emnet 6

krummes svarende til styreorganets form.
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Patentkrauv:

1. Fremgangsmade til blaseformning af krummede hullege-
mer af formstof, ved hvilken et slangeformet emne (6)
fra en extrusionsdyse (5) extruderes retliniet lodret
nedad, krummes og indfegres i en blaeseform (2), i hvil-
ken det blases op til dannelse af det hule legeme,
kendetegnet ved

a) at emnet extruderes langs et optageorgan (7 eller

28) og dernast preformes pa dette;

b) at emnet efter dets fastgsrelse til optageorganet

skilles fra dysen;

c) at emnet krummes ved formaendring af optageorganet;

0g

d) at det krummede emne indferes i bl®seformen, idet

det lesnes fra optageorganet.

2. Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifeslge krav
1, og indbefattende et organ til krumning af emnet samt
en af to halvparter bestaende blaseform, k e n d e -

tegnet ved, at

a) organet til krumning af emnet (6) indbefatter et
optageorgan (7, 27), der strekker sig langs med det
extruderede emne, samt midler (14; 31, 32) til emnets

fastgerelse til optageorganet;

b) at optageorganet (7, 27) har bevegeligt med hinan-
den forbundne optagedele (8, 9, 28), pa hvilke fastge-
relsesmidlerne (14; 31, 32) er anbragt;
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c) at optageorganet (7, 27) er indrettet til at brin-
ges fra en vertikal i en horisontal stilling ved hjelp

af mansvreorganer (15, 16; 43); og

d) at blaseformen (2) bestaér af to halvparter (21, 22),
der er anbragt horisontalt, og at en nedre formhalv-
part (21) er indrettet til at kunne indstilles séaledes
i forhold til optageorganet (7, 27) i dettes horison-
tale stilling, at det krummede emne (6) kan indferes

i den nedre bleseformhalvpart (21).

3. Apparat ifeslge krav 2, k ende t e gne t wved,
at det til fastgerelse og forkrumning af emnet (é¢) har
en optageliste (7), hvis lengde svarer til emnets, og
hvortil dette kan fastgeres, og at listen bestdr af
flere sammenhengslede listedele (8, 9), der ved hjelp
af en drivmekanisme kan bevages relativt i forhold til

hinanden.

4. Apparat ifelge krav 2, k e nde t egnet ved
en kede med til fastgerelse og krumning af emnet (6)
bevegeligt forbundne kadeled i form af blokke (28),

der kan beveges gennem et styreorgan, fortrinsvis et

styrerer (38), hvorved emnet krummes.

5. Apparat ifslge krav 2, 3 eller 4, k ende teg -
net ved, at optagelisten (7) og blokkene (28) har
sugedbninger (14) til adskillelig fastholdelse af em-

net (6).

6. Apparat ifelge krav 2, 3 eller 4, k ende teg -
net ved, at der pad optagelisten (7) og blokkene (28)
er anbragt svingelige kaber (31, 32) til adskillelig
fastholdelse af emnet (6).
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