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요약

내용 없음

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

PVC시이트에 포옴재를 합지한 가방용 소재 및 그의 제조 방법

[도면의 간단한 설명]

제1도는 종래의 가방용 소재를 표현한 확대 단면도.

제2도 A-F는 본 발명의 가방소재를 표현한 확대 단면도.

제3도는 본 발명에 관한 PVC시이트에 포옴재를 합지한 가방용 소재를 제조하기 위한 개략적인 공정도.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

가방소재(1)상부표면에  표면  처리층(2)을  형성하고,  그  밑으로  인쇄층(3)과  착색  표면층(4)  및 
직포층(5)을 형성한 가방용 소재에 있어서, 가방소재(1)상부 표면에는 2액형 특수 우레탄계 표면 처리제
를 사용하여 표면처리를 행한 표면처리층(2)을 형성하고, 맨 하부에는 포옴재 층(6)을 형성한 것을 특징
으로 하는 PVC시이트에 포옴재를 합지한 가방용 소재.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기한 착색 표면층(4)밑으로 포옴재층(6)을 형성하고, 맨 하부에 직포층(5)을 형성한 
것이 특징인 가방용 소재.

청구항 3 

PVC자체를 개질한 PVC시이트와 포옴재를 합지하기 위하여 포옴재에 접착제를 코팅하기 위한 접착제 코팅
부(11)와 이를 건조시키는 용제 건조부(12) 및 PVC시이트와 거품재를 로올 프레스에 의해 합지시키기 위
한 접착부(13)와, 이를 냉각하는 냉가부(14)및 권취부(15)의 공정으로 이루어진 것이 특징인 가방용 소
재를 제조하기 위한 방법.

청구항 4 

제3항에 있어서, 상기한 PVC시이트의 PVC자체를 개질하기 위하여 ABS수지, 고무 및 첨가제를 첨가한 것
이 특징인 가방용 소재를 제조하기 위한 방법.

청구항 5 
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PVC시이트와 포옴재를 합지하기 위하여 사용되는 접착제는 폴리우레탄계로 반응성 히드록시기를 갖고 있
는 선상 폴리 폴리에스테르-폴리우레탄 2액반응형 고중합도 수지로서 여기에 가교제와 경화제 및 첨가제
를 배합한 것이 특징인 가방용 소재를 제조하기 위한 방법.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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