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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
風 防 用 の 透 明 積 層 体 で あ っ て 、 樹 脂 基 板 上 に ア ル コ キ シ シ ラ ン を ベ ー ス と し た シ ロ キ サ ン  
樹 脂 か ら な る シ リ コ ー ン 系 樹 脂 層 を 形 成 し 、
前 記 シ リ コ ー ン 系 樹 脂 層 の 表 面 に オ ル ガ ノ ポ リ シ ラ ザ ン の パ ー ヒ ド ロ ポ リ シ ラ ザ ン に 対 す  
る 固 形 分 比 率 （ Ｏ ／ Ｐ 比 ） が １ ｗ ｔ ％ 以 上 ２ ５ ｗ ｔ ％ 以 下 に 混 合 し た 混 合 ポ リ シ ラ ザ ン を  
塗 布 し て 硬 化 さ せ た 混 合 ポ リ シ ラ ザ ン 層 を 形 成 し 、
前 記 混 合 ポ リ シ ラ ザ ン 層 の 上 か ら 波 長 ２ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 の 真 空 紫 外 線 を 照 射 す る こ と に よ り  
、 前 記 混 合 ポ リ シ ラ ザ ン 層 を 通 し て 前 記 シ リ コ ー ン 系 樹 脂 層 の 一 部 を 二 酸 化 ケ イ 素 の 改 質  
膜 に 改 質 し 、 二 酸 化 ケ イ 素 の 改 質 膜 を 前 記 混 合 ポ リ シ ラ ザ ン 層 に よ る 二 酸 化 ケ イ 素 膜 の 膜  
厚 と 前 記 シ リ コ ー ン 系 樹 脂 層 か ら 改 質 し た 二 酸 化 ケ イ 素 膜 の 膜 厚 と で 構 成 す る こ と を 特 徴  
と す る 透 明 積 層 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ の 透 明 積 層 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 混 合 ポ リ シ ラ ザ ン 層 の 膜 厚 を １ １ ｎ ｍ 以 上 ５  
６ ５ ｎ ｍ 未 満 と す る こ と を 特 徴 と し た 透 明 積 層 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ の 透 明 積 層 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 真 空 紫 外 線 の 照 射 量 は 、 ２ Ｊ ／ ｃ ｍ ２ 以  
上 ８ Ｊ ／ ｃ ｍ ２ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と し た 透 明 積 層 体 の 製 造 方 法 。
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