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elGallftasara

A taldlmény szerinti eljirdssal a tdrolds kézben stabil €s
legaldbb 1000% higithat6sigy vizes aminoplasztgyanta-
készitményt vgy 4llitjak eld, hogy formaldehidet, karba-
midot és melamint bazikus kdzegben, a reaktinsok
funkci6s csoportjaival legaldbb megegyezd hidroxilcso-
portot tartalmazé R-C(CH,OH); 4ltalénos képletd poliol
vagy R-C(CH,OH),-CH;-O-CH,-C(CH,OH),-R 4ltal4-
nos képletd dimer poliol — ahol a képletben R jelentése
adott esetben hidroxilesoportot tartalmazé 1-12 szén-
atomos alifis csoport — &s adott esetben egy alkanol-
amin jelenlétében, ahol a reakci6elegyben a formalde-
hid (F) méljainak szdma a melamin (M) méljainak szé-

méhoz viszonyitva

F/M=(0,5 UM+1,5) és (3 U/M+3) kozotti, és

a karbamid méljainak szdma (U) a melamin (M) mél-
jainak szdmé4hoz viszonyitva

U/M=0,5 és 5 kdzbtti, és a

poliol mennyisége 1 mél melaminra vonatkoztatva
0,2-2 mél, kondenz4ltatnak.

A taldlmény szerinti kompozici6k a fenti eljardssal
eldillitott készitményt, karbamidot, adott esetben vi-
zes rezol tipusd fenolgyantit, szokésos ragaszté ada-
lékanyagokat és vizet tartalmaznak.

A taldlméiny szerinti ragasztékompozicidk alkalma-
z4s4val rovid 4svényi rostalapd szigetelGanyagokat 4l-

litanak el6.

A lelrds terjedelme: 12 oldal
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A taldlmény tdrgya eljdrds tarolds kozben stabil és

legaldbb 1000 % higithat6sagi vizes aminoplasztgyan-

ta-készitmény elGéllitaséra;

— ezt a gyantakészitményt tartalmaz6, 4svanyi rostok
ragasztiséra alkalmas kompozicidk;

— és eljaras ragasztott, rovid 4svanyi rostalapi szigetel6-
anyagok el6allitiséra.

A taldlményunk szerinti eljérassal f6leg olyan, 4své-
nyi rostokbél készilt szigetelGanyagokat készitiink,
amelyek magas hémérsékleten j6 szigetel6tulajdonsi-
gliak. Alkalmazisuk f6leg szigetelénemez, csbszige-
tel6 lemez, illetve &ntott termékek gyértdsdhoz hasz-
nélt matrac forméban torténik.

Az &svényi rostalapi szigetelGanyagok olyan ros-
tokbél késziilnek, amelyek kinyerése példul centrifu-
gélis nyijtds néven ismert eljarssal torténik. A rostok
egyesitése ezt kovetden olyan kezeléssel torténik,
amely hatdsdra a szigetelGanyag, (obbek kozt, elnyeri a
kivant, specifikus tulajdonsigokat. A kezelés kivitele-
zése kiilonbdz§ lehet; példiul a rostokat elGszor vala-
milyen gydjtéberendezésben, példiul szallitészalagon
osszegyiijtik, matracformaba préselik, majd olyan vi-
zes oldatban 4ztatjdk, amely hdre ldgyul6é gyantdkat
vagy aminogyantékat tartalmaz. Ezutdn eltdvolitjik a
vizet, 4ltaldban hékezeléssel, ami tovabbi energiafel-
hasznélést igényel.

Ezért a rostkezelésnél elénydsen a rostokat a centri-
fug4bél kivéve bepermetezik 4ltaldban fenoplasztgya-
nit, aminoplasztgyantét vagy a kett6 keverékét tartal-
maz6 vizes oldattal. A viz egy részét ezutén elpérolog-
tatjék, majd az utolsé hékezeléssel a gyantat térhal6sit-
jék és az Bsszekotott rostot matracforméba rendezik.

Talalményunk lefr&siban a higithatésdg meghatéro-
zfsa alatt a kdvetkezoket érjiik:

A vizes gyantaoldat vizben val6 higithatésdgdnak
mértéke az a viztérfogat, amely adott hémérsékleten a
sz6ban forg6 oldat térfogategységéhez alland6sulé za-
varosodés nélkiil hozzdadhat6.

Az eddig alkalmazott, nevezetesen aminoplaszt-
gyantékat tartalmazé vizes oldatok higithatés4ga bizo-
nyos felhasznéldsi célokra nem megfelel. Példaul
olyan szigetelGburkolat készitésénél, amelynél a gyar-
tési hémérséklet 80 °C koriil van, a vizes gyantaoldatot
rossz higithat6sdga — amelyet az mutat, hogy a kompo-
ziciét tartalmazé ragasztGoldat gélesedési ideje kicsi ~
azt eredményezi, hogy az oldattal 4titatott rost nem
ragad &ssze, €s a szaritoban alkalmazott utélagos héke-
zelés egyenetlen polimerizici6hoz vezet. Az igy imp-
regnalt rostok mechanikai tulajdonsdgai a kiegészits
ragasztsi mivelet miatt véltoznak.

Ez azt mutatja, hogy a ragasztékompoziciék lényeges
szerepet jitszanak a szigetelGanyagok végsé tulajdonsi-
gainak kialakitdsaban, mivel f6ként a termék mechanikai
tulajdons4gait befoly4soljak.

Régbta ismeretesek a melamin-karbamid-formalde-
hid tipusd gyantékat tartalmaz6, 4sv4nyi rostok ragasz-
taséra alkalmas kompozici6k. De ezek a kompozicitk
~ amelyeket a szokésos médon készitiink formaldehid,
karbamid és melamin kondenz4ci6jéval, bazikus kata-
lizator jelenlétében — tdroldskor nem stabilak és/vagy,
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ahogyan mir kordbban ismertettiik, a rossz higithatS-
s4g nem teszi lehet6vé a gyanta j6 diszpergél6désat a
rostokon. Ezért a normdl gyantabAzisi ragasztéanya-
gok nem alkalmazhaték héhat4snak kitett 4&svanyi ros-
tokra valé permetezésre. A til rovid gélesedési idS a
roston valé egyenetlen elosztdsdhoz vezet. Az ismert
aminoplasztgyantakat tartalmaz6 ragasztékompozici6-
val a rostok megfeleld 6sszeragasztéséra csak egyetlen
eljaras alkalmas, melynek sordn egy réteg asvényi ros-
tot 4ztatunk a ragasztékompoziciéban.

Ez azt jelenti, hogy az ismert, aminoplasztgyantékat
tartalmaz6 ragaszt6oldattal Gsszekotott rostok felhasz-
nilasi lehetSsége korlétozott, igy a magas, 400 °C ko-
riili hémérsékletd folyadékok szallitisra hasznélt csé-
vezetékek hGszigetelésére ezek a szigetelGanyagok
nem alkalmasak. Az ilyen tipusd alkalmazdsokhoz
azok a cséforméji burkolatok alkalmazhaték hatdso-
san, amelyek a rostok Osszesajtoldsdval és formdaba
ontésével késziltek. Ezek kifogastalanul szigetelik a
csévezetéket. Hitrdny az is, hogy megfelel§ sajtolés és
forméaba 6ntés bolyhos rostokkal nem érhetd el.

Talalményunk egyik célkitizése olyan melamin-kar-
bamid-formaldehid-alapd, vizes oldat készitése, ame-
lyet d4svényi rostok ragasztdséra, f6leg a rostra egysze-
rd permetezéssel felvihetd kompozici6 formédban alkal-
mazhat6k.

Ugyancsak ismeretes a kiindul6 kompoziciéban alkal-
mazott alkoholok elényds hatdsa. Péld4ul a 0 000 834
szdmy eurépai szabadalmi leirdsban olyan melamin-kar-
bamid-formaldehid-gyantst ismertetnek, amelyben a
gyantit erSs sav jelenlétében metanollal észterifikéljék.
Ez a gyantit vizoldhat6v4 teszi, ugyanakkor blokkolja a
kondenzAcids reakceiét, elkeriilve a fémmel reakci6ba 1¢-
pé termék — amely kéros hatdsti a gyanta stabilitdséra —
kirak6d4sdt. Ez azonban nagyon koltséges eljarés. To-
véibbi hétriny, hogy jelentGsen megnd a rost bepermeze-
tése utin a gyanta hékezeléséhez sziikséges id6 a szoké-
sosan sztikséges id6igényhez viszonyitva.

Ehhez hasonl6an, péld4ul a 3 488 310 sz&md ameri-
kai egyesiilt 4llamokbeli szabadalmi leirdsban a mela-
min-karbamid-formaldehid tipusi gyantabdzisi kom-
pozici6hoz glikol hozzdad4sat javasoljék. Ez azonban
azt eredményezi, hogy a rost térhalésitdsira szolgéld
hékezelés utin kapott késztermék taroldsi tulajdonsa-
gai romlanak, amit mechanikai tulajdonsigok romlésa
mutat.

Célul wdztiik ki olyan, melamin-karbamid-formalde-
hid tipusii gyantdt tartalmazé, vizes oldatkészitmény
kidolgoz4s4t, amely kompozicié higithaté, tiroldskor
stabil marad és alkalmas 4svanyi rostok ragasztiséra; a
ragasztott €s hokezelt késztermékeknél nem }épnek fel
a fentiekben emlitett kedvezétlen tulajdonsdgok.

A talflményunk szerinti eljéréssal elG4llitott Gj me-
lamin-karbamid-formaldehid-gyanta-alapd, vizes kom-
pozici6 valamely ragasztékompozicié részeként alkal-
mas rovid, 4svanyi rostok ragasztéséara.

A talalmény szerinti ragasztkészitménnyel dsszera-
gasztott, kész rostos szigetelfanyag a kivint mechani-
kai tulajdonségokkal rendelkezik. Tovébbi elény, hogy
a ragaszt6kompozicié higithat6sdga a bizonyos esetek-
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ben igényelt, igen nagy érték és a kompoziciétarolds-
kor stabil marad.

A taldlményunk szerinti eljérdssal a tArol4s kdzben sta-
bil és legaldbb 1000% higithatdsigi vizes aminoplaszt-
gyanta-készitményt dgy 4llitjuk eld, hogy formaldehidet,
karbamidot s melamint bézikus kdzegben, a reaktinsok
funkciés csoportjaival legaldbb megegyezd hidroxilcso-
portot tartalmazé R-C(CH,OH); 4ltalénos képletd poliol
vagy R-C(CH,OH).-CH,-O-CH;-C(CH;OH),-R 4ltal4-
nos képletd dimer poliol — ahol a képletben R jelentése
adott esetben hidroxilcsoportot tartalmazé 1-12 szénato-
mos aliféis csoport — és adott esetben egy alkanol-amin je-
lenlétében, ahol a reakciGelegyben a formaldehid (F)
méljainak szAma a melamin (M) méljainak szdiméhoz vi-
szonyitva
F/M=(0,5 U/M+1,5) és (3 U/M+3) kbzbtti, és
a karbamid méljainak szdma (U) a melamin (M) mélja-
inak szdmé4hoz viszonyitva
U/M=0,5 és 5 kdzotti, és a
poliol mennyisége 1 mél melaminra vonatkoztatva
0,2-2 mél, kondenziltatunk.

A taldlmény szerinti eljirdsban a kondenziciés reak-
ci6 egy legaldbb hérom hidroxilcsoportot tartalmazé
poliol jelenlétében, bazikus formaldehid kdzegben, jt-
sz6dik le. Az eléillitott vizes oldat tdroldskor stabil
marad, és higithatésiga legalabb 1000%.

A vizes aminoplasztgyanta-készitmény elG4llitdséra
szolg4l6 taldlmény szerinti eljirdsban alkalmazott poli-
ol lehet valamilyen trimetilolvegyiilet — a hérom meti-
lolcsoport ugyanazon szénatomhoz kapcsolédik — vagy
lehet a megfeleld di(tri)metilolvegyiilet.

A taldlminyunk szerinti eljdrdsban el6nydsen alkal-
mazhaté alkoholok (poliolok) kdziil megemlitjiik pél-
d4ul a kdvetkezdket: pentaeritrit, dipentaeritrit, trime-
tilol-propé4n vagy di(tri)metilol-propén.

A poliol reakcifelegyben val6 oldéd4sénak elGsegi-
tésére nagyon kis mennyiségd alkanol-amint is alkal-
mazhatunk. Ilyen alkanol-aminok péld4ul a trietanol-
amin, dietanol-amin vagy dimetanol-amin.

A vizes oldat kiilonb6zG OsszetevGinek arinya a ke-
zelt rostanyag végsS felhaszndldsat6l fiigglen véltoz-
hat.

A poliolt olyan mennyiségben alkalmazzuk, amely
lehet6vé teszi a gyanta kivant stabilitdsdnak elérését.
Ez a mennyiség azonban nem lehet tobb, mint
amennyi kelléen old6édik. Az alkohol és melamin
mo6larinya 0,2 mél-2 mél, elénydsen 0,25-0,5 mél.

Nem ismeretes pontosan, hogy a poliol hogyan
reagil a kompoziciéban, de jelentléte javitja az olyan
késztermék mechanikai tulajdonsdgait, amely az
ilyen vizes kompozici6t tartalmaz6 ragaszt6anyaggal
kezelve késziilt. Az alkalmazott karbamid mélardnya
a melaminra szdmitva (0,5-5) m6l/mél, elénydsen
(1,5-2,5) mél/mé6l.

A formaldehid mennyisége fiigg az alkalmazott
melamin, valamint a karbamid mennyiségét6l. A re-
akci6 elénydsen (1,4 U+1,5 M) m6l- (3 U+3 M) mél
— ahol U jelentése a kabamid mélszdma és M jelen-
tése a melamin moélszdma — formaldehiddel jitszédik
le.
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A bazikus katalizistor mennyisége 0,01-0,1 m6/mé6l
melamin. A taldlmény szerinti eljarés kivitelezésénél a
kataliz4tort két 1épésben vezetjik be a kezdeti tiil heves
reakci6 elkeriilésére. Az elsé adag a formaldehid és
karbamidb6l képz6d6, kozbiils6 gyanta képzidéséhez
sziikséges. Ebben a szakaszban el kell keriilni a nemki-
vénatos termékek képzddését. Szitkség esetén a katali-
zétor, amely rendszerint natrium-karbonit, bevezethetd
a kész gyanta készitéséhez alkalmazott hékezeld ciklus
misodik felében, ami lehetdvé teszi a ciklus kezdetén a
szabélyozott lefoly4si reakciét.

A gyanta higithat6sdginak novelésére sziikség ese-
tén, kiegészit§ formaldehidet adagolhatunk be. Ebben
az esetben 1 m6l melaminra szdmitva legfeljebb 3 mél
formaldehid adhaté a gyantihoz, a gyantakészités fo-
lyamén, az elsé komponens beadagoldsét kdvetSen egy
meghatérozott szakaszban.

A talalmény szerinti eljardsban az alkanol-aminokat
nyomokban haszniljuk. Az alkalmazott mennyiség ke-
vesebb, mint 0,01 mé/mél melamin, mely mennyiség
elegend6 a poliolold6dis elGsegitésére.

A talélményunk szerinti eljirdssal elddllitott vizes
aminoplasztgyanta-készitmény  szobahSmérsékleten
néhény hétig tdrothat6. Vizben val6 higithatéséga szo-
bahémeérsékleten mérve legaldbb 100%.

A taldlmény szerinti eljérds egyik elényds megvals-
sit4si m6djdnal
- a formaldehid vizes oldatihoz 40 °C hémérsékleten

egy fentiekben meghatérozott poliolt és adott esetben

egy alkanol-amint adagolunk,

~ az elegybe ezutdn egy bézikus kataliz4tort, 4ltaldban
nétrium-karbon4tot adunk, majd

- beadagoljuk a karbamidot a kdzbiils§ gyanta képzé-
déséhez; :

- areakcibelegy hdmérsékletét megkozelitSleg 80 "C-ra
emeljiik, majd

- a reakcibelegybe tjra bazikus kataliz4tort adunk, ez-
utén

~ beadagoljuk a melamint, és

- a reakcibelegy hmérsékletét 80 °C-on tartjuk a kon-
denzicids reakci6 lejatszatisira; ez ugyanakkor lehe-
t6vé teszi a vizzel val6 higithatésdg kozel végtelen
értékének fenntartdsat is; ezutin

- areakcibelegyet 30 °C-ra hdtjiik és

- szilkség esetén az elegy pH-értékét 9-re 4llitjuk be.

A taldlményunk szerinti el6nyds tulajdonsigok el-
érésére a vizes, aminoplasztgyanta-készitmény készité-
sét el6nydsen a kdvetkezd koriilmények mellett végez-
ziik: a karbamidot 30 percen keresztiil adagoljuk, az
elegy hémérsékletét 30 perc alatt vissziik fel 80 °C-ra,
ezutén 10 perc alatt hozzdadjuk ehhez az elegyhez a
80 °C-ra felmelegitett bazikus katalizitort, majd a me-
lamint 30 perc alatt, és az elegy hémérsékletét 90
percen 4t, 80 °C-on tartjuk.

A kapott, vizes aminoplasztgyanta-kompozicié vizzel
val6 higithat6sdgénak javitdsdra a hdtés utdn formaldehi-
det adhatunk a termékhez, amelynek hatéséra a vizzel
val6 higithat6s4g legaldbb 1000% lesz. A kivént mértékd
higithat6s4g eléréséhez a kezdeti mennyiségli melaminra
sz4mitva, legfeljebb 3 mél formaldehidet adunk hozz4.
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Asvényi rostok ragasztiséra ismeretes hére kemé-
nyed§ tipusi fenolgyanték alkalmazésa. Az ilyen kom-
poziciék kdnnyen permetezhetSk a rostanyagra, mert a
fenolgyantdk magas hémérsékleten gyorsan polimeri-
z4l6dnak, a nemkivénatos gélesedés fellépése nélkil.
De az is ismeretes, hogy a fenolgyanta tipusi ragaszt6-
kompozici6k alkalmazésa olyan terméket eredményez,
amelynek h64ll6sdga nem j6. A kutatdsok eredménye-
ként a késztermék h6allésaga javithaté az alap fenol-
gyanta modifik4laséval. A modifikédl4s torténhet példa-
ul dici4ndiamiddal. Ennek eredményeként hatésos ja-
vulés mutatkozik.

Fentiek alapjén taldlmanyuk tovabbi célkitizése volt
magas hémérsékletd alkalmazisra szdnt 4svényi rostok
ragasztaséra alkalmas fenolgyantabézist, vizes ragasz-
tékompozici6 készitése is.

Célkitiizésiink olyan ragasztékompozici6 kidolgoza-
séval értiik el, amely-péld4ul rostos anyag permetezé-
sére alkalmas, és 6sszetétele a kovetkez6:

az el6z6ekben ismertetett, taldlmény szerinti eljarés-
sal elGéllitott vizes aminoplasztgyanta-kompozici6; va-
lamilyen szok4sos, hére keményedd, vizes normal re-
zol tipusti fenolgyanta; a formaldehid lekdtésére szol-
2416 karbarnid és szoké4sos ragaszté adalékanyagok.

A talalmény szerinti magas hémérsékletd alkalma-
zé4sra szént dsvanyi rostok ragasztisra alkalmas kom-
pozicié 100 tdmegrész szérazanyagra szdmolva 30-60
tomegrész a taldlmény szerinti eljirssal elSllitott vi-
zes aminoplasztgyanta-készitményt, 20-40 tdmegrész
karbamidot, 10-30 témegrész vizes norma4l rezol tipu-
st fenolgyantit és fennmarad6 részben szokésos ra-
gaszt6 adalékanyagokat és vizet tartalmaz.

A talélményunk szerinti ragaszt6kompozicié olyan
szigetelGanyagok, féleg csévezetékek szigetelésére
szolgil6 kdpenyek készitéséhez alkalmazhat6, amelye-
ket magas hémérsékleten haszndlnak, mivel j6 a hé-
4ll6saguk.

A szigetelGanyagok teriiletén a szinezetlen termékek
sokkal keresettebbek, mivel ezek szdmos teriileten al-
kalmazhat6k.

Ezért taldlméinyunk tovibbi célkitizése volt fehér,
szigetelGanyagok elGallitdsdban alkalmazhat6 ragasz-
tékompozicidk eldéllitdsa is. Példaként emlithetk a
mennyezetre alkalmazott szigetelSlapok, amelyek egy-
miésra helyezett, hengerelve ragasztott dsvényi rostla-
pot, egy iliveggyapot réteget €s egy egyszerd, kedvez§
végterméket eredményez$ festékréteget tartalmaznak.
Sérga szind rostpanel esetén fehér szind mennyezeti
panel készitéséhez vastag festékréteg szitkséges. Ab-
ban az esetben, ha maga a rost panel is fehér, sokkal
vékonyabb festékréteg sziikséges, és ez gazdasagi elS-
nydkkel jér.

Erre a célra olyan ragasztékompoziciét dolgoztunk
ki, amely a taldlminyunk szerinti eljéréssal el64llitott
vizes aminoplasztgyantdt, karbamidot és szoké4sos ra-
gaszt6 adalékanyagokat tartalmaz. Ez a taldlmény sze-
rinti 4svényi rostok ragasztdsira alkalmas ragaszt6-
kompozici6 100 tdmegrész szdrazanyagra szimitva
65-90 tdmegrész a taldlmény szerinti eljardssal elGalli-
tott vizes aminoplasztgyanta-készitményt, 10-35 t3-
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megrész karbamidot és a fennmarad6 részben szok4sos
ragaszté adalékanyagokat és vizet tartalmaz.

Fentieken kiviil a taldlm4ny tirgya még eljiras rovid
4svanyi rostalapi szigetelGanyagok elGillitisdra. Az
elGallitast Ggy végezzilk, hogy a rostokat centrifugélis
nydjtassal nydjtjuk, majd a rostokat a talalmény szerin-
ti vizes gyantaalapd ragaszt6kompozici6val kezeljik,
és 180-200 °C hémérsékeleten a viz eltdvolitdsa utdn a
gyantat térhdlésitjuk. A ragasztékompoziciét a végter-
mék szigetel6anyag tdmegére szimitva 5-12 tomeg%
mennyiségben alkalmazzuk.

A talalményunk szerinti eljirasokat és kompozici6-
kat a kovetkez6kben ismertetésre keriil példdkban
mutatjuk be. gy példikon keresztil bemutatjuk a vizes
aminoplasztgyanta-kompozici6 elGallitasat, a ragaszté-
kompozici6kat és a rovid 4svényi rostalapi szigeteld-
anyagok elGallitasat.

Altalsban egy tipikus ragaszt6kompozici6 a kovet-
kez§ adalékanyagokat tartalmazza, szérazanyagra sz4-
mitva Osszesen 100 tdmegrész gyantit és karbamidot
tartalmazé elegyhez:

— 0-5 tomegrész, el6nydsen 1-3 tmegrész ammonium-
szulfét,

- 0-2 tomegrész szilén;

— 0-20 tdmegrész, elénydsen 6-15 tdmegrész olaj;

- 0-20 tdmegrész, elénydsen 3-12 tomegrész 20 t%-os
ammonium-hidroxid-oldat,

Ezeknek az adalékanyagoknak a szerepe ismert, itt
csak rdviden utalunk feladatukra: az amménium-szul-
fat a rostok ragaszt6kompoziciéval valé permetezése
utén polikondenzéciés katalizdtorként szolgél (a ke-
mencében); a szildn hordozéanyagként szolgél a rostok
és a gyanta kozbtt, ezenkiviil dregedésgatlo szerepe is
van; az olajok porelleni és hidroféb szerként szolgél-
nak; a karbamid a ragasztészer elSgélesedését és a
szennyez6dés csokkentését médositja.

Az adalékanyagok egy részét elhagyhatjuk, ha a
ragasztist valamilyen speciélis teriileten akarjuk vé-
gezni, vagy azért, hogy sajitos, végsS tulajdonségokat
nyerjlink. Abban az esetben pedig, ha a ragasz6kompo-
ziciét olyan termék ragasztisira alkalmazzuk, ame-
lyeknél kivdnatos a j6 tdz4ll6sdg, olyan kompozici6t
alkalmazunk, amely kevés olajat tartalmaz vagy nincs
benne olaj.

A bemutatott példak kdziil az 1., 2., 3. és 4. példa a
taldlmanyunk szerinti eljdrdsokra s kompoziciéra vo-
natkozik. Az 5. példa dsszehasonlitdsra szolgél, ebben
a példdban a megfelelS alkoholt etilén-glikollal helyet-
tesitettiik.

A példdk kozotti dsszehasonlitdsi alap megteremté-
sére minden esetben az alkohol hidroxilcsoportjainak
szAmé4t a melamin moélszdméhoz viszonyitva 2 koriili
értéknek vettik. A példdkban bemutatjuk a vizes gyan-
takészitmény el64llitasét, a ragaszt6kompozicié készi-
tését és a végtermék kialakitdsat.

A taldlmanyunk szerinti eljirdssal elGéllitott gyanta-
készitmény késztermékre kifejtett hatdsdnak megfele-
16bb értékelésére dsszehasonlithatjuk a kdvetkezS rost-
matracok bizonyos jellemz6 tulajdonsagait: egy alapra-
gaszté kompozici6val készitett matracét, egy taldlm4-
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nyunk szerinti ragasztékompoziciéval készitett matra-
cét és egy olyan matracét, amelyet a jelenlegi, hasonlé
tipusi alkalmazéstechnikdban hasznélt fenol-formalde-
hid-gyantéval ragasztottunk. '

Az ismert termékkel valé Osszehasonlitds mindig
nehéz, mert ezeket a jellemz§ tulajdonségokat sok pa-
raméter egylttes hatdsa €piti fel. Figyelembe vehetjiik
példdul a rost vastagsigit, a végtermékre szimitott
ragasztéanyag mennyiségét, koltségét, a szint, a hiz6-
szildrdsagot, a szakit6szildrdsigot, a vastagsig megha-
térozott erShatis uténi visszanyerését.

Végezhetjitk az Osszehasonlitdst a kapott készter-
mék sdrdségére (kg/m’-ben kifejezve) vonatkoztatva
is. Minden olyan termék esetén, amely ragasztott rost-
b6l késziil, figyelembe kell venni a termék hé4l16s4gs-
nak kérdését, valamint azt a kdvetelményt, hogy a
termék kielégitden erds, Osszetapadt és viszonylag
nagy sdriségd legyen. Az 1. és 2. példék szerint készi-
tett termékek normél gyantdval késziilt, kisebb sirisé-
gU termékek sirdségének felelnek meg, a 3. példdban
készillt, taldlményunk szerinti termék sdrdsége vi-
szonylag sind termékével mérhetd Sssze, a 4. dsszeha-
sonlité példdban olyan, viszonylag sdrd termék szere-
pel, amelyet etilén-glikolt tartalmazé, vizes kompozi-
ci6val kezeltiink, a 3. és 4. példik termékeinél mért
tulajdonségokat olyan sini termékek tulajdonségaival
hasonlitottuk Ossze, amelyet normél fenol-formalin-
gyantéval ragasztottuk.

A jelzett paramétereket a kdvetkezéképpen hatdroz-
hatjuk meg:

Mikrofinomsdg-mérés

A rost finomsédgédt hagyomanyosan egy Ggynevezett
mikrofinomsdg- mérével mérjik, D 1448-78 ASTM
szabviny szerint. A mikrofinomsig meghatérozisa a
kovetkezd: 4ltalaban 5 g-nyi termékmintit egy olyan
kamréba helyeziink, amelyen j6l meghatirozott és be-
allitott paraméterd, elsésorban nyomés, gdziramot ve-
zetlink keresztiil. A gizdram dGtjiba helyezett minta
akadalyt képez a gézdram (tjiban, amely a géz 4thala-
désit megtdri. A gdzdramlast skdldval elldtott dramlds-
mérvel mérjilk. Az értékek meghatirozésa szab-
véinykorilmények kozott torténik. Azonos tdmegd
mintdk esetén minél finomabb a rost, annil gyengébb
az dramlés.

Huz6szildrdsdg-mérés

A hiizé6szildrdsdgot, masnéven a ,gydrd’-szilirds4-
got az ASTM-C-681-76 szabvény szerint mérjok. A
szabvény szerint j6l meghatirozott méretd gyuniket
lyukasztunk ki a rostmatracbél vagy a rostlapokb6l. A
gyurdket két hengeres, hizé nidra helyezziik, és ke-
resztirnyi eréhatdsnak tessziik ki. Mérjiik az elszaka-
déshoz szikséges erét. Ahhoz, hogy 8sszehasonlithaté
eredményeket kapjunk, a mért er6t a minta tdmegéhez
viszonyitjuk. Az eredményt g/g-ban fejezzik ki.

Vastagsdgvisszadllds-mérés
A vastagsdgvisszadlldst a 18 165 szdmi DIN szab-
vény szerint mérjik. A mintdkat meghatirozott id§
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alatt vastagsiguk negyedére nyomjuk o6ssze, majd a
nyomés megszinése utin mérjiik a visszaillt vastagsi-
got. A mérést a rostok megrizdsa nélkiil végezzik. A
méréshez olyan hengeres rudat hasznilunk, amelyen
cstisz6korong van, a rudat belehajtjuk a matracba és a
korong nyomja a feliiletet.

Szakitdszildrdsdg-mérés

A szakit6szilardsig mérése kiillondsen sind termé-
keknél jellemz§, ezeket gyakran alkalmazzik olyan
helyen, ahol papfr vagy aluminiumszalag bevonatot
kapnak. Meghatdroz4sira az elStte meghatirozott mé-
retd prébatestre lapos feliiletd, meghatirozott anyagbél
késziilt, szabvany ragasztészerrel felragasztott test le-
szakitdsshoz szitkséges erdt mérjiikk. A mérés eredmé-
nye alkalmas a prébatestet képezd rostdsszetapadés
mértékének megitélésére.

A mérések eredményeit a 2. és 3. tablézatban foglaljuk
ossze. Kis sdrdségd termékeknél a 2. tibldzatban a stird-
séget (kg/m’), a rostok 4ltal felvett, a ragasztott rost teljes
tomegéhez viszonyitott ragasztéanyag mennyiséget (ra-
gasztbanyag-mennyiség %), a mikrofinomségot (F/5 g),
a szint, a szakit6szildrdsagot, amelyet a gyartas befejezé-
se utdn, valamint autokldvban 107 °C-os gbzzel végzett
(autokldv utini) dregedés-vizsgélat utfin mértiink, és a
vastagsdgvisszadllds értékét (a vastagsgvisszadllis mé-
rése dgy tortént, hogy a terméket 24 6rén, illetve 3 héna-
pon keresztiil egynegyedére nyomtuk 8ssze) adtuk meg.
A sz4zalékban kifejezett eredmények lehet6vé teszik a
kitlonbdz6 mintdk Osszehasonlitdsat.

A 3. tdbldzatban a sird termékek jellemz@it mutatjuk
be hasonlé médon, igy a sirdséget, a ragasztéanyag
tdmegét, a szint. Ezen kivill bemutatjik a kész termék
szakit6szilirdsigat (N), valamint az autokldvban vég-
zett Oregedés-vizsgélat utdn mért duzzadist (a duzza-
déis mértékét mm-ben fejezziik ki). ,

Az Osszehasonlitdshoz a hivatkoz4si alapot az olyan
termékek tulajdonsigai képezték, amelyeknél a ragasz-
tékompozicié hére keményed§ tipusd, szabvény fenol-
gyantébol készilt; a fenolgyanta eldéllitdsa fenol, for-
maldehid és karbamid bézikus kdzegben valé konden-
zéltatdsdval késziilt.

Az 1. tdblzatban bemutatjuk a vizes gyantakompo-
zici6k készitéséhez hasznilt adalékanyag-mennyisége-
ket is moélokban kifejezve, valamint az egy mél mela-
minra viszonyitott mélardnyokat.

A formaldehidnél és a katalizdtorndl z4r6jelben
megadott értékek az eljirss kiilonbdz6 fazisaiban jiru-
1ékosan felhasznélt mennyiségeket jelentik.

1. példa

a) Vizes gyantakompozicié-készités

6 m’-es reaktorba 321,6 kg 37 t%-o0s (3962 mél
100%-os formaldehid) vizes formaldehidoldatot vezet-
tlink be 2,8-5 pH-értéknél. Beadagoltunk 1 percen ke-
resztiil 0,5 kg 85 t%-os tisztasdgt (2,85 mél 100%-0s)
trietanol-amin vegytiletet; az oldat pH-ja 7,3 értékre
4llt be. Az oldatba ezut4n 58,3 kg (428 m6l) pentaerit-
ritet adagoltunk, majd az elegyet 40 "C hémérsékleten
tartottuk 10 percen keresztil.
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A reakcibelegybe ezutin bevezettiik a kataliztort
47 t%-os nitrium-karbonét-oldat vagy 0,65 kg (7,6
mél) nitrium-karbon4t forméjaban, 5 percen 4t, en-
nek hatdséra a pH 9,8 értékre 4llt be. A hdmérséklet
megvéltoztatdsa nélkil 95,2 kg (1585 mo6l) szildrd
karbamidot adagoltunk be, 30 perc alatt. A 30 perc
alatt a hémérséklet 80 ‘C-ra emelkedett. Amint ezt a
hémérsékletet elértik, 2,35 kg (27,6 mél) tovibbi
nétrium-karbonétot adtunk az elegyhez, 47 t%-os ol-
dat form4jéban, 10 perc alatt. A reakciéelegybe ez-
utin 100 kg (793 m6l) szildrd melamint dolgoztunk
be, és az elegyet 80 °C-on tartottuk 90 percen 4t, a
melamin és formaldehid kondenz4ciés reakciéjanak
lejatszdséra. A reakcibelegy hémérsékletét ezutin 30
perc alatt 30 °C-ra csokkentettiik, majd 96,6 kg for-
maldehidoldatot (1191 m6l 100%-os formaldehid)
adtunk hozzd és 10 perc alatt 30 °C-rél 25 °C-ra
hitéttik. -

Folytattuk a hitést, és a pH-értékét 9,2-re éllitottuk be
kénsavoldat adagoldsdval. Ez korilbelil 2 kg 15 t%-os
kénsavoldatnak felelt meg.

A gyantét szobahémérsékleten — korilbeliil 18 °C-
on - tartottuk, el6nydsen keverés mellett. Egy hénap
tarolds utdn a gyanta szobahémérsékleten mért higit-
hat6sdg-értéke 1000% volt, a szine fehér és széraz-
anyag-tartalma 50 t%.

b) Ragasztékompozicio készitése

A taldlményunk szerint szintetiz4lt gyantib6l kom-
pozici6t készitettlink gy, hogy a korébban elkészitett
vizes gyantakompozicidhoz kiegészit§ karbamidot és
ragaszt6 adal€kanyagot adtunk. Ragaszt6 adalékanyag-
ként az alibbiakban meghatirozott szildnvegyiiletet és
dsvényolajat alkalmaztuk:

szildnvegyiilet: méarkanév: Silane A 1100; gyairté
cég: Union Carbide; kémiai 6sszetétel: y-amino-propil-
trietoxi-szildn; savkatalizdtorral hidroliz4lt 2 t%-os vi-
zes oldat forméjaban;

dsvdnyolaj: mirkanév: Mulrex 91; gyart6 cég: Mo-
bil Oil; dsszetétel: telitett alifds szénhidrogének vizes
emulzibja, sirdsége: 0,95-0,99 g/cm?’.

A kiilénboz6 adalékanyagokat, szérazanyagra szé-
mitva, a kdvetkezé mennyiségben kevertiik 6ssze: 70
tdmegrész gyanta és 30 tomegrész karbamid, és sz-
szesen 100 tomegrész gyantdt és a kiegészitS karba-
midot tartalmazé elegyhez 0,3 t% szildn és 6 t%
dsvényolaj.

c) A végtermék készitése

A centrifugélis nyujtdssal késziilt 4svényi rostokra a
centrifugib6l val6 kilépés és a tartéeszkdzre valé rdlé-
péskor a fentiekben ismertetett, ragasztGkompozici6t
permeteztitk. A kompozicié viztartalma a magas hé-
mérséklet kdvetkeztében részben elparolgott.

A rostokat matracforméba rendezésiik utdn, kemen-
cében 200 °C-on, 2 percen 4t, hékezeltiik, ennek ered-
ményeként a gyanta térhdl6sodott. A kapott, rostos ter-
mék fehér szind volt, mechanikai tulajdonségai teljesen
megegyeztek a szabvany fenolgyantédval kapott termé-
kével, amint azt a 2. tdbl4zatban bemutatjuk.
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2. példa

a) Vizes gyantakompozicié készitése

Kever6berendezéssel ellatott, 150 liter térfogatd au-
toklavba, amely fel volt szerelve a hémérséklet szabs-
lyozdsshoz és a g6z kondenzéltatdsthoz sziikséges
egyéb eszkdzokkel, 110 kg 37 t%-os (1135 mél 100%-
os) formaldehidoldatot, majd 22 kg (164 mél) trime-
tilol-propént vezettiink be.

A 164 m6l trimetilol-propan 492 hidroxilcsoportot
tartalmaz, igy a melamin mélszdmra szimitott hidro-
xilesoport-szdm 1,8.

A reakciéelegy hémérsékletét 40 °C-ra allitottuk be.
A pH-értéke 4,9 volt.

A reakciéelegybe ezutén S perc alatt 217 g 50 t%-0s
(2,71 mé6l 100 %-os) natrium-karbon4t-oldatot adagol-
tunk be, a pH-értéke igy 9,7-re illt be. Az elegy h6mér-
sékletét 40 °C-on tartottuk, majd 30 percen keresztiil
32,5 kg (54 m6l) karbamidot adagoltunk be. A h6mér-
séklet 30 perc alatt 80 °C-ra emelkedett. A mésodik
szakaszban a reakciéelegybe 814 g 50 t%-os (10,2 mél
100%-os) nétrium-karbonét-oldatot adtunk. A pH érté-
ke igy 10,5 volt. Ezutin 34,2 kg (271 m6l) melamint
adtunk hozzi. A beadagolds alatt, majd a melamin
beadagolésa utdn 4 6ran 4t 80 °C-on tartottuk a reak-
cibelegy hémérsékletét, majd 12 perc alatt 25 °C- ra
hutottitk le.

Ezut4n 12 perc alatt 35 kg 37 t%-os (407 mél 100%-
os) formaldehidet adtunk hozz4. A pH-értéke 9 lett. A
pH-t ezen az éntéken tartottuk, szitkség esetén kénsav
vagy nétrium-karbonét hozz4ad4sdval.

A gyantét 18 °C hémérsékleten tiroltuk. Felhaszné-
145 el6tt a gyantat c€lszerd 24 6rén 4t térolni.

A kapott kompozicié jellemz6i: szirazanyag-tarta-
lom 50 t%, sirdség 16 °C-on 1,23 glem?’, egy h6napos
tarolas utdn is végtelen higithat6sg.

b) Ragasztékompozicié készitése

Az 1. példiban leirtak szerint a kovetkezd alkotdele-
meket, szdrazanyagra szdmitva, kevertiik Gssze:

85 tdmegrész gyanta, 15 tOmegrész karbamid és
Osszesen 100 tdmegrész gyantit és kiegészitS karbami-
dot tartalmaz6 elegyhez az 1.b) példdban meghatéro-
zott 0,3 tdmeg% szildnvegyilet és 6 tdmeg% 4svany-
olaj.

¢) Késztermék készitése

Az 1. példéban ismertetett médon matracot készitet-
tiink. A kapott termék szintén fehér szind volt, és me-
chanikai tulajdonsédgai a normél ragaszt6kompozicié-
val kapott termékének feleltek meg, a kapott eredmé-
nyeket a 2. tdbl4zatban hasonlitottuk dssze.

3. példa

a) Vizes gyantakompozicié készftése

A kompozici6t az 1. példa a) pontja szerint készitet-
tik.

b) Ragasztékompozlcié készitése
Az 1. példa b) pontja szerint jartunk el, de széraz-
anyagra szdmitva 70 tdmegrész gyantdt, 30 tdmegrész
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karbamidot, 0,3 tomegrész az 1.b) példiban meghati-
rozott szildnt és 1 tdmegrész ammoOnium-szulfatot ke-
vertiink dssze. A tdmegardnyokat a szérazanyagra vo-
natkoztatva fejeztitk ki.

¢) Késztermék készitése

Stribb terméket készitettiink, melynél a rostokat
kemencébe helyezés el6tt tomoritettiik. Az ilyen termé-
kek siriségtartoméanya 80 kg/m, amely megfelel a szi-
getel6kdpenyek szokésos sirdségének. A terméknek
szintén a kivénatos, fehér szine volt.

4. példa

Olyan vizes gyantakompozici6t készitettiink, amely-
nek kiiléndsen j6 volt a stabilitdsa, a higithat6saga és
még ezek mellett a reprodukélhatéséga is.

Az eljérés nagyon hasonlé volt az 1. példdban leirt el-
jaréshoz, csak a kompozici6 Osszetev6it médositottuk a
kovetkez6képpen: a reaktorba 321,6 kg 37 t%-os vizes
formaldehidoldatot mértiink be €s a2 hdmérsékletet 40 °C-
on tartottuk. A reakciéelegyhez ezutin 43,2 kg (317 mél)
pentaeritritet adtunk hozzd. Az alkohol és a melamin
mélarénya 0,4 volt, az 1. példdban alkalmazott 0,54 he-
Iyett. A pentaeritritet 15 perc alatt vezettiik be, és a h6-
mérsékletet 10 percig 40 *C-on tartottuk. Ezutén beada-
goltunk 0,6 kg nétrium-karbonétot és a hémérsékletet
még mindig 40 °C-on tartottuk. A hémérséklet véltoztats-
sa nélkiil 95,2 kg szildrd karbamidot adagoltunk be 30
perc alatt. A kdzbiils6 gyanta képz6désekor a hémérsék-
letet 35 perc alatt 8011 "C-ra emeltiik. Amint elértik a
80°C hémérsékletet, az elegybe 10 perc alatt 2,4 kg nétri-
um-karbonétot adagoltunk be €s a homrésékletet tovibb
is 80 °C-on tartottuk. Ezutin 30 perc alatt 100 kg mela-
mint adagoltunk be, mikdzben a hémérsékletet 80 £1 °C
értéken tartottuk.

Ahbémérsékletet még 10 percen keresztiil 80 °C-on tar-
tottuk. A vizben val6 higithat6sdg majdnem végelen volt.
A reaktort 30 perc alatt 30 °C-ra hitottiik, majd a reakcié-
elegyhez 15 perc alatt tovabbi 96,5 kg formaldehidet ad-
tunk, mialatt a hémérsékletet 25 “C-ra csdkkentettiik. A
pH-t 9,240,2 értékre Allitottuk be hig kénsavval, 15 perc
alatt, és a kapott terméket 17,5 10,2 °C tarol4si h6mérsék-
letre huitbttiik le. A kapott vizes gyantaoldat szdrazanyag-
tartalma 48,5 t% volt, szine fehér, egy hénapos tirolis
utén stabil maradt, és higithat6séga 1000% felett volt.

a) Ragasztékompozicié készitése

A fentiekben lefrtak szerint készitett vizes gyantaoldat
és a kovetkez§ alkotéelemek felhasznéléséval ragaszt6-
kompozici6t készitettiink, a mennyiségeket 100 tdmeg-
rész szérazanyagra szimitva adtuk meg: 50 tdmegrész 4.
példa szerinti gyanta, 20 tdmegrész hére keményeds, ra-
gasztékompoziciékhoz szokésosan alkalmazott fenol-
gyanta, melynek jellemz6i: ligos kdzegben fenol- for-
maldehid kondenzici6s termék; szdrazanyag-tartalom:
37-39 t%; sirdség: 1,158-1,168 g/cm®, pH-£érték: 7,0~
7.4,

szabad formaldehid: 6,6-7,0 t%

szabad fenol: 0,8-1,2 t%

30 tdmegrész karbamid.
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Ezenkivill, szintén 100 tomegrész szérazanyagra
szdmolva, tartalmazott még 0,3 tomeg% az 1.b) példa-
ban meghatérozott szilant és 0,5 tdomeg% amménium-
szulftot, a fennmaradé rész viz volt.

100 kg, 18 tomeg% szdrazanyagot tartalmaz6, ra-
gasztékompozicib készitéséhez bsszekevertiink 58,3 li-
ter vizet, 15 liter, 4. példa szerint készitett, vizes mela-
mingyanta-kompoziciét, 7,9 liter (8,79 kg) 50 t%-os
karbamidoldatot, 10 liter (38,5 tomeg% szirazanyag-
tartalmd, 11,65 g témegi) vizes, a fentiekben meghaté-
rozott fenolgyanta-kompozici6t és 2,7 liter (2,69 kg)
20 tomeg%-os, az 1.b) példdban meghatirozott szil4-
noldatot.

A ragaszt6kompoziciéval bepermetezett termékek
héallésdgénak meghatirozisira ragasztéh6 hatsira
bekdvetkez6 bomlédsakor felszabadulé entalpiamérést
alkalmaztunk.

A ragaszt6kompozici6 entalpiakiilonbség értékeit
SETARAM DCS 111 késziilékkel hatiroztuk meg,
amelyet 4 °C/perc lineéris fiitési sebességgel mikddtet-
tiink a 250-750 °C tartoményban.

Az dsszehasonlitdst normil rezol tipusi fenol gyan-
t4t &s dici4ndiamiddal modifik4lt fenolgyantabézisi ra-
gasztékompoziciokkal végeztiik el.

Az eredményt a széraz, szerves anyag grammjira
szdmitott joule-ban adtuk meg, azaz a viz és a hamu
nélkiili mennyiségére.

A taldlményunk Rezoltipusi  Dicidndia-
szerinti 4. fenol gyantdt  middal modi-
példa és karbamidot  fikélt fenol
tartalmazé gyanta alapd
ragaszt6- ragaszt6-
kompozicié kompozicié
AH
(joule/kg) -12,150 -16,200 -14,850

A mért entalpia kilonbség-értéke a taldlményunk
szerinti ragaszt6kompozici6nél volt a legkevesebb. fgy
talslményunknak azt a célkitizését, hogy olyan vizes
fenolgyantit tartalmaz6 ragasztSkompoziciét &llitsunk
¢l6, amellyel ragasztott végtermék héellenéll4sa a ko-
rabbiaknal jobb legyen, hatdsosan elértiik.

5. példa

Ebben a példdban a reakciéelegyhez etilén-glikolt
adtunk.

a) Vizes gyantakompozicié készitése

A 2. példiban leirt eljérdshoz hasonléan jértunk el, a
kovetkez6 mennyiségd reakciékomponenseket alkal-
mazva és a timetilol-propént etilén-glikollal helyette-
sitve:
— 110 kg 37 tdmeg%-os formaldehidoldat a reakciécik-

lus kezdetén és 33 kg a reakcideiklus végén;
— 32,6 kg karbamid;
— 34,2 kg melamin;
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- 15,15 kg (244 mél) etilén-glikol, amely melamin mo-
lekulanként 1,8 hidroxilcsoportnak felel meg, a 2.
példahoz hasonl6an.

A 2. példaban leirtak szerint, két kiilénbdzs id6-

b) Ragasztdkompozicid készitése

A 2. példiban lefrt médon jirunk el.

c) Késztermék készitése

Az elGzGekben leirtak szerint jarunk el, de sokkal na-

szakban, ugyanannyi mennyiségd nitrium-karbondtot 5 gyobb siniségd matracot készitettiink. Ezek a 80 kg/m’
adagoltunk. A h6mérsékletet 2 6ra 15 percen keresz- sinfségtartoményd termékek kiilondsen szigetelSkopeny
til 80 °*C-on tartottuk. A kapott gyanta jellemzdi: készitésére alkalmasak. A késztermék mechanikai tulaj-
szérazanyag-tartalom 49,2 témeg% és egy hoénap td- donségait szintén a 2. tibldzatban foglaltuk 6ssze, ezek,
rolés utdn végtelen higithat6sig. kiilondsen a szakitészilirdsig kevesebb értéket mutat, ez
10 azt jelenti, hogy az itt alkalmazott ragasztékompozici6
rosszabb, mint a taldlmanyunk szerinti.
1. tblazat
Példa melamin alkohol hidroxil karbamid form- alkanol- katali- AM UM FM aM CM
csoport aldehid amin  zitor
M A 1 mél U F a C
(mél) (m6l) melaminra (mol) (mo6l) (mél)  (mél)
1 793 428,2 2,16 1585 3962 28 76 054 2 5 00036 0,01
(+1191) (+27,6) (+1,5) (+0,034)
2 2N 164 18 541 1355 ~ 271 06 2 5 - 001
(+407) (+10,2) (+1,5) (+0,037)
3 2N 164 1.8 541 1355 ~ 271 06 2 5 - 001
(+407) (+10,2) (+1,5) (+0,037)
4 793 317 16 1585 3962 - 76 04 2 5 - 001
(+1191) (+27,6) (+1,5) (+0,034)
5 2n 244 1.8 541 1355 ~ 2711 09 2 5 - 001
(+407) (+10,2) (+1,5) (+0,037)
2. tébldzat
Ragasztékom- Ragasz- Mikro-  Szin Szakitdszilardsag Vastagsagvisszaéllas
pozicid, alap Sdrdség  t6 finoms4g 3
dsszetevé: kg/m®  tomeg Fi5g gyart, autoklav 24 6rés hénapos
% utén utdn Osszenyomés utén
szabvény fenol- 84 5 2,6 sarga 153 85 128 118
gyanta
1. példa 8,4 5 2,6 fehér 140 76 126 119
2. példa 8,4 5 2,6 fehér 147 67 125 117
3. tablazat
Ragasztékom-  Siirdség Ragasz- Mikro- Késztermék Vastagsigvisszaillds
pozici6 alap kg/m? t6 finomsé4g Szin szakitészildrdsig
Osszetevei: tdmeg%  F/Sg mm
Szabvéany fenol-  80%5 4,5 4 sérga 50£5 5
gyanta
3. példa 8715 6 4 fehér 6015 25
5. példa 8545 52 4 fehér 2945 10

8-




1 HU 203777 B

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarés t4rolas kozben stabil és legaldbb 1000%
higithatésgi vizes aminoplasztgyanta-készitmény el6-
4llit4sara formaldehid, karbamid, melamin és poliolok
bézikus kdzegben torténd kondenzéltatisival, azzal jel-
lemezve, hogy a formaldehidet, a karbamidot és a me-
lamint bézikus kdzegben, a reaktinsok funkci6s cso-
portjaival legaldbb megegyez$ hidroxilcsoportot tar-
talmaz6 R-C(CH:OH); éltaldnos képletd poliol vagy
R-C(CH;0OH),;-CH-0-CH,-C(CH,OH),-R  4ltaldnos
képlend dimer poliol - ahol a képletben R jelentése adott
esetben hidroxilcsoportot is tartalmazé 1-12 szénato-
mos alifés csoport — és adott esetben egy alkanol-amin
jelenlétében, ahol a reakci6elegyben a formaldehid (F)
méljainak sz4ma a melamin (M) méljainak szdméhoz
viszonyitva

F/M=(0,5 U/M+1,5) és (3 U/M+3) kozbtti, és
a karbamid méljainak szdma (U) a melamin (M) moélja-
inak szdm4hoz viszonyitva

U/M=0,5 és 5 kdzbtti, és a
poliol mennyisége 1 moél melaminra vonatkoztatva
0,2-2 m6], kondenzéitatunk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljérés, azzal jellemezve,
hogy poliolként pentaeritritet, dipentaeritritet, trimeti-
lol-propént vagy di(tri)metilol-propént alkalmazunk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljir4s, azzal
Jellemezve, hogy a poliolt egy mé1 melaminra sz4mitva
0,25-0,5 m6l mennyiségben alkalmazzuk.

4. Az 1-3. igénypontok birmelyike szerinti eljérés,
azzal jellemezve, hogy a kondenz4ci6s reakci6t alkanol-
amin jelenlétében jatszatjuk le.

5. A 4. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy alkanol-aminként trietancl-amint, dietanol-amint
vagy dimetil- etanol-amint alkalmazunk.

6. Az 1-5. igénypontok birmelyike szerinti eljiras,
azzal jellemezve, hogy M m61 melaminra szdmitva

0,2 M mo6l - 2 M mél poliolt;

0,5 M m6l - 5 M mél karbamidot, ez megfelel U mél
karbamidnak;

(0,5 U-1,5 M) és (3 U -3 M) kdzotti mé6l formalde-
hidet;

0-0,01 M mél alkanol-amint;

0,01 M m6l - 0,1 M mél bézikus katalizatort

alkalmazunk.

7. Az 1-5. igénypontok bérmelyike szerinti eljérés,
azzal jellemezve, hogy M m6l melaminra szdmitva

0,25 M mé6! - 0,5 M mél poliolt;

1,5 M mél - 2,5 M m6l karbamidot, ez megfelel U
m6l karbamidnak;

(0,5 U+1,5 M) és (3 U+3 M) m61 kdzotti formaldehi-
det;

0-0,01 M m6! alkanol-amint;

0,01-0,1 M mél bazikus kataliz4tort alkalmazunk.
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8. Az 1. igénypont szerinti eljrds, azzal jellemezve,
hogy egy m6l melaminra szdmolva legfeljebb 3
mo6] mennyiségii kiegészité formaldehidet is alkalma-
zunk.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljéris,
azzal jellemezve, hogy
~ el6szor 40 °C-on bemérjik a formaldehid, majd a

poliol vizes oldatét, és adott esetben az alkanol-amint;

majd

- be:dagoljuk a bézikus katalizdtort, elénybsen nétri-
um-karbonétot;

~ akozbiils gyanta képz6déséhez beadagoljuk a karba-
midot; majd

~ areakci6elegyet felmelegitjiikk 80 °C-ra, 4jb6l bazikus
kataliz4trot adunk hozz4, majd bemérjik a melamint;

~ a melaminnal val6 kondenziciés reakci6 ideje alatt a
hémérsékletet 80 °C koriili értéken tartjuk, ezutdn

~ az elegyet 30 °C-ra hiitjiik; és

~ sziikség esetén a pH értékét 9-re éllitjuk be.

10. A 9. igénypont szerinti eljiras, azzal jellemezve,
hogy
~ a karbamidot 30 perc alatt adagoljuk be;

- a reakci6elegyet 30 percen 4t 80 °C hémérsékleten
tartjuk;

~ 280 °C-ra melegitett elegyhez 10 perc alatt adagoljuk
be a bazikus kataliz4tort, majd 30 perc alatt a mela-
mint, és

~ areakci6elegyet ezutdn 90 percen 4t 80 °C h6mérsék-
leten tartjuk.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti eljiris, azzal
Jjellemezve, hogy a reakcibelegyhez kiegészit§ formal-
dehidet adunk. i

12. A 11, igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve,
hogy egy m6l melaminra szdmitva legfeljebb 3 mél
formaldehidet adunk az elegyhez.

13. A 9. vagy 12. igénypont szerinti eljirss, azzal
Jellemezve, hogy a bzikus katalizator Osszes mennyisé-
gét kozvetleniil a melamin beadagoldsa elétt adjuk a
reakcibelegyhez.

14. Asvanyi rostok ragsztisira alkalmas ragaszt6-
kompozici6, magas hémérsékleti alkalmaz4sra, amely
vizes aminoplasztgyantét, karbamidot, vizes rezol ti-
pusi fenolgyantéit és szokdsos ragaszt6 adalékanya-
gokat tartalmaz, azzal jellemezve, hogy 100 tSmegrész
szérazanyagra szdmitva 30-60 tdmegrész 1. igénypont
szerinti eljérdssal elSéllitott vizes aminoplasztgyanta-
készitményt, 2040 tdmegrész karbamidot, 10-30 t5-
megrész vizes rezol tipusd fenolgyantét és a fennma-
radé részben szokésos ragaszté adalékanyagokat és
vizet tartalmaz.

15. Asvanyi rostok ragasztésira alkalmas fehér szige-
telfanyagok elG4llitisdra alkalmazand6é ragasztékom-
pozici6, amely vizes aminoplasztgyanta-készitményt,
karbamidot és szokdsos ragaszté adalékanyagokat tar-
talmaz, azzal jellemezve, hogy 100 tdmegrész széraz-
anyagra szimitva 65-90 tdmegrész 1. igénypont szerinti
eljérissal elSallitott vizes aminoplasztgyanta-készit-
ményt, 10-35 tdmegrész karbamidot és a fennmarad6
részben szok4sos ragaszt6 adalékanyagokat és vizet tar-
talmaz.
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16. Eljarss rovid 4svényi rostalapd szigetelGanyagok Jjellemezve, hogy ragasztékompozicidként a végtermék
elGallitdsdra, mely eljérds sordn a rostokat centrifugdlis szigetelfanyag tOmegére szédmitva 5-12 tomeg%
nyijtassal nydjtjuk, a rostokat vizes gyantaalapi ragasz- mennyiségben a 14. vagy 15. igénypont szerinti ragasz-
tékompoziciéval kezeljiik, majd 180200 °C hémérsék- tékompoziciét alkalmazunk.
leten a viz eltdvolitdsa utén a gyantit térhdl6sitjuk, azzal 5

10
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