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Prawidlowe wysuszenie nowo wykonanego
ogniotrwalego wylozenia pieca przemystowego,
np. wielkiego pieca, w wysokim stopniu decy-
duje o dlugoéci kampanii pieca. Wylozenie wiel-
kiego pieca suszy si¢ w znany sposéb powie-
trzem nagrzanym do wysokiej temperatury, np.
500°, ktére przeprowadza sie przez piec. Ilo§é
tego powietrza i temperatura podgrzania w za-
sadzie moga byé zmieniane w ciggu suszenia
w granicach, ktére wyznaczaja wtasciwosci po-
siadanych urzadzen. Wiadome jest, Ze nalezy
unikaé zbyt gwaltownego suszenia, a zarazem
poigdane jest przeprowadzenie procesu susze-
nia w jak najkrotszym czasie. Dotychczas su-
szenie piecéw przeprowadzaja praktycy na pod-
stawie swych subiektywnych pogladéw i do-
swiadczeni,, gdyz nie jest jednak znany bezpo-

%) Wilasciciel patentu oswiadczyl, ze wspéi-
twoércami wynalazku sg inz. Aleksander Ma-
$lanka i inz. Igor Pankow.

§redni i obiektywny spos6b kontroli przebiegu
usuwania wilgoci z obmurza pieca. Jedyny zna-
ny spos6b kontroli posiada charakter pofredni,
gdyz opiera sie na pomijarze wzrostu tempera-
tury, ktéry wykazujg termoelementy wmuro-
wane w szeregu miejsc wylozenia pieca. Przyj-
muje sie w braku innych kryteriéw oceny, ze
gdy temperatura przekroczyla 100°, suszenie
danego miejsca malezy uwazaé za ukoficzone.
Spos6b ten mnie daje bezposrednich danych
o usuwaniu wilgoci z calego obmurza i nie
moze byé uwazany za wystarczajacy do ra-
cjonalnego prowadzenia procesu suszenia.

Wynalazek polega na zastosowaniu przy su-
szeniu piecéw przemystowych pomiaru bez-
wzglednej wilgotno$ci powietrza na wlocie i na
wylocie za pomoca czujnikéw elektrochemicz-
nych przy réwnoczesnym pomiarze ilofci po-
wietrza oraz na ustaleniu wzorcowego przebiegu
suszenia, umozliwiajjcego racjonalng regulacje
intensywnoéci suszeénia w kaidym konkretnym
przypadku.



"Pomiar wilgotndéci bezwzglednej za pomocg
czujnikéw elektrochemicznych, opartych na
wiadei niektérych roztwor6w higro-
skopijnych soli, jest znany, jednakie nie jest
znane jego zastosowanie przy suszeniu piecow,
przemyslowych., Zastosowanie tego pomiaru wy-
kazato po raz pierwszy faktyczny przebieg su-
szenia pieca z tym, ie suszenie to' bylo pro-
wadzone w spos6b znany tradycyjny na podsta-
wie wieloletniej rutyny specjalistéw praktykoéw.
Przebieg ten ilustruje krzywa A, na zalgczo-
nym wykresie. Krzywa jest wykreslona o osiach
wapbirzednych i wyraza ilo§¢é wody n oddawa-
nej w jednostce czasu wzgledem'czasu suszenia
t. Oznaczenia cyfrowe pominieto, gdyz sg one
swigzane z wielkoécig pieca, rodzajem wymu-
réwki itp., za$§ zasadniczy charakter krzywej
jest niezaleiny od tych ezynnikéw. ,

Po rozpoczgciu wprowadzania gorgcego po-
wietrza do pieca, krzywa wykazuje szybki
~ wzrost wartoéci n zwigzany z nagrzewaniem
sie wnqtrn pieca i rychlo osiaga maximum M.
W tym punkcie zachodzi bardzo gwaltowne od-
dawanie wody z silnie nagrzanych a jeszcze
mokrych écian. W zwigzku z ubytkiem wody,
krzywa zaczyna opadaé i przybiera w dalszym
ciggu typowy ksztalt krzywej ekstynkeji, czyli
krzywej oznaczajgcej proporcjonalnoéé zacho-
dzacych przemian do pozostalej ilofci ofrodka
ulegajagcego przemianie. Krzywa ekstynkcji
zdaza asymptotycznie do o0si czasu i wykazuje,

e po uplywie pewnego czasu t dalsze prowa- .

dzenie procesu nie ma jui praktycznego zna-
czenia. Prowadzacym ten proces wydawato sie,
ze postgpuja z najwiekszg ostroznoscig, a- do-
piero poznanie faktycznego przebiegu suszenia
wykazalo, e suszenie w okresie poczgtkowym
bylo nadzwyczaj gwaltowne. Zbyt intensywne
odparowywanie wilgoci z warstw zaprawy sty-

turze nizszej niz 100°, np. 80°, w ilosci zmniej-
szonej w stosunku do wydajnodci posiadanego
urzgdzenia nawiewnego. W miare nagrzewania
si¢ wnetrza pieca, krzywa oddawania wody
wznosi si¢, mimo ze intensywnofé srodkéw su-
szenia - pozostaje bez zmiany. Ten samorzutny

. wzroot oddawania wody trwa np. okolo 2 dni,

kajacych sie z suszagcym powietrzem powoduje -

powstawanie szczelin w spoiwie. Ma to powazne
konsekwencje w péfniejszej eksploatacji pieca,
‘poniewaz umoizliwia wnikanie gazu i pitynnego
metalu wglab obmurza, powodujgc jego niszcze-
nie.

W spesbéb wedlug wynalazku suszenie pieca
przemystowego przeprowadza si¢ przy dokony-
waniu wyZej wymienionych pomiaréw, wykre-
§laniu krzywej oddawania wody w jednostce
czasu wzgledem czasu i pordwnywaniu tej
krzywej podczas suszenia z krzywg wzorcows
B, dazac do osiggniecia przebiegu oddawsnia
wody zblizonego do tej krzywej wzorcowej. W
tym celu najpierw stosuje sie lagodne warunki
suszenia, wprowadzajac powietrze o tempera-

w ciagu ktérych zostaje oddana wiekszodé wil-
goci tatwej do usuniecia. Wéwczas krzywa po
przejéciu przez maximum M: zaczyna opadaé.
Stwierdziwszy opadanie krzywej rozpoczyna sie
podwyZszanie intensywnoéci srodkéw suszenia,
rozkladajge to podwyiszanie réwnomiernie na
okres wynoszacy polowe spodziewanego czasu
suszenia, czyli na okolo /2 t. Zwiekszenie inten-
sywnosci érodkéw suszenia ujawnia si¢ dopiero
po uplywie pewnego czasu w wyniku bezwtad-
noéci ukladu. Krzywa po przejiciu przez mini-
mum N wznosi sig;, az do osiagniecia drugiego
maximum M:, ktérego polozenie odpowiada
wartoSci oddawania wody znacznie wyzszej niz
przy pierwszym maximum M: i ktére znajduje
sie w drugiej polowie okresu suszenia. Dalsze
suszenie prowadzi sie przy uzyciu mozliwie naj-
silniejszych #rodkéw, a wiec przy temperaturze
powletrza wlotowego okoto 500° i pelnej jego
ilodci, ktéra dajg urzqdzenia nawiewne. Mimo
tego krzywa opada, zblizajgc si¢ w dalszym

‘ciggu ksztaltem swym do krzywej ekstynlkcji

i jako taka daty asy‘mptotycznie do osi czasu.
Z ksztaltu oraz niskiego przebiegu krzywej
widaé, ze dalsze suszenie nie jest juz celowe.

Obie krzywe A i B, zdjete przy suszeniu
piecéw ' podobnej wielkoscl za pomocy iden-
tycznych urzgdzefi do ogrzewania i tloczenia
powietrza, wykazuja odbiér tej samej. ilosci
wody w czasie t, ktéry wyraza sie réwnowaz-
nofcia powierzchni miedzy krzywa a osiami,
gdyz powierzchnia ta stanowi calke z ndt od
zera do t.

Réinica w efekcie wyratajacym sig znacznie
wiekszg wytrzymalodcia wymuréwki wysuszo-
nej w sposéb wediug wynalazku zostata juz wy-
jaéniona. Nalezy jeszcze dodaé, ze suszenie pro-
wadzone w sposéb tradycyjny bez pomiaréw
z reguly przeciggano poza czas t, co jakkolwiek
dla wymuréwki nieszkodliwe, zwigkszalo nie-
potrzebnie koszt suszenia, a przede wszystkim
narazalo na straty zwigzane diluzszym przeeto-
jem pieca.

Zastrzeienie patentowe
Sposéb suszenia piecéw: przemystowych przez
przedmuchiwanie goracym powietrzem, zna-
mienny tym, e na podnawie pomlaréw 1loéci

e )



oraz wilgotnofci bezwzglednej dokonywanych
na wlocie i wylocie powietrza za pomocs czuj-
nikéw elektrochemicznych w sposéb ciggly, lub
w krétkich odstepach czasu, prowadzi sie po-
wolne suszenie w okresie wstepnym np. w cia-
gu 2 dni bez podwyzszania intensywnosei §rod-
kéw dzijalania, to jest temperatury poczatkowej
powietrza wlotowego nizszej od 100° i ewentu-
alnie jloSci powietrza, az do osiggniecia maxi-
mum (M1) na krzywej wyrazajacej intensywnosé
wydzielania wody wzgledem czasu wykreslonej
na podstawie wyzej wymienionych pomiaréw,

nastepnie stopniowo podwyzsza sie temperature

wprowadzanego powietrza i ewentualnie jego

3]

ilo&¢, wywolujge dalsze wznoszenile sie krzy-
wej intensywmnoéci suszenia do drugiego maxi-
mum (M), przy czym frodki dzialania reguluje
sie tak, aby osiagnieta krzyws upodobnié do
krzywej wzorcowej, ktéra przechodzi przez
pierwsze maximum (Mi) przy intensywnosci
suszenia znacznie nizszej niz warto$¢ odpowia-
dajgca drugiemu maximum (M:) wystepujacemu
w drugiej polowie okresu suszenia.
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