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@ Vorrichtung fir die Herstellung von Giessformen.

@ Vorrichtungen fiir die Herstellung von GieRformen aus
feuerfestem, bindemittelfreiem Material weisen im Inneren
Unterdruckleitungen (8) auf, die den das Hinterfllimittel {10}
enthaltenden Raum durchsetzen. Diese Unterdruckleitungen
(8) sind mit Siebflachen versehen, ber die die Hinterfilimas-
se evakuiert wird. Bei Beschadigungen der Siebflachen kann
HinterfGllmasse und auch Schmelze in das Evakuierungssy-
stem (3) eintreten, was zu schweren Schaden fihren kann.
Zur Vermeidung dieser Nachteile weist die erfindungsge-
maéaBe Vorrichtung Unterdruckieitungen (8) auf, die auch an
ihren Stirnseiten mit Siebflachen (13) verschlossen sind und
die mit Abstand zu den in den Seitenwinden der Vorrichtung
eingelassenen Siebflachen (4) angeordnet sind. Durch diese
lose Ankopplung wird verhindert, daR® bei einem Defekt der
Unterdruckleitungen (8) Hinterfilimasse (10) oder auch
Schmelze in die Unterdruckkanale (3} der Vorrichtung ein-
dringen kann.
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Vorrichtung filir die Herstellung von GieBformen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir die Herstellung
von GieBformen aus feuerfestem, bindemittelfreiem Material

als Hinterfiillmasse, die eine den Formhohlraum umschlieBende
und durch den im Inneren der Hinterfiillmasse erzeugbaren
Unterdruck gegen diese gepreBte Folie aufweisen, mit mindestens
einer in den die Hinterfiillmasse aufnehmenden Raum angeord-

nete Unterdruckleitung mit auf deren Umfang verteilten
Evakuierungsdffnungen.

Vorrichtungen zur Herstellung von GieBformen der vorstehend
genannten Art sind z.B. aus der DE-PS 2 248 968 bekénntf Die
Vorrichtung besteht aus einem rahmenfdrmigen Gebilde, in
dessen einer Rahmenseite ein Unterdrucksammelkanal angeord-
net ist, der mit einem AnschluB verscehen ist, ﬁber_dén der
Unterdrucksammelkanal an eine Unterdruckquelle, z.B. eine
Vakuumpumpe anschlieBbar ist. An diesen Unterdrucksammelkanal
sind Unterdruckleitungen einseitig fest angeschlossen, die

in den die Hintcrfiillmasse aufnehmenden Raum ragen und

diesen durchsetzen. Auf ihrem Umfang weisen diese
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Unterdruckleitungen eine Vielzahl von Offnungen auf,
iiber die die in der Hinterfiillmasse enthaltene Luft
evakuiert werden kann. Diese Offnungen sind jedoch so
klein, daB die kdrnige Hinterfiillmasse nicht in die Un-

terdruckleitungen eindringen kann.

Diese mit den Wandungen der Vorrichtungen fest verbundenen
Unterdruckleitungen bilden somit mit der Vorrichtung ein
starres Ganzes, so daB die Anordnung dieser Unterdruck-
leitungen dem jeweiligen GuBstiick angepaBt sein miissen.
Dies bedingt, daB in einer Vorrichtung nur ganz bestimmt
beformte GuBstiicke herstellbar sind, was eine nicht unbe-
trdchtliche Lagerhaltung notwendig macht. Des weiteren hat
es sich jedoch in der Praxis herausgestellt, daB die fest
mit der Vorrichtung verbundenen Unterdruckleitungen bei der
rauhen Betriebsart in den GieBereien h&ufig beschiddigt wer-
den. Dies bedeutet, daB die Siebfl&chen auf dem Umfang der
Unterdruckleitungen beschddigt werden. Diese Beschiddigun-
gen haben zur Folge, daB Hinterfiillmasse aus der GieBform
abgesaugt wird und iiber den Unterdrucksammelkanal in die
Vakuumpumpe gelangen kann. Die Folge ist, daB nicht nur Be-
schddigungen im Unterdrucksystem auftreten kdnnen, sondern
daB die GieBform infolge des mangelnden Unterdrucks in der
Hinterfillmasse ihre Form nicht beibehdlt, so daB8 das GuB-
stiick auBer Toleranz gerdt. Falls die Beschddigungen an den
Unterdruckleituhgen nicht bemerkt werden, kann es sogar vor-
kommen, daB fllissiges Metall aus der GieBform abgesaugt
wird, was nicht nur zur Beschddigung der GieB8form, sondern
auch zu schweren Unfidllen fihren kann. Auch wenn die Be-
schddigungen der Unterdruckleitungen festgestellt werden,

so ist das Auswnchseln derselben zeit- und kostenaufwendig.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung der eingangs genannten Art so auszubilden, daB auch
bei Beschddigung der Unterdruckleitungen ein Eindringen

von Hinterfiillmasse und flissigem Material in das Unter-
drucksystem der Vorrichtung verhindert ist und somit mtgli-
che Beschddigungen der Vorrichtung, des Vakuumsystems wie
auch Unfdlle ausgeschlossen s'ind und daB die in der Vorrich-

tung enthaltenen Unterdruckleitungen leicht auswechselbar sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B dadurch geldst, daB die
Vorrichtung an mindestens einer Wand einen Unterdrucksammelkanal auf-
weist, der iiber eine Siebfldche zu dem die Hinterfiillmasse auf-
nehmenden Raum hin geéffnét ist und daB die Unterdruckleifung

an ihrer der Siebfldche zugewandten Stirnseite ebenfalls mit
einer Siebfliche versehen ist, die in einem den Eintritt von
Hinterfiillmasse erlaubenden Abstand von der Siebfldche des
Unterdrucksammelkanals angeordnet ist. Vorteilhaft weist die Vor-
richtung an mindestens zwei gegeniiberliegenden Seiten in den
Seitenwdnden angeordnete Unterdrucksammelkandle auf, die zum
Inneren der Vorrichtung iiber je eine Siebfldche gedffnet sind,
wobei zwischen zwei gegeniiberliegenden Siebfldchen der Unter-
drucksammelkandle in den die Hinterfiillmasse aufnehmeﬁden Raum
Unterdruckleitungen eingelegt sind, deren L&nge etwas kleiner
als der Abstand der gegeniiberliegenden Siebfldchen ist und deren

Stirnseiten je iber eine Siebfldche verschlossen sind.

Eine erfindungsgemd@Be Vorrichtung hat somit in der Hinterfiill-
masse eingebettete Unterdruckleitungen, die keine mechanische
Verbindung zu den Seitenwdnden der Vorrichtung aufweisen. Die
Unterdruckleitungen selber sind allseitig geschlossen und weisen

sowohl an ihren Stirnfldchen als auch an ihren Umfangsfl&chen

Siebfldchen auf, tber die die in der Hinterfiillmasse enthal-

tene Luft eingesogen werden kann. Diese Unterdruckleitungen wer-

den lose in die Hinterfiillmasse, d.h. in die Vorrichtung ein-

gelegt, wobei die Siebfldchen der Unterdruckleitungen den
Siebfldchen in den Winden der Vorrichtung gegeniiber-

liegen. Da die Unterdruckleitungen kiirzer sind als
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der Abstand gegeniiberliegender Siebfldchen, verbleibt
zwischen den Siebfldchen der Vorrichtung und den Sieb-
flichen der Unterdruckleitungen ein Abstand, der nit
Hinterfiillmasse ausgefiillt wird. Die in der Hinterfiill-
masse liegenden Unterdruckleitungen werden somit unter
Zwischenschaltung einer definierten Schicht von Hinter-
fillmasse an das Unterdrucksystem der Vorrichtung ange-

koppelt.

Der Vorteil dieser MaBnahme besteht zum einen darin, daB
auch bei Beschddigung der Unterdruckleitungen keine Hin-
terfiillmasse in das Unterdrucksystem der Vorrichtung ein-
dringen kann. Das gleiche gilt fiir die fliissige Schmelze.
Es kann somit schlimmstenfalls nur eintreten, daB eine
beschddigte Unterdruckleitung durch die eindringende Hin-
terfiillmasse oder gegebenenfalls auch durch die Schmelze ausge-
fillt wird und damit ihre Funktion verliert. Durch die
lose Ankoppelung der Unterdruckleitung an das Unterdruck-
system der Vorrichtung ist in jedem Fall weitergehender

Schaden verhindert.

Sollte irgendeine Unterdruckleitung beschddigt sein, so
kann diese, da keine mechanischen Anschliisse vorhanden
sind, einfach aus der Vorrichtung herausgenommen werden.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB durch die lose An-
ordnung der Unterdruckleitungen in der Vorrichtung diese
an den aus gieBereitechnisch zweckm&@Bigsten Stellen ver-
legt werden kOnnen. Dies bedeutet andererseits, daB eine
erfindungsgemdBe Vorrichtung fiir unterschiedliche GieB-

formen geeignet ist.
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Die Unterdruckleitungen k6nnen ohne jegliche Befestigung
in der Vorrichtung verlegt werden. Vorteilhaft ist es
jedoch, die Unterdruckleitungen auf an den die Siebfld-
chen aufweisenden Seitenwdnden angeordneten Auflagern
abzulegen, die vorteilhaft Abstandselemente aufweisen,
mit deren Hilfe der Abstand der Stirnfldchen der Unter-
druckleitungen von den Siebfldchen bestimmt ist. Vorteil-
haft werden die Unterdruckleitungen auf den Auflagern mit

Hilfe von Schnellbefestigungen in Form von federnden La-
schen gehalten. '

Fir eine optimale Ankoppelung der Unterdruckleitungen an
die Unterdruckkandle im Inneren der Seitenwdnde der Vor-
richtung sind die Enden der Unterdruckleitungen-trompeten—
f6rmig aufgeweitet, so daB der Querschnitt der stirnsei-

tigen Siebfldche grdBer ist als der Querschnitt der son-
stigen Unterdruckleitung.

_Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung gehen

aus den Anspriichen in Verbindung mit Beschreibung und
Zeichnung hervor. .

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist im folgenden

anhand der Zeichnung ndher beschrieben, in dieser zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsge-

mdBe Vorrichtung, aufgesetzt auf ein Modell
und '

Fig. 2 einen Ldngsschnitt durch die in Fig. 1

gezeigte Vorrichtung.
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Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte erfindungsgemidBe
Vorrichtung 1 besteht aus einem rechteckigen, an sei-

ner Unter- und Oberseite offenen Formkasten 2, in dessen
Seitenwdnden ein umlaufender Unterdrucksammelkanal 3
angeordnet ist. Zum Inneren der Vorrichtung 1 ist die-
ser Unterdrucksammelkanal an zwei gegeniiberliegenden
Seiten 5, 6 iiber eine Siebfldche 4 getffnet. An den Sieb-
fliachen 4 sind mehrere Auflager 7 angebracht, die zur
Aufnahme einer Unterdruckleitung 8 dienen. Die Lidnge
dieser Unterdruckleitung 8 ist etwas geringer als der
Abstand der beiden gegeniiberliegenden Siebfldchen 4. Dies
bedeutet, daB zwischen jeder Siebfldche 4 und der Stirn-
seite 9 der Unterdruckleitung 8 sich ein Zwischenraum aus-
bildet, der beim Einfiillen von Hinterfiillmasse 10 in die

Vorrichtung 9 mit Hinterfiillmasse ausgefiillt ist.

Zur Einstellung eines definierten Abstandes zwischen den
Stirnfldchen 9 der Unterdruckleitung 8 und den Siebfla-
chen 4 der Seitenwdnde 5, 6 sind die Auflager 7 stufen-
f6rmig ausgebildet und bilden einen Anschlag 11 fir die
Unterdruckleitung 8, so daB diese in ihrem Abstand zu

den Siebfl&chen 4 fixiert ist. Oberhalb jedes Auflagers 7
ist eine federnde Lasche 12 angeordnet, die iiber das Ende
der Unterdruckleitung 8 greift und diese gegen das Aufla-
ger 7 preBt. Hierdurch ist die Unterdruckleitung 8 in der
Vorrichtung 1 auch in lotrechter Richtung fixiert, so daB
awh Riittelbewegungen zur Verdichtung der Hinterfiillmasse 10

diese nicht innerhalb der Vorrichtung 1 verschieben.

Die Unterdruckleitung 8, die auf ihrer gesamten Umfangs-
fldche Evakuierungs&ffnungen aufweist, ist an ihren bei-
den Enden trompetenfdrmig ausgebildet, so daB die an ih-
ren Stirnfldchen ausgebildeten Siebfldchen 13 einen grdBeren

Querschnitt aufweisen als der Querschnitt der {ibrigen
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Unterdruckleitung 8. Hierdurch ist eine bessere Ankoppe-
lung der Unterdruckleitung 8 an den Unterdrucksammelka-
nal 3 in der Vorrichtung 1 gegeben. Dieser Unterdruck-
sammelkanal 3 ist mit einem AnschluB 14 versehen, iiber
den der Unterdruckkanal an eine Unterdruckquelle, z.
B. eine Vakuumpumpe, anschlieBbar ist.

In Fig. 1 ist die erfindungsgemdBe Vorrichtung 1 auf

eine Modellplatte 16 aufgesetzt, die ein Modell 15 tr&agt.
Die Modellplatte 16 ist wiederum mit einem Unterdruckkanal 17
vexrsehen, der iliber einen AnschluB 18 an eine nicht weiter
dargestellte Unterdruckquelle anschlieBbar ist. Der Un-
terdruckkanal 17 ist {iber Bohrungen 19 mit der Oberéeite
der Modellplatte verbunden, so daB die auf die Modellplat-
te aufgelegte Folie 20 an die Modellplatte und das Modell
angesogen wird. Zur weiteren Herstellung einer GieBform
wird anschlieBend bei eingesetzten Unterdruckleitungen 8
Hinterfillmittel iiber die noch freie Oberseite der Vor-
richtung 1 eingefillt und gegebenenfalls mittels eines
Riittlers vorverdichtet. AnschlieBend wird eine Deckfolie 21
auf die Vorrichtung 1 aufgelegt und der Innenraum der Vor-
richtung iiber den Unterdrucksammelkanal 3 und die Evaku-
ierungsleitungen 8 evakuiert. Die Ankopplung der Unter-
druckleitung 8 an den Unterdrucksammelkanal 3 erfolgt ilber
eine zwischen den beiden Siebfl&chen 4 und 13 der Vor-
richtung bzw. der Unterdruckleitung 8 befindliche diinne
Schicht aus Hinterfiillmasse. Die Dicke dieser Hinterfiill-
masseschicht wird durch den Abstand der beiden Siebfl&-

chen 4 und durch die Lé&nge der Unterdruckleitung 8 be-
stimmt.

Nach dem Verfestigen der Hinterfiillmasse 10 wird der
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Unterdruck in der Unterdruckleitung 17 der Modellplat-
te 16 aufgehoben, so da8 nunmehr die Vorrichtung 1 von
der Modéllplatte 16 abgehoben werden kann. Die andere
GieBformhidlfte wird in gleicher Weise hergestellt und
der AbguB erfolgt nach Zusammensetzen der beiden GieB-

formhidlften zu einer GieBform.

Tritt bei einer erfindungsgemdBen Vorrichtung ein Defekt
an der Unterdruckleitung 8 auf, so daB Hinterfiillmittel 10
oder aber auch fliissige Schmelze in die Unterdrucklei-
tung 8 eindringen kann, so ist als maximaler Schaden zu
erwarten, daB die betreffende Unterdruckleitung den
entsprechenden Bereich der GieBform nicht mehr evakuieren
kann. Dies ist in der Regel nicht von wesentlicher Bedeu-
tung, denn die benachbarten Unterdruckleitungen 8 oder
aber die stirnseitigen Siebfl&chen 4 kdnnen die Aufgabe
der ausgefallenen Unterdruckleitung 8 zumindest iiberwie-
gend ilibernehmen. Wenn im Gegensatz hierzu bei einer kon-
ventionellen Vorrichtung Hinterfiillmittel oder aber auch
Schmelze in die Unterdruckleitung 8 eingedrungen widre, so
hdtte dies zur Folge gehabt, daB auch der Unterdrucksam-
melkanal 3 mit Hinterfiillmasse oder mit Schmelze ausge-
fiillt worden wdre, so daB der gesamte Unterdruck in der
Hinterfiillmasse aufgehoben worden wdre. Die Folge wire

ein groBer Schaden und die Gefahr eines Unfalls.

Beschddigte Unterdruckleitungen 8 sind bei einer erfin-
dungsgemdBen Vorrichtung sehr einfach auszuwechseln, da
diese, sofern iliberhaupt mechanische Halterungen in der
Vorrichtung vorgesehen sind, lediglich durch einfache
Klemmvorrichtungen gehalten sind. Das Auswechseln der
Unterdruckleitungen ist somit mit wenigen Handgriffen

moéglich.
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Anspriiche:

1. Vorrichtung fiir die Herstellung von GieBformen aus

feuverfestem, bindemittelfreiem Material als Hinter-
fiillmasse, die eine den Formhohlraum umschlieBende und
durch den im Inneren der Hinterfiillmasse erzeugbaren
Unterdruck gegen diesen gepreBit gehaltene Folie auf-
weisen, mit mindestens einer in den die Hinterfiillmasse
aufnehmenden Raum angeordneten Unterdruckleitung mit
auf deren Umfang verteilten Evakuierungs®ffnungen, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (1) an mindestens
einer Wand einen Unterdrucksammelkanal (3) aufweist, der
iiber eine Siebfldche (4) zu dem die Hinterfillmasse (10)
aufnehmenden Raum hin ge&ffnet ist, und daB die Unter-
druckleitung (8) an ihrer der Siebfldche (4) zugewandten
Stirnseite (9) ebenfalls mit einer Siebfldche (13) versehen
ist, die in einem den Eintritt von Hinterfiillmasse er-
laubenden Abstand von der Siebfldche (4) des Unterdrucksam-
melkanals (3) angeordnet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichneé, daB

die Vorrichtung (1) an mindestens zwei gegeniiberliegenden
Seiten in den Seitenwdnden angeordnete Unterdrucksammel-
kandle (3) aufweist, die zum Inneren der Vorrichtung (1)
iiber je eine Siebfl&che (4) getffnet sind und daB zwischen
je zwei gegeniiberliegenden Siebfl&dchen (4) Unterdrucklei-
tungen (8) einlegbar sind, deren Linge etwas kleiner als
der Abstand der gegeniiberliegenden Siebfldche ist und de-

ren Stirnseiten (9) iUber je eine Siebfldche (13) ver-
schlossen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, daB die Enden der Unterdruckleitungen (8) trompeten-
formig aufgeweitet ausgebildet sind.
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4 Vorrlchtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

5.

gekennzelchnet daB an den die Siebflidchen (4) aufwei-
senden Innenwdnden der Vorrichtung (1) Auflagexr (7)

fiir die Unterdruckleitungen (8) angebracht sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB die Auflager (7) als Distanzelemente wirkende An-
schldge (1l) fiir die Einstellung eines definierten Ab-
standes zwischen den Siebfldchen (4) der Vorrichtung (1)
und den Siebfldchen (13) der Unterdruckleitung (8) auf-

weisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB oberhalb der Auflager (7) Befesti-
gungselemente (12) fiir die Unterdruckleitungen (8) ange-
bracht sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Befestigungselemente aus federnden Laschen (12) be-

stehen.
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