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Sposób nawijania na nawój krzyżowo-stożkowy przędzy
podawanej ze stałą prędkością z punktu roboczego,

zwłaszcza w przędzarce bezwrzecionowej, oraz urządzenie
do nawijania na nawój krzyżowo-stożkowy przędzy
podawanej ze stałą prędkością z punktu roboczego,

zwłaszcza w przędzarce bezwrzecionowej

Przedmiotem wynalazku jest sposób nawijania na
nawój krzyżowo-stożkowy przędzy podawanej ze
stałą prędkością z punktu roboczego zwłaszcza w
przędzarce bezwrzecionowej oraz urządzenie do na¬
wijania na nawój krzyżowo-stożkowy przędzy po- 5
dawanej ze stałą prędkością z punktu roboczego,
zwłaszcza w przędzarce bezwrzecionowej. Sjposób i
urządzenie moją zastosowanie również w maszynie
do teksturowania przędzy.

Znany sposób nawijania przędzy na nawój krzy- 10
żowo-stożkowy polega na tym, że przędzę podawa¬
ną ze stałą prędkością od punktu roboczego maga¬
zynuje się przejściowo w przelotowym zasoibniku,
po czym nawija się ze zmienną sterowaną prędko¬
ścią na nawój krzyżowo-stożkowy. Chwilowy stan 15
zapełnienia przędzą zasobnika mietrzy się i według
jetgo odchyłek od wartości średniej steruje się pręd¬
kością nawijania przez zmianę położenia punktu
styczności nawoju z elementem napędowym, napę¬
dzającym nawój ciernie wzdłuż tworzącej stożka 20
nawojowego. Prędkość nawijania zwiększa się po¬
wyżej prędkości podawania gdy zapas zbyt duży,
a zmniejsza się gdy zapas jest zbylt mały.

Znane urządzenie do nawijania przędzy na na- 2|
wój krzyżowo-stożkowy składa się z podciśnienio¬
wego zasobnika przędzy, umieszczonego za parą
odbierających wałków, zaopatrzonego w czujnik
pomiarowy, z nastawnika położenia nawoju, zawie¬
rającego pneumatyczny siłownik tłokowy jedno- 30
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stronnego działania i suwak, w którym osadzony
jest obrotowo uchwyt cewki nawoju, oraz z analo¬
gowego układu przetwarzania łączącego czujnik po¬
miarowy z siłownikiem pneumatycznym. Suwak po¬
łączony z tłoczyskiem siłownika jest osadzony suw-
liwie na ramieniu, które zamocowane jest wahli-
wie w korpusie przędzarki, przy czym siłownik
pneumatyczny jesit zamocowany do ramienia. Część
ramienia, na której prowadzony jest suwak, usy¬
tuowana jest prostopadle do nawijającego wałka
napędzającego ciernie stykający się z nim punkto¬
wo nawój. Czujnik pomiarowy stanowi kanałowa
końcówka, wyprofilowana, w obudowie zasobnika,
korzystnie w ścianie komory, w której magazyno¬
wana jest przędza. Czujnik pomiarowy mogą sta¬
nowić również dwie płytki kondensatora pojemno¬
ściowego zamocowane do obudowy zasobnika, bądź
źródło światła i fotoelement umieszczone na prze¬
ciw siebie, przy czym między płytkami kondensa¬
tora lub źródłem światła i fotoelemeritem znajdu¬
je się magazynowana przędza.

Sposób według wynalazku polega na tym, że ste¬
rowanie prędkością nawijania przędzy odbywa się
pirzez okresowe odrywanie nawoju od elementu na¬
pędowego napędzającego nawój ciernie, przy czym
obrotowy element napędowy ma prędkość stałą i
wyższą od prędkości podawania przędzy z punktu
roboczego. Odrywanie nawoju od elementu napędo¬
wego następuje, gdy stan zapasu przędzy magazy¬
nowanej w zasobniku jest zbyt mały, a ponowny
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kontakt tych elementów następuje, gdy stan za¬
pasu jest zibyit duży.

S|pos6b według wynalazku umożliwia 'bezpośred¬
nie nawijanie przędzy ila nawoje kirzyżowo-stożko¬
we dla maszyn o stałej pfęSfcósći (wydawania przę¬
dzy. Ponadto napewnia łfetwność dostosowania pręd¬
kości nawijania przędz^ do chwilowego stanu ru¬
chu punktu roboczego.

Wynalazek obejmuje także urządzenie do nawi¬
jania przędzy na nawój krzyżowo-stozkow^.

W (urządzeniu według wynalazku waMiwe ramię,
wfetflrym i£$didńf je^t obrotowo uchwyt cewki na¬
woju, jest połączone przegubowo z tłoczyskiam si¬
łownika pneumatycznego dwustronnego działania,
zamocowamego w korpusie przędzarki, korzystnie
wahliwie. Komora czyrina siłownika jest ptiląclb*
na poprzez impulsowy wkład przetwarzania sygna¬
łu z czujnikiem pomiarowym zasobnika magazynu¬
jącego przędzę, a komoufa bierSik 'd&Biwńika J«ft «a-
siłana ze źródła nadciśnienia przez reduktor ciś¬
nienia.

W innym rozwiązaniu urządzenia według wyna¬
lazku w wahliwym ramieniu osadzona jest obroto¬
wo dźwignia tiw-uir^ieimB, ftt&r@] )&tiió *kmł& *-
sytuowane korzystnie równo&gle tib w*\itiłweSb #a->-
miemaj jest połączone z troczyskieni siro1winka,
pneumatycznego jednbstttmnege d£feftśnia, m dru¬
gie ramię jest zaopatrzone w cierną nakładkę usy¬
tuowaną naprzeciw hamulcowej tarczy, os&dzonej
na obrotowym uchwycić ce^fc n&wtfju. 'toófifitiłfo "u-
rządzenie posiada optótfwjr eieini<Snl zIAfibcfcwany
w wahliwym ramieniu, tt&fóttfótóAy ttA fcfttlze *u-
chu dźwigni dwuramiennej. Uzyskuje sie. przez to
hamowanie nawoju przy jego odrywaniu od ele-
mentiu go napędzającego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
tóaiclaćh wykonania na rysunkach, na których fig.
1 przedstawia urządzenie z czujnikiem, pneumatycz¬
nym w widoku z fioku, fig. 2 — urządzenie w wi-
dófcii z góry, fig. 3 — urządzenie z czujnikiem po¬
jemnościowym w widoku z boku, fig. 4 — urzą¬
dzenie ź czujnikiem fótoeiekteyćznym w widoku z
bi&u, lig. b — inne rozwiązanie urządzenia w wi-
dofci z Ibófcuj fig. 6 — inne rozwiązanie urządzenia
w 'widoku z giry.

W urządzeniu ^przedstawionym wa fig. i i fig. 2
za $arą odbijających wałków 1, umieszczonych na
wyjściu przędą z przędzącej komory 2, znajdujesi^
za6obnJJk a przeczy. Zasobnik a ma preatepadło-
ścienną, magazynującą komorę 3 Ofgrartłczóną obu¬
dową i. W ścianach członowych fBomory 3 znajdu¬
je się wlotowy otwór 5 i wylotowy otwór 6 prtą-
dzy*, które są usytuoweme względem «iebte współ-
osiowo*

W ścianie dolnej magazynującej komory 3
wykonane są dwa rzędy przetokowych ^teładafląoyich
otworów 7, a w ścianie górnej kftnfctew* 4ro6e*wka
pomiarowa G. Oo magaaynutfąeeg komory * przyle¬
ga ssawna komora • ograniczona budową 4 i od¬
dzielona od magazynującej komory 3 $ej &fcmą doł-
ną) przy czym ssawfta -komora 9 •eakońeaona jest
króćcem 18 połączonym ce źródłem ^peftciśiifriema nłe
pokazanym ma rysunkach. Za actoobnikiem 4,
wzdłuż drogi iprzejśeła prtfęćtay, umieszczony jest

4

talerzowy naprężacz 11 przejdzy, ostrzowy oczysz-
czacz 12, oraz zespól nawij4|4c|r.

Zespół nawijający stanowi rozprowadzający
przędzę wodzik 13 o ruchu poffu#iślo*4f#rdtnym,

5 nawijający wałek 11 o itałej prędkości obwodowej
i wyittUJ Qt ptqttft9ci odbierających wałków 1, sty¬
kając^ się CdUBtoWb ze stożkowym nawojem 15
dzięki wichrowatemu ustawieniu yśk 4Łh Hawój 15
jest tworzony na stożkowej cewce łt ftftftattiflnej na

lb ucHwft li, fct*f> tfctóWzohy jest ob*Wi#e W ramie¬
niu 18. Ramię 18 zamocowane jeH Wfetóiwie na
sworzniu 19 osadzonym nieruchomo w korpusie
grzędzU&i. ^blhjr feoniec ramienia 18 jest połączo¬
ny przegubowo za pośrednictwem sworznia 20 z
tłoczyskiem 21 pneumatycznego iftdwtiika b. Cy¬
linder 22 siłownika b, w którym osadzony jest tłok
23 z Sbczyskłem 2% jest zamocUwfeht wałiiliwte na
sworzniu 24 unieruchomionym w korpusie przę¬
dzarki. Czynna komara 25 siłownika b inajdująca
się feod tłokiem 2$ jest połączona przewodem 26
z wyjściem generatora 27 impulsów pneumatycz-
łrjfch, Bł&teg© w*SjMe feotffczez wzm&ćniach 28 jest
pfcłfjj&s&he k ft&nałową końcówką pomiarową 8, na¬
tomiast ibierna komora 29 jest połączona poprzez
reiuktocr ciśnienia 3J ze iródłem nadciśnienia nie
pokazanym na rysunkach. Reduktor ciśnienia 30
reguluje wartość ciśnienia w biernej komorze 29,
li t^m sfemym wieŚWśc nacisku nawoju 15 na na-
Wiłaftfbfr %$fflek 14.

. tTr»ądeehJe przedstawione na fig. 3 posiada w
magazynującej komorze 3 ftasobnika a dwie płytki
Si kondensatora pojemnościowego zamocowane do
td&ttdbwy t i (gtii^cloiife pirzez zasilacz 32 i wzmac¬
niacz 3i z genefiiM^ii 34 impulsów elektrycznych.
Generator 34 jest połączony poprzez elektropneuma-
tyesay (przetwornik 35 Ł c*yfiną komorą 45 siłow¬
nika b>

UraąidBe«śe pofeazatte ne fig, 4 ma w ssącej ko¬
morze 9 źródło 96 światła^ a «a przeciw twego jpói*
przewodo4teowy irtoeftement 87 zamocowany 4a ^frr*
nej ^eiaoy 'magaaynuj^eei feonory «•. Fotoelonieiit
87 imt jpołąeaeny i»o|H«ec W8macntiex>z 83 c gentfra*
torem 34 im|Mlłi6w elektryoiaiyioh, fetory fal <po*
łączony poprzez elektropAeftmatyeftny jfprzetw^rntk
35 z czynną komorą 25 siłownikab. '

rt limym ro^źwi^ańiu urządzenia, przedstawione¬
go na ftfe. i i fiż. t, Ina śwórźMu Śk zamocowanym
w ramieniu Sb osadzona jes^t oibfotowo dwurarhieri-
na -Śz^lgnia Mt Ifet&ej jeflnó rami^ "pdła^czone jesl
I^zefutk>wb źa ^śre^hicftwem ^woi^nia 41 z tło-
ćżyśtkiem Żl pneuMatyczneżo siłownika fc, a dru-
Sfe famfę Jiest zaopatrzone w cierną nakładkę 48
zamdcówan^ ^ó 'niego. Cierna nakładka ti jest
uśyituowalfta na^fzećiw Iiamullcowej tarczy 43, kto-
r3a, zairiócówSiia iel&t na obrotowym ućnwyćie lit na-

M wbTu 15. J*blia^b w ramię Sft wkrejcońa jest śrulba
44 zrfbeż&Tec^zońa rialfee^ą ^5, prz^ czym koniec IS
Srub^ 'umieJziczlony jest naprzeciw ^wiigni tt |>o
stronie przeciwnej hit ^iernU nakładka Itt. Czynna
kemom 85 słownika b fneće być połl|ozwra poprtez
impulsowy układ tprtetwtarzcmia «5hgnału z c*ufni-
ktam pneuma^eanawm, pojemnościowym łub ^o-to-
e1eM«yc2mym **5ofenśka *.

Daiałanie unąidzenfa^est nawte^u^ące^ PraejdzA wi-
« biec^rta * pr^dząc^ komory 2 praez parę xwlbie^
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rających wałków 1 jest podawana w sposób ciągły
do magazynującej komory 3 zasobnika a. W wyni¬
ku wytworzonego podciśnienia przędza układa się
w regularne ciasno przylegające pętle. Jednocze¬
śnie przędzę odprowadza się z magazynującej ko¬
mory 3 ze zmienną prędkością w wyniku obrotów
nawoju 15 napędzanego ciernię przez inawijający
wałek 14. Odprowadzana przędza przechodząc przez
naprężacz 11 i oczyszczacz lt jest ponadto rozpro¬
wadzana wzdłuż nawoju 15 ;przez wodzik 13. Na¬
wój 15 styka się z nawijającym wałkiem 14 lub
jest od niego okresowo odrywany w zależności od
chwilowego stanu zapasu przejdzy w zasobniku a.
Pomiar chwilowej ilości magazynowanej przędzy
może sdę odbywać przez pomiar podciśnienia panu¬
jącego w zasobniku a, napięcia kondensatora po¬
jemnościowego 31 lub napięcia na fótoelemencie 37,
przy czym sygnały pneumatyczne -po wzmocnieniu
są podawane do generatora 27 imłpulsów pneuma¬
tycznych, który wysyła impulsy pneumatyczne nad-
ciśnieniowe do czynnej komory 25 siłownika b, na¬
tomiast sygnały elektryczne po wzmocnieniu są
podawane do generatora 34 impulsów elektrycznych,
który wysyła impulsy elektryczne, przetwarzane
następnie na impulsy pneumatyczne w elektropneu-
matycznym przetworniku 35 .podane dalej do czyn¬
nej komory 25 siłownika b. Generatory impulsów
wysyłają impulsy wykonawcze tylko wtedy, gdy
sygnał pomiarowy osiągnie wymaganą wartość.

Gdy zapas przędzy w zasobniku a osiągnie war¬
tość powyżej górnego zakresu generator impulsów
nie działa, nawój 15 styka się z wałkiem 14 i wy¬
biera nadmiar przędzy z zasobnika a. W tym czasie
sjprężone powietarze w biernej komorze 29 siłow¬
nika b, oddziaływując na tłok 23, ustala tłoczysko
21 w dolnym położeniu i zapewnia docisk nawoju
15 do nawijającego wałka 14 bezpośrednio poprzez
ramię 18, jak to przedstawiają fig. 1, fig. 3 i fig. 4,
a w urządzeniu przedstawienia** na fig. 5 i fig. 6
pośredni nacisk uzyskuje się po oparciu się ramie¬
nia dźwigni 40 o oporową śrubę 44 przy odbloko¬
wanym hamulcu.

Gdy ilość przędzy w zasobniku a zmaleje poniżej
dolnego zakresu zapełnienia generator impulsów za¬
działa, a okresowe impulsy pneumatyczne nadciś-
nieniowe wywołując krótkie skoki tłoka 23 powo¬
dują odrywanie się od nawijającego wałka nawoju
15, który zmniejsza swe obroty i chwilowy zapas
przędzy zaczyna rosnąć. Natomiast w urządzeniu
przedstawionym na fig. 5 i fig. 6 oprócz podnosze¬
nia nawoju 15 występuje jego hamowanie. Z chwilą
podania impulsów pneumatycznych do czynnej ko¬
mory 25 tłok 23 wykonuje skok i dźwignia 40 od¬
rywa się od oporowej śruby 44 i dociska cierną
nakładkę 42 do hamulcowej tarczy 43, po czym
dźwignia 40 i ramię 39 unoszą się jako sztywna ca¬
łość z nawojem 15, który przestaje być napędzany
przez czas trwania impulsu i jest jednocześnie ha¬
mowany.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób nawijania na nawój krzyżowo-stożko-
wy przędzy podawanej ze stałą prędkością z punktu

5 roboczego, zwłaszcza w przędzarce bezwrzeciono-
wej ^polegający na przejściowym magazynowaniu
przejdzy w przelotowym zasobniku, a następnie na¬
wijaniu ze zmienną, sterowaną prędkością na two¬
rzony nawój krzyżowo-sitożkowy napędzany cier-

1Q nie od elementu napędowego stycznego z nim na
obwodzie, przy czym prędkość nawijania steruje się
według odchyłek wielkości zapełnienia zasobnika od
wartości zadanej, znamienny tym, że zamiana pręd¬
kości nawijania przędzy odbywa się przez okreso-

15 we odrywanie nawoju od elementu napędowego po¬
siadającego prędkość wyższą niż prędkość podawa¬
nia przędzy.

2. Urządzenie do nawijania na nawój krzyżowo-
-stożkowy przędzy podawanej ze stałą prędkością

20 z punktu roboczego, zwłaszcza w przędzarce bez-
wrzecionowej, zawierające parę odbierających wał¬
ków, naprężacz i oczyszczacz przędzy, nawijający
wałek, obrotowy uchwyt cewki nawoju, wahidwe ra¬
mię mocujące uchwyt, podciśnieniowy zasobnik
przędzy wyposażony w czujnik pomiarowy, nastaw¬
nik (położenia nawoju zaopatrzony w pneumatyczny
siłownik tłokowy, znamienne tym, że wahliwe ra¬
mię (18) jest połączone przegubowo z tłoczystkiem
(21) siłownika (b) zamocowanego w koripusie przę¬
dzarki, korzystnie wahliwie, przy czym czynna ko¬
mora (25) siłownika (b) jest połączona poprzez im¬
pulsowy układ przetwarzania sygnału z czujnikiem
pomiarowym, a bierna komora (29) jest zasilana
ze źródła nadciśnienia przez reduktor (30).

_ 3. Urządzenie do nawijania na nawój krzyżowo-
-stożkowy przędzy podawanej ze stałą prędkością
z punktu roboczego, zwłaszcza w przędzarce bez-
wrzecionowej, zawierające parę odbierających wał¬
ków, naprężacz i oczyszczacz przędzy ,nawijający
wałek, obrotowy uchwyt cewki nawoju, wahliwe
ramię mocujące uchwyt, .podciśnieniowy zasobnik
przędzy wyposażony w czujnik pomiarowy, nastaw¬
nik położenia nawoju zaopatrzony w pneumatyczny
siłownik tłokowy, znamienne tym, że .posiada dwu-
ramienną dźwignię (40) osadzoną obrotowo na wa-
hliwym ramieniu (39), której jedno ramię usytuowa¬
ne korzystnie równolegle do wahliwego ramienia
(39) połączone jest przegubowo z tłoczyskiem {21)
siłownika (b) zamocowanego w korpusie przędzar¬
ki, korzystnie wahliwie, a drugie ramię jest zaopa¬
trzone w cierną nakładkę (42), usytuowaną naprze¬
ciw hamulcowej tarczy (43) osadzonej na obroto¬
wym uchwycie (17), oraz oporowy element (44) za¬
mocowany w wahliwym ramieniu (39) -umieszczony
na drodze ruchu dźwigni (40), przy czym czynna
komora (25) siłownika (b) jest połączona poprzez
impulsowy układ przetwarzania sygnału z czujni¬
kiem pomiarowym, a bierna komora (29) jest za¬
silana ze źródła nadciśnienia przez reduktor (30).
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