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Przy masowym wyrobie rur z gwintowa-
nemi koricami, np. rur gazowych, gwintowa-
ne tuleje sa nakrgcane na te rury, jak wia-
domo, maszynowo. Maszyny do nakrecania
tulej posiadaja przewaznie poziomo osadzo-
ne wrzeciono, na ktérego konicu znajduje si¢
glowica ze stozkowym otworem; glowica
wskutek tarcia wprawia w ruch obrotowy
tuleje, dociskane do stozka, i nakreca je na
dociskang do nich rure. Znane sa réwniez
maszyny, w ktérych rura jest unieruchomio-
na, a wrzeciono wykonywa ruch zwrotny w
kierunku osiowym przy jednoczesnem obra-
caniu si¢ wraz z tuleja w celu jej nakrecenia
na rurg, Wszystkie te maszyny do nakreca-
nia tulej sg dotychczas stawiane oddzielnie

od gwinciarek do rur. Wymagaja one od-
dzielnej obstugi do zakladania i odbierania
rur i do uktadania tulej przed glowica wrze-
ciona.

Wedlug wynalazku niniejszego przepro-
wadza sie nakrecanie tulej lub nakretek ma
rury lub prety bezposrednio po opuszczeniu
gwinciarki, a mianowicie rura jest doprowa-
dzana do maszyny do nakrecania tulej za-
pomoca wspélnego z gwinciarka poprzecz-
nego urzadzenia przenoszacego. Najlepiej
nadaja si¢ takie gwinciarki, w ktérych glo-
wica poruszana jest zwrotnie ruchem okre-
sowym w kierunku osiowym, a rura jest do-
prowadzana przez poprzecznie do wrzecio-

na umieszczone urzadzenie przenoszace, oraz
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- ktoryeh: rura. jest; przytrzymywana wpo-
blizu nacinanego kofica przez szczeki, uru-
chomiane réwniez okresowo.

Wedlug wynalazku dzigki odpowiednie-
mu sprzegnieciu gwinciarki i nakrecarki na-
cinanie gwintéw na rurze i makrecanie ‘tulej
odbywa si¢ jednoczesnie. W mysl wynalaz-
ku maszyna do nakrecania tulej zostaje usta-
wiona bezposrednio obok gwinciarki tak, Ze
osie wrzecion tych maszyn s3 do siebie
réwnolegle i leza w tej samej plaszczyznie
poziomej. . Lascuchy. z.uchwytami - do : po-
przecznego przenoszenia rury powinny byé
tak przedluzone, aby wura: bezposrednionpo
opuszczeniu gwincidrki:mogla.si¢ dostaé do
maszyny do nakrecania tulej. Urzadzenia
do zwrotnego przesuwania wrzeciona gwin-
ciarki i wrzeciona nakrecarki sa wedlug wy-
nalazku tak ze scba sprzezone, ze obydwa
wrzeciona wykonywaja ten sam ruch:jedno-
czes$nie, wskutek czego w tym samym czasie,
w ktérym na jednej rurze jest nacinany
gwint, na druga rurg, na ktérej juz przed-
tem zostal maeiety:gwint, jest wkrecana'tu-
leja lub nakretka.

Na rysunku przedstawiono przyklad wy-
konania urzadzenia wedlug wynalazku, a
mianowicie na fig. 1 — w rzucie ‘piono-
wym, na fig. 2 — w rzucie pionowym, pa-
trzac od strony przeciwnej, a na fig. 3 — w
‘Tzucie poziomym.

“Litera a oznacza pddstawe  gwinciarki,
‘w ktérej jest osadzone wrzeciond b z glowi-
ca ¢. Wrzeciono jest napedzane za posred-
‘nictwem - przenoéni pasowej. przez silnik d.
"Przenoénia ta wprawia w ruch obrotowy

- rowniez -wal-rozrzadczy e, ktéry z jednej

“strony’ porusza ‘skokami zapomoca kota mal-

“taniskiego f taficuch g z vchwytami, a z dru-

“giej -'strony - zapomoca tarczy kciukowej h
-uruchomia - zawér rozrzadczy i sprezonego
“powietrza, wskutek czego sterowane sprezo-

-mem - powietrzem szczeki 2 sa okresowo

“otwierane i zamykane. “Wspomniana - prze-

‘nosmia pasowa wprawia w ruch obrotowy

~réwniez beben- krzywiznowy' I, przesuwaja-

cy zwrotnie wrzeciono b. Obrabiane rury s3
oznaczone litera m, a ich zbiornik — lite-
ra n.

Maszyna do nakrecania tulej sklada sie
analogicznie z podstawy a', w ktorej jest
.osadzone wrzeciono b' z glowica ¢’. Wrze-
ciono b’ napedzane jest przez silnik d* row-
niez za posrednictwem przenosni pasowe;j.
:Ruch zwrotny wrzeciona nakrecarki usku-
tecznia beben krzywiznowy I, ktéry ze swej
strony jest sprzggniety.z bebnem krzywizno-
wwym [ za posredsmictwem -faficucha o, wsku-
tek czego obydwa bebny cbracaja si¢ z ta
samg szybkoscia~ Nakrecarka jest zaopatrzo-

- na, jak gwinciarka,; w sterowane sprezonem
_ powietrzem szczegki zaciskowe &, ktore sa

rozrzadzane razem ze szczekami gwinciarki
przez zawor rozrzadczy i gwinciarki.: Przed
glowica ¢’ znajduje si¢ podstawka p dla tu-
lej. '‘Na podstawie nakrecarki umieszczony
-jest: zbiornik ¢ na tuleje. Wreszcie litera r
oznaczono magazyn gotowych rur, to jest na-
gwintowanych i zaopatrzonych w tuleje.
! Pzialamie urzadzenia jést nastepujace.
'‘Przedewsgystkiem kolo maltanskie f
przestawia taricuchy g z uchwytami o jedna
podziatke w kierunku strzalki (fig. 1). Wsku-
* tek tego pierwsza rura, lezaca w zbiorniku n,
- zostaje uchwycona przez larncuchy i podnie-
siona o jedna podziatke. Jednoczesnie rura,
ktora wlasnie zostala w gwinciarce zaopa-
trzona w gwint, zostaje przesunieta dq przo-
‘du o jedna podziatke- w kierunku strzatki
"(fig: 1), a.takze rura, ktéra - wlasnie. zo-
'stala w nakrecarce zaopatrzona w tuleje,
przyczem ta gotowa rura .stacza si¢:.do
magazynu r. Wskutek tego ruchu . lan-
cucha niezappatrzona jeszcze .w . gwint
rura zostaje .ustawiona w . kierunku . o-
siowym .naprzeciw glowicy  gwinciarki, a
zarazem juz zaopatrzona w gwint ru-
ra — naprzeciw glowicy nakrecarki, W
chwili. zatrzymania si¢ taficucha zostaje u-
ruchomiony zawér rozrzadezy i, ktéry po-
woduje zamkniecie sie szczek & i k', Wsku-
tek tego obydwie rury, ktére maja byé od-



powiednio zaopatrzone w gwint lub w tuleje,

zcstaja przytrzymane. Od tej chwili zaczy- .

na si¢ ruch postepowy wrzeciona b gwinciar-
ki i wrzeciona b‘ nakrecarki, wskutek czego
na jednej rurze zostaje nacigty gwint, a na
druga rure zostaje nakrgcona tuleja, a mia-
nowicie dzigki temu, ze wewnatrz stozkowa
glowica ¢’ nakrecarki posuwa naprzéd przy
jednoczesnem obracaniu si¢ znajdujaca sig

na stole p tuleje¢ i wkreca ja na zaopatrzony .

w gwint koniec rury. Natychmiast po ukon-
czeniu nacinania gwintu i nakrecania tulei
obydwa wrzeciona b i b° powracaja do swe-
go polozenia poczatkowego. Nastepnie za-
wor i zostaje zamknigty, co powoduje roz-
warcie si¢ szczek & i k&, ktore przy otwiera-
niu réwnoczesnie si¢ opuszczaja, azeby nie
przeszkadzaé poprzecznemu przenoszeniu
rur. Wreszcie wal rozrzadczy e wykonywa
obrét o 360° i uruchomia znowu o jedna po-
dziatke laricuchy przy pomocy kola maltari-
skiego f, rozpoczynajac na nowo cpisany po-
wyzej tok pracy.

Doprowadzanie tulej ze zbiornika ¢ na
stél p moze si¢ odbywaé recznie, przyczem

za kazdym razem robotnik bierze tuleje ze
" zbiornika ¢ i kladzie ja na stole p. Czynno-
§ci te moga jednak réwniez byé wykonywa-
ne przez mechaniczne urzadzenie podawcze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do gwintowania rur lub
pretéw i do nakrecania na nie gwintowanych
tulej lub nakretek, sktadajace si¢ z gwin-
ciarki i nakrecarki, znamienne tem, Ze na-
rzady, uskuteczniajace ruchy postgpowo-
zwrotne wrzeciona gwinciarki oraz nakrecar-
ki, np. bebny krzywiznowe (1, I'), s ze soba
sprzegnigte, np. zapomoca laficucha, tak, ze
obracaja si¢ z ta samg liczba- obrotow.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze szczeki (&, k°) cbydwéch ma-
szyn s3 uruchomiane zapomoca tego samego
narzadu rozrzadczego w celu jednoczesnego

. rozwierania i zamykania sie.

Rudolf Traut.
Zastqpca Inz. Cz. Raczyriski,

rzeczmk patentowy.
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