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OZET
UZATI LABILIR FiLM ICEREN URUNLERIN AMBALAJLANMASI NA YONELIK
BIR AMBALA)] MAKINESINDE KESME YONTEMI VE UNITESI
fleri dojgru kesintisiz olarak beslenen wuzatilabilir filmde
uridnlere (11) vyoénelik bir ambalaj makinesinde bir kesme
yontemi  olup, su asamalari ic¢ermektedir: bir kesintisiz
ambal ajda sarilm s Urdnlerin veya bir demet Urinin bir kesme
unitesine (16) beslenmesi; s6z konusu kesme Unitesi (16)
aractlirgiyla, s6z konusu kesintisiz ambalajin, sz konusu
uzatilabilir filmde dizenlenen nihai oOrin (11) gruplarina

kesilmesi; kesilecek dlrinlerin sdéz konusu ambalaji veya
kesintisiz demeti ile ayni gelisimhizinda ileri dogru hareket
eden bir hareketli kesme cihazi (51, 52) ile drinlerin so6z

konusu kesintisiz ambalaji veya demetine ydnelik s6z konusu
kesil me asamasinmin gerceklestirilmesi; hareket eden séz konusu
hareketli kesme cihaziyla, ileri dogru hareket eden duriinlerin
s6z konusu kesintisiz ambalaji veya demetinin ¢evresinin bir

enine kesilmesinin gerceklestirilmesiyle s6z konusu asamanin

uygul anmasi; burada kesme asamasi, nihai bir ambalaja (18)
esit olan ambalaj dogrultusunda birbirinden bir mesafede (d)
diizenl enen ambal ajin i ki noktasi nda es zamanl

gercekl estiril mktedir, ambal ajin bir birinci nokt asi nda,

kesim iki dikey kesitte gerceklestirilmektedir ve iki yatay
kesit, ambalajin bir ikinci noktasinda kesilmektedir bu
sekilde es zamanli1 olarak iki noktadaki art arda iki kesme
asamas! nihai bir ambalaj olusturmaktadir. Ambalaj makinesi,
bir ambal ajdan 6nceden belirlenmi s bir Grin sayisinda bir diz

nihai ambalajin (18 ayrilmsi icin bir kesme (initesi
icermektedir wve ambalajin gelisme vybéninde ileri ve geri
hareket eden bir kayis (53) lizerinde, ambalaj icin bir yan
kesme <cihazi (51) ve bir Ust ve alt kesme cihazi (52)
icermektedir, yan kesme cihazi (51) ve (st ve alt kesme cihazi
(52), birbirinden bir mesafe (d) ile araliklandirilmaktadir,
van kesme <cihazi (51) ve Ust ve alt kesme cihazi (52),

15



ambal ajin iki noktasinda bir kesim n gerceklestirilmesi igin
ambalaj uzerine es zamanli olarak etki etmektedir. Ambalajin
bi r bi ri nci nokt as| nda, kesim, i Ki di key kesitte
gercekl estiril mektedir ve iki vyatay kesit bir ikinci noktada
kesi |l mektedir.
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ISTEMLER

1. Asagidaki asamalari iceren ileri dogru kesintisiz olarak

bes| enen wuzatilabilir filmde dGrunlere (11) vyoénelik bir
ambal aj maki nesinde bir kesme yéntem ol up,
- bir kesintisiz ambalajda sarilm s dUriinlerin veya bir
demet Urinin bir kesme initesine (16) beslenmesi;
- s0z konusu kesme (nitesi (16) araciligyla, so6z konusu
kesintisiz ambalajin, s6z konusu wuzatilabilir filmde
dizenl enen nihai drin (11) gruplarina kesilmesi,
- kesilecek drinlerin sdz konusu ambal aji1 veya kesintisiz
demeti ile aym gelisim hizinda ileri dogru hareket eden
bir hareketli kesme cihazi (51, 52) ile Uriunlerin soz
konusu kesintisiz ambalaji veya demetine ydnelik sdz
konusu kesilme asamasinin gerceklestirilmesi,
- hareket eden s6z konusu hareketli kesme <cihaziyla,
ileri dogru hareket eden drinlerin s6éz konusu ambal aji
veya kesintisiz demetinin cevresinin bi r eni ne

kesilmesinin gerceklestirilmesiyle s6z konusu asamanin

uygul anmasi,

-sonraki bir asamada, ileri dogru hareket eden uriinlerin
s6z konusu kesintisiz ambalajr veya demetine gdre séz
konusu hareketli kesme cihazinin geri getirilmesi ve
oncekiyl e ayni bi r yeni kesme asamasinin

gercekl estiril mesi;
s6z konusu kesme yontem ileri dogru hareket eden Urinlerin
s6z konusu kesintisiz ambalaji veya demetinin sdz konusu
kesme asamasinin, s6z konusu ambalaj veya demetin gelisme
yoninde bir nihai ambalajin (18 wuzunluguna esit olan soz
konusu ambal aj veya demetin gelisme ydniunde birbirinden bir
mesafede (d) dizenlenen séz konusu ambal aj veya demetin iki
noktasi nda es zamanli1 olarak gerceklestirilmesi, burada séz
konusu ambal aj veya demetin bir birinci noktasinda, kesimn,
iki dikey kesit olarak gerceklestirilmesi ve iki vyatay
kesitin, udrdnlerin kesintisiz ambalajinin veya demetinin séz
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konusu iki noktada es zamanli olarak kesilmesine yoénelik
asamanin art arda tekrarlanmasi ile bir nihai ambalajin
ol usturul acagl sekilde soz konusu ambalaj veya demetin bir
i kinci noktasinda kesilmesi ile karakterize edil mektedir.
Kesintisiz olarak ileri dogru hareket eden, Urinler (11)
barindiran bir uzatilabilir filmn bir kesintisiz ambalaji
veya demetinden bir &énceden belirlenen sayida Urdniin bir
dizi nihai ambalajinin (18 ayrilmasina yodnelik bir kesme
Uni tesi iceren bir ambalaj makinesi olup, séz konusu ambal aj
maki nesi, makinenin s6z konusu kesintisiz ambalaj veya
demetin gelisme yoninde ileri ve geri hareket eden bir kayls
(53) dzerinde, s6z konusu kesintisiz ambalaj veya demetin
hem bir yan kesme cihazi (51) ve hem de bir lst ve alt kesme
cihazt (52) icermesi, burada s&z konusu yan kesme cihazi
(51) ve soz konusu ust ve alt kesme cihazinin (52), soz
konusu ambal aj veya demetin gelisme yoninde bir mesafeyle
(d) birbirinden araliklandirilmasi, sdz konusu mesafenin,
soz konusu ambalaj veya demetin gelisme yoninde bir nihai
ambalajin (18 wuzunluguna esit olmasi, birbirinden s6z
konusu mesafede (d) vyerlestirilen séz konusu ambalaj veya
demetin iki noktasinda bir kesimn gerceklestirilmesi igin
s6z konusu yan kesme cihazi (51) ve sdz konusu st ve alt
kesme cihazimin (52) es zamanli olarak sdéz konusu ambal aj
veya demet lzerine etki etmesi, burada sdéz konusu ambalajin
veya demetin bir birinci noktasinin, kesimn iki dikey
kesitte gerceklestirilmesi ve iki yatay kesitin, sdz konusu
ambal ajin veya demetin bir ikinci noktasinda kesilmesi ile
karakteri ze edil mektedir.

Soz konusu kayi si n (53), kil avuzl ar (67) lzeri ne
verlestirilmesi ve so6z konusu uzatilabilir filme sarilan
uriunlerin (11) s6éz konusu kesintisiz ambalaji veya demetini
destekl eyen bir tasiyici bandin (55 altinda ileri ve geri
hareket etmesi ile karakterize edilen, Istem 2'ye gére
maki ne.
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4, SOz konusu yan kesme cihazinin (51), so6z konusu kesintisiz
ambal aj veya demetin ters kenarlarinda soz konusu kesintisiz
ambal aj veya demetin iki dikey kesiti lizerinde bir kesimin
gercekl estirilmesi icin séz konusu Grinler (11) etrafinda
ters bir yonde sarilan iki film tabakasi iceren séz konusu
kesintisiz ambalaj veya demete dogru ve ondan uzaga ileriye
ve geriye dogru hareket etmek lzere yatay kilavuzlar (58)
uzerine hareketli sekilde yerlestirilen iki dikey yan bicak
(57) barindiran bir portal (56) icermesi ile Kkarakterize
edilen, Istem 2’ye gore maki ne.

5. S6z konusu dikey bicaklarin (57), tek bir motor (60) ile
calistirilan, st ve alt olmk uGzere bir ¢ift krankl
mekani zma (59, 59’y araciligiyla tahrik edilmesi ile
karakterize edilen, Istem 4’ e gére maki ne.

6. SO0z konusu list ve alt kesme cihazinin (52}, so6z konusu
kesintisiz ambal aj veya demetin ters kenarlarinda séz konusu
kesintisiz ambalaj veya demetin iki vyatay kesiti (zerinde
bir kesimn gerceklestirilmesi icin sdéz konusu kesintisiz
ambal aj veya demete dojru ve ondan uzaga bir di key dizl emde
ileri ve geri hareket etmek Uzere dikey kilavuzlar (63)
Uzerine hareketli sekilde verlestirilen iki (list (62) ve alt
(62’) vyatay bicaga sahip bir portal (61) icermesi ile
karakteri ze edilen, Istem 2'ye gdre maki ne.

7. S6z konusu yatay bicaklarin (62, 62'), tek bir motor (65)
tarafindan calistirilan, udst ve alt olmak Uzere bir cift
krankl1 mekani zma (64, 64’) aracili g yla tahrik edilmesi ile
karakteri ze edilen, Istem 6’ya gore maki ne.
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TARIFNAME
UZATI LABILIR FILM ICEREN URUNLERIN AMBALAJLANMASI NA YONELIK
BiR AMBALA)] MAKINESINDE KESME YONTEMI VE UNITESI

Mevcut bulus, uzatilabilir film iceren bir ambalaj makinesinde
bir kesme yontemi ve {initesi ile ilgilidir.

Ornegin, siseler, degisik sekillere sahip olan kutular vb.
gibi cesitli drion tiplerinin ambalajlanmast alaninda, 1siyla
blizOsebil en plastik malzemeden iretilen bir film glnlimizde
vaygin sekilde kullaniImaktadir. Uriin veya Q0rin grubunun
etrafina sarildiktan sonra, bu film bir kesme ve kaynaklam
cihazimin, icerisinde bulunan drunlerin sabit bir sekilde
tutul masi i¢in ambalaji sabit hale getiren bir 1siyla blzisen
firinda sonradan islenen tek bir ambalajin ayrilmasin
sagl amaktadir.

Yukarida belirtilen tipteki bir kesme ve kaynaklama cihazinin
kul l anim , ambal ajl anan ar inin veva ur in gr ubunun,
kaynakl anmadan ve kesilmeden once, film icerisinde ayrilmasini
gerektirmektedir. Ayrica, kullamlacak plastik malzemenin,
belirli bir kalinliga sahip olmasi gerektiginden ve sonra
1styla blizismeye tabi ol acagindan, belirli bir maliyete sahip
olan filmn kullanimnm gerektirmektedir.

Urinler wveya dUrdn gruplari, vyukarida aciklandig sekilde
ambal ajl anmak icin aralikli dizenl endi gi nden, bir baska sorun,

drinlerin ambalajlanmasimin  bitmesi i¢cin gereken siireyle
ilgilidir.

Eyer, alternatif olarak, bir vyatay dogrultuya gbre ileri
hareket ettirilen drinlerin etrafina spiral sarimi1 olan

uzatilabilir plastik mal zemeden bir film kullamlirsa, kesme
asamas! her zaman, vyukarida belirtilen kesme ve kaynaklama
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ti pindeki kesme cihazlariyla gerceklestirilmektedir. Bu kesme
ci hazlari, hizl1 midahale sireleri icermemektedir.

Eger, bir vyandan, wuzatilabilir plastik malzemeden filme
ambalaj bir 1siyla blzisen firin gerekliligini ve gérecel
enerji maliyetlerini ortadan kaldirirsa ve aym zamanda daha
ince bir filmn kullanimna olanak tanirsa, mevcut kesme ve
kaynakl ama cihazi, ambalaji biyik oranda vyavaslatti g ndan,
tatmn edici degildir.

WO 2015/040565 sayili1 dokiman, kesintisiz olarak art arda
besl enen siselerin etrafina spiral olarak sarilan uzatilabilir
plastik mal zemeden vyapilan bir ince film ile siselerin
ambal aj | anmasi icin kullamlan eki pmam aci kl amaktadir.

Eki pman, bu sekilde olusturulan demet UGzerine kesiklerin
gerceklestiren bir kayrs lizerinde bir kesme istasyonuna
sahiptir.

Mevcut bulusun genel amaci, son derece basit, ekonom k ve
ozellikle islevsel bir sekilde vyukarida belirtilen bilinen
tekni gin dezavantajlarini co6zebil en, uzatilabilir filme
urinlerin ambalajlanmasi ic¢in bir makinede bir kesme yoéntem
ve (nitesi saglanmasidir.

Mevcut bulusun bir baska amaci, nihai ambalajlarin Uretimini
arttiran, ambalajda yavaslamalari ortadan kaldirabilen bir
ambal aj maki nesi nde bir kesme  yontemi ve Unitesinin
sagl anmasidir.

Mevcut bulusun bir baska amaci, ambalaj malzemesine gore
mal i yetl eri azal tabilen uzatilabilir bir filme Jdriinlerin
ambal aj | anmasi| icin bi r maki nede bir kesme ini tes
sagl anmasidir.
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Mevcut bulusun vyapisal ve islevsel o6zellikleri ve bilinen
tekni 5e gdre avantajlarr, mevcut bulusun bir vyapilandirma
ornegini gosteren, ekli sematik sekillere gore, asag daki

aci kl amayl a daha da ac¢i k ol acaktir. gsekillerde:

sekil 1, bulusa gbre bir kesme (nitesinin sagland i
uzatilabilir filme drinlerin ambalajlanmasi icin bir
maki neyi gdsteren kal ki k bir yan gorunimdir;

- sekil 2, mevcut bulusa gore kesme dnitesiyle saglanan seki
1’deki wuzatilabilir filme Grianlerin ambalajlanmasi icin bir
maki neni n Gstten bir goranumidar;

- sekil 3, mevcut bulusa gére kesme (nitesinin perspektiften
bi r goér Unumidur ;

- sekil 4, seki l 1’ deki maki nenin tim kesme lnitesini
ol usturan parcasini gosteren kal kik bir yan gérantmidir;

- sekil 5 ve 6, sekil 4’te gdsterilen kesme (nitesi parcasinin
perspektif gorinim eridir;

- sekil 7, onceki sekiller 4 ila 6 daki kesme Unitesinin bir
dstten gordnumidir ;

- sekil 8 ve 9, Urinleri saran plastik mal zemeden film lizeri ne

etki eden bir calisma konumunda, sirasiyla ddst ve alt

bicaklar ve yan bicaklarla kesme unitesine gore kesitsel

gor unuml eri gdstermektedir.

sekillere gore, mevcut bulusa gore bir kesme uUnitesinin
kullanimnin saglandi g, siseler veya diger nesneler gibi,
uzatitlabilir filme UrOnlerin (11) ambalajlanmast i¢in bir

maki neni n son bol minii géstermektedir.

Yapi lacak bir birinci gézlem bulusun bir kesme dlnitesinin
ozellikle, drinler, kesintisiz olarak yan yana sekilde ileri
dogru beslendiginde, kullanisli olmasidir. Ornegin, siseler
durumunda, so6z konusu siseler, <ciftler halinde birbirine
biti si k beslenmektedir ve bir bes|leme konveyodrinde ileri dogru
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hareket ettiril mektedir.

S6z konusu dridnler (11), ayrica, ornegin, bittiginde ambalajin
sabitlestiril mesi icin spiral ol arak dizenl enen film
tabakalarinin bir kesisimnde uzatilabilir bir filme sarili
sekil de tutul makta olup, s6z konusu film tabakalari, iki ters
dénme dogrul tusuna goére st uUste konulmakta ve sarilmaktacir.
Alternatif olarak, film ayni zamanda gel eneksel olarak, film
buradaki drdnlerin etrafinda kesintisiz bir ambalaj seklinde
tutan <cihazlarin vyardimyla ortadan katl: bir filmden
basl ayarak diizenl enebi | mektedir.

sekiller 1 ve 2°de gosterilen uygulama 6rneginde, bir tasiyici
banttan (12) iki kesintisiz bitisik sise (11) sirasim alan ve
onlar1 bir birinci halka sarma lnitesine (14) kadar sirali
sekilde tutan bir siralama Gnitesi (13) iceren bir ambalaj
maki nesi gosteril mektedir. Sonra bi ri nci hal ka sarm
unitesinin (14) ardindan, bir kesintisiz ambalaj veya demetin
uretilmesi i¢in birinci sarma unitesine (14) gdre ters bir
yonde bir sarim gerceklestiren, birinci Uniteye (14) ters bir
ikinci halka sarma UOnitesi (15) gelmektedir. 1Ikinci sarma
unitesinin (150 ardindan, wuzatilabilir plastik mlzemeden
filme sarilan, nihai bir Urin grubuna (11) kesintisiz ambalaji
aylran ve bir son ambalaj (18 olusturan bulusa gére bir kesme
unitesi (16) gel mektedir.

Daha once belirtildigi gibi, bulusa gbére bir kesme Unitesinin

(16), ileri dogru beslenen bir kesintisiz ambalaj veya
demetten o6nceden belirlenm s bir drin sayisinda (11) bir dizi
nihai ambalajin (18 ayrilmasi icin bir ambalaj makinesine
miidahal e etmesi gerekmektedir. Sekillerde, &rnegin, bu, ileri

hareket eden bir kesintisiz ambalaj veya demetten, nihai
ambal ajlarin (18, ornegin iki bitisik c¢ift halindeki alti
sisenin (11) ayrilmsi icin gercgeklestiril mektedir.
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Kesme linitesi (16), bir yan kesme cihazim (51) ve bir (st ve
alt kesme cihazim (52) destekl eyen bir cerceve (50)
icermektedir. Bulusa gbre, gercekten, kesme Unitesi (16},
ileri dogru hareket eden kesintisiz ambalaj veya demetin
cevresinde bir enine kesik gerceklestirilmesi icin siselerin
(11) etrafina sarilan kesintisiz ambalajin plastik malzemesi
uzerine etki etmektedir. Kesik, iki dikey ve iki yatay ol mak
uzere ambalajin dort bol dminden olusmakta olup, kesintisiz
ambal ajin veya demetin cevresini olusturmaktadir.

Cerceve (50), vyan kesme cihazinm (51) ve ilgili kilavuzlar
(67) uzerinde Ust ve alt kesme cihazinm (52) tasiyan, ileri ve
geri hareket etmede serbest olan bir kayis (53) tasIi maktadir.
S6z konusu kayis (53), Ust parcgasi, u¢ makaralar (54) etrafina

sarilmasi i¢in tasarlanan bir tasiyirci bandin (55) altinda
ileri ve geri hareket etmektedir. Tasiyici bant (55, ileri
hareket ederken spiral olarak c¢apraz dizenlenen, iki film
tabakasi halinde sarili gelen yukarida bahsedilen kesintisiz
ambalaj demetinin olusturulmast icin filmde daha ©&nceden

diizenl enen onceki sise (11} c¢iftini destekl emektedir. Tasiyicl
bant (55) daha sonra, tim kesme asamasi siresince tek ambalaja

veya kesintisiz demete sarilan cesitli sise ciftlerine eslik
et mektedir.

Yan kesme cihazi (51), ileri ve geri hareket etmek i¢in yatay
kilavuzlar (58) lizerine hareketli sekilde vyerlestirilen ik

di key yan bicak (57) iceren bir portal (56) saglamaktadir. Bu
sekilde, iki dikey vyan bicak (57), s6z konusu Kkesintisiz
ambalaj veya demetin ters taraflari (zerinde s6z konusu
kesintisiz ambalajin iki di key  bdl iminde  bir kesi &i n
gerceklestirilmesi icin siseler (11) etrafina sarilan boru
seklindeki plastik malzemeye dogru ve onlardan uzaga hareket
ettirilebilmektedir. Dikey bicaklar (57 hareketli sekilde,
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potansiyel farkina maruz kalmakta ve sonug ol arak ol usturulan
akima 1sitilmakta ve dolayisiyla bir sicak kesme veya her
durumda ultrason vb. gibi alternatif sistemerle calisarak
oradan gecmektedir. Portal (56), s6z konusu kesme (nitesi
icerisinde ileri hareket eden Kkesintisiz ambalaj wveya driin
(11) demeti Uzerine ayri olarak yerlestirilmektedir.

ki dikey bicak (57), tek bir motor (60) ile calistirilan, ust
ve alt olmak lizere, bir cift krankli mekanizma (59, 59') ile
bu hareketle c¢alistirilmaktadir.

Ust ve alt kesme cihazi (52) aynm zamanda, bir dikey dizl emde
ileri ve geri hareket etmesi ic¢in vyatay kilavuzlar (63)
uzerine hareketli sekilde vyerlestirilen iki st (62) ve alt
(62°) vyatay bhicak iceren bir portal (61) saglamaktadir. Bu
sekilde, iki yatay bicak (62, 62’), kesintisiz ambalaj veya
demetin ters taraflari tUzerinde s6éz konusu kesintisiz
ambal ajin iki yatay kesitinde bir kesigin gerceklestiril mesi
icin lrunler (11) etrafina ters bir yonde sarilan iki film
tabakas!i iceren kesintisiz ambalaj veya demete dojgru ve ondan
uzaga hareket ettirilebilmektedir. Aym zamanda, bu durumda,
iki vyatay bicak (62, 62'), hareketli sekilde potansiyel
farkina maruz kalmakta ve daha sonra olusturulan akimla
1sttilmakta ve dolayisiyla bir sicak kesme veya her durumda
ultrason vbh., gibi alternatif sistemerle calisarak oradan
gecmektedir.

tki yatay bicak (62, 62'), tek bir motorla (65) calistirilan
ust ve alt olmak Uzere, bir cift krankli mekanizma (64, 64)
ile bu harekette calistirilmaktad r.

Ayrica, bu ileri wve geri, vyukari ve asagl hareketteki alt
bicak (62’), bantta (55) olusturulan bir omega sekilli il mekte
hareket etmekte olup, sdz konusu omega seklindeki ilmek, bir
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kayrs (53) ile ve list ve alt kesme cihazi (52) ile birlikte
hareket ettirilebil mektedir.

sekiller 8 ve 9 sirasiyla, ust (62) ve alt (62') vyatay
bicaklarla kesme i{nitesinin (16) st ve alt kesme cihazina
(52) ve drunler etrafina sarilan plastik mlzemeden film
tzerine etki eden bir calisma konumunda dikey yan bicgaklarla
(570 yan kesme <cihazina (51) gore kesitsel gorinum er

gostermektedir.

tki yan (51) ve Ust ve alt (52) kesme cihazinin iki portal (56
ve ©61) arasindaki karsiliklt mesafe (d), degiskendir ve
ozellikle elde edilecek son ambalajda gereken sise (11) veya
urin mktarinda ambalajlanan siselerin (11) veya di ger
urinlerin boyutlarinda bir degisime ayarlama asamasinda
ayarlanabilirdir. Bu amacla, ayarlanabilir destekler/cubuklar
(68), iki kesme cihazinin (51 ve 52) iki portalini (56 ve 61)
bagl amakta ol up, bu seki | de, karst 1kl mesafe
ayarl anabi | mekte ve dizenlenebilmektedir. Bu dizenleme ile,
ni hai ambal ajlar dolayisiyla, 6rnegin dért veya alti sise veya
bir baska sayr veya farkli boyutla dretilebilmektedir.

Bu tipteki bir kesme Unitesiyle, kesintisiz bir drdn

ambal ajinin  kesil mesi icin yeni bir ydntemin saglandig
aci ktir.
Kesintisiz olarak ileri dogru beslenen wuzatilabilir filme

drinlerin (11) ambalajlanmasi icin bir makinede bu yeni kesme
yontemi, bir kesintisiz drin ambalaji veya demetine sarilan
urinlerin bir kesme lnitesine beslenme ve kesme unitesi
aractligryla, kesintisiz ambalajlarin, vyukarida bahsedilen
uzatitlabilir filmde dizenlenen nihai {rdn gruplarina (11)
kesil me asamasini icermektedir.
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Bu vyontem  kesilecek urdnlerin kesintisiz ambalaji veya
demetiyle ayni gelisim hizinda ileri hareket eden en az bir
hareketli kesme cihaziyla yukarida bahsedilen kesintisiz iriin

ambal aj1 veya demetinin kesilme asamasim icermektedir.

Kesme asamasi, yeni ve orijinal bir sekilde, hareket halindeki
en az bir hareket ettirilebilir kesme cihaziyla, ileri dogru
hareket eden kesintisiz driin ambal aji veya demetinin bir enine
perimetrik kesiminin gerceklestirilmesiyle yapi | mktadi r.
Bunun ardi ndan, hareketli kesme cihazinin ileri dojgru hareket
eden kesintisiz Urin ambalaji veya demetine gdre geri
getiril mesi ve onceki yl e ayni yeni bir asamani n
gerceklestiril mesi asamasi gel mektedir. Yontem dogal ol arak,
ileri dogru hareket eden tim kesintisiz urin ambalajlari veya
demetleri icin bu son iki asamamin, tdm istenen Jurinlerin
ambal ajl anmasinin  tamam anmasi i¢in gereken tekrar sayisi
kadar tekrarlanmasim icermektedir.

siseler gibi drunler tercihen, iki kesintisiz bitisik drin
(11) sirasinda siralanmaktadi r.

Perimetrik kesim asamasi terci hen, kesintisiz ambalajin
cevresini olusturan iki dikey ve iki yatay ol mk ilizere, dort
kesintisiz ambal aj bl umii Uzeri nde kesi gin
gercekl estiril mesiyle uygul anmaktadir.

Bul usa goére, ambalaj veya demet Ulzerinde tam perimetrik kesim,
i ki ardi stk asamada gerceklestirilmektedir. il eri dogru
hareket eden kesintisiz Grin ambalaji veya demetinin kesil mesi
icin her asama, es zamanli olarak ambalaj veya demetin iki
noktasi nda gercekl estirmektedir. Tki nokta, bir nihai ambalaja
(18 esit olan, birbirinden yukarida bahsedilen mesafede (d)
diuzenl enmektedir.
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Ambal aj veya demetin bir birinci noktasinda, kesim iki dikey
bol Umde gerceklestirilmektedir ve iki vyatay bolim ambal aj
veya demetin bir ikinci noktasinda kesil mektedir, dolayisiyla,
bu kesintisiz lrin ambalaji veya demetinin es zamanli ol arak
bu iki noktada kesilme asamasinin art arda tekrarlanmasiyla,
ni hai bir ambal aj ol usturul maktadi r.

Kesintisiz olarak beslenen drinlerin uzatilabilir filme
ambal aj maki nesinde bulusa goére bir kesme initesinin calismsi
asagidaki gibidir.

Sige ciftleri gibi driinleri iceren bir kesintisiz ambalaj veya
demet, ambalaj makinesinde liretilmekte ol up, s6z konusu

ambal aj, kesme Unitesine gonderil mektedir.

Ornegin wuzatilabilir filmn kesisen tabakalariyla dretilen
ancak vyalnizca bu sekilde liretilmeyen sise c¢iftlerinin (11)
séz konusu kesintisiz ambalaji veya demeti, tasiyici banda
(55) gecmektedir. Kesme Gnitesinin (16) tasiyic bandi (55),
tiom kesme asamasi boyunca kesintisiz ambalaji veya demeti
destekl emekte ve ona eslik etmektedir.

Daha ayrintili olarak, iki yan (51) ve st ve alt (52) kesme
cihazlarim iceren kayrs (53), tastyica bant (55) dzerinde
kesintisiz demetin gelisim hizina uymak Uzere hareket
etmektedir. Kayl s (53) ve siseleri (11) iceren demet
arasi ndaki goéreceli hiz sifir oldugunda, kesim iki cihazla
gercekl estiril mektedir.

Bir kesme asamasi sirasinda, yan kesme cihazimn (51) dikey
yan bicaklari (57), kesintisiz ambalaj veya demetin bir
b6l imiine etki ederken, Ust ve alt kesme cihazinin (52) Ust
(62) ve alt (62') vyatay bicaklari, kesintisiz ambalaj veya
demetin farkli bir bol imine etki etmektedir.
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Ni hai ambalajin tamam anmasi ve ayrilmasi, Kkesintisiz demet
ileri dogru hareket etmeye devam ettikge, kayis (53), bu arada
ambal ajdan ayrilm s hale gelen, kesme cihazlarinm (51 ve 52)
geri getirdiginde gerceklesmektedir. Kayls sonra, Kkesintisiz
demetle ayni gelisim hizina ddénen kesintisiz demetin gelisme
yoninde tekrar aktive edilmektedir. Bu durumda, gercekten, iki
kesme cihazi (51 ve 52) tekrar calismakta ve kesiml erin daha
once farkli bir vyonde gerceklestirildigi bolim erde demet
uzeri nde ilgili perimetrik dikey ve yatay kesimleri
gercekl estirmektedir. Bu perimetrik yatay ve dikey bolim erin
kesil mesi, tek ambalaji ayiran kesintisiz ambalajin perimetrik

kesi mi ni tamam amaktadi r.

Dol ayrsiyla, istenen ve gereken boyuta sahip olan nihai
ambal ajlarin olusturulmasi i¢in kesintisiz ambalajin dogru
kesi |l mesi, i stenen urdn sayl sini i ceren bir ni hai

ambal aj1 nki ne esit bir boyl amasina mesafede kesintisiz

ambal ajda art arda i ki asama ile gerceklestiril mektedir.

Bu tip perimetrik kesim kesim gergeklestiren bigaklarin kisa
sireli calismasinm icerdiginden, son derece disiuk sireler
gerektirmektedir.

Dol ayisiyla aciklamanin girisinde belirtilen amaca avantajli
ol arak ul asilmaktadir.

Bir kesme yoéntem ve (nitesi gercekten, o6zellikle diasiik
midahal e sireleriyle saglanmaktadir. Hem kesme yontem hem de
kesme Unitesi avantajli olarak, boyik bir malzeme tasarrufu
ile, oOzellikle dayanikli ve hafif olan bir uzatilabilir film
kul | anmaktad r.

Ayrica, belirli bir gerilime urdnler etrafina sarild g nda,

10
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bu sekilde olusturulan ambalajin seklini korudugundan, bir
enerji tasarrufu ile 1siyla blizisme gerekmemektedir.

Bir veya daha fazla kesme (nitesi aym zamanda &rnegin, bir
ambal aj makinesi icerisinde, bir saatteki uUretkenlikte bir
arti sla sagl anabil mektedir.

Mevcut bulusun bir kesme ({nitesinin ve kesme yonteminin
saglanmast i¢in yapilarin sekilleri, aym zamanda mal zemel er
ve montaj sekilleri dogal olarak, sekillerdeki vyalnizca
orneklendirici ve sinirlandirici ol myan amagl arl a
gésterilenlerden ayrilabil mektedir.

Mevcut bulusun koruma kapsam ekteki istemler araciligyla
belirlenmektedir

11
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