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Title: SPOKE WHEEL RIM
Bezeichnung : SPEICHENRADFELGE

Speichenachse (8)

(57) Abstract: The invention relates to a spoke wheel
rim (1) for a tubeless tire, comprising a rim ring (2),
which has a rim base (3) and two rim tflanges (4), and
spokes (5), which connect a hub to the rim ring (2). It
is essential to the invention that - grooves (6) which
run in the circumferential direction are provided on
the rim ring (2), each spoke (5) engaging with a
complementary spoke head (7) in said grooves, - each
spoke head (7) has a through-opening (9) which is
formed transversely to the spoke axis (8), - each
groove (6) is provided with a screw (10) which
crosses through said groove and is screwed from the
outside, and - each screw (10) is screwed through the
through-opening (9) of the spoke head (7) into a
screw opening (11) of the rim ring (2) so as to come
into engagement, and the spoke (5) is thereby fixed.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine
Speichenradfelge (1) fiir einen schlauchlosen Reifen
mit einem Felgenring (2), der ein Felgenbett (3) und
zwel Felgenhorner (4) aufweist, sowie mit Speichen
(5), die eine Nabe mit dem Felgenring (2) verbinden.
Erfindungswesentlich ist dabei, dass - am Felgenring
(2) in Umfangsrichtung verlaufende Nuten (6)
vorgesehen sind, in welche die Speichen (5) jeweils
mit einem komplementdr ausgebildeten Speichenkopt
(7) eingreifen, - jeder Speichenkopf (7) eine quer zur

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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ausgebildete Durchgangsdftnung (9) aufweist, - an jeder Nut (6) eine diese querende und von auflen eingeschraubte Schraube (10)
vorgesehen ist, - jede Schraube (10) durch die Durchgangsdftnung (9) des Speichen kopfes (7) als Passung hindurchgreifend in
eine Einschraubdffnung (11) des Felgenrings (2) eingeschraubt und die Speiche (5) dadurch fixiert ist.
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Speichenradfelge

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Speichenradfelge fur einen schlauchlosen
Reifen mit einem Felgenring gemall dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Die Erfin-
dung betrifft auRerdem ein Herstellungsverfahren zur Herstellung einer derartigen

Speichenradfelge

Bei Motorradern und Fahrradern, teilweise auch bei anderen Fahrzeugen, kom-
men oftmals Speichenrader zum Einsatz, die aufgrund ihrer Flexibilitat innerhalb
der Konstruktion und auch aufgrund ihrer Reparaturfreundlichkeit grofe Vorteile
bieten. Zudem sind derartige Speichenradfelgen optisch dufl3erst ansprechend. Ei-
ne Speichenradfelge besteht Ublicherweise aus einem Felgenring, der ein Felgen-
bett und zwei Felgenhdrner aufweist, sowie Speichen, die eine Nabe mit dem Fel-
genring verbinden. Die Speichen sind dabei Uber sogenannte Speichennippel in
Punzen am Felgenring gehalten, wobei die Punzen Vertiefungen im Felgenring
sind und zur Ausrichtung und Fixierung der Speichen bzw. Speichennippel dienen.
Die Speichen sind dabei Uber die Speichennippel in den jeweiligen Punzen gehal-
ten und Uber ein Schraubgewinde miteinander verschraubt. Durch eine Verdre-
hung des Speichennippels relativ zur Speiche kann letztere gespannt bzw. justiert
werden. Eine Anbindung des Speichennippels am Felgenring erfolgt tGber eine
Bohrung innerhalb der Punze, wobei eine derartige Bohrung eine Leckagemadg-
lichkeit darstellt, so dass derartige Speichenrader lediglich mit einen Schlauch
zwischen Felgenring und eigentlichem Reifen benutzt werden kénnen. Dieser
Schlauch wiederum wird durch ein sogenanntes Felgenband vor einem Kontakt

mit den Speichen bzw. Speichennippeln geschitzt.

Aus der DE 1 002 210 A1 ist eine gattungsgemale Speichenradfelge fur einen
schlauchlosen Reifen mit einem Felgenring bekannt, der ein Felgenbett und zwei
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Felgenhdrner aufweist. Ebenfalls vorgesehen sind Speichen, die eine Nabe mit
dem Felgenring verbinden. Da die Speichen das Felgenbett durchstol3en, ist eine

Einlage von zwei zentrierenden Dichtwulsten vorgesehen.

Aus der DE 10 2004 055 892 A1 ist eine weitere gattungsgemale Speichenrad-
felge bekannt, bei welcher ebenfalls eine Dichtungsvorrichtung vorgesehen ist, die
im Bereich eines Felgenbettes in einer Vertiefung angeordnet ist und Dichtflachen
im Bereich beidseits einer Felgenmittenebene aufweist. Durch die Dichtungsvor-

richtung ist ebenfalls die Verwendung eines schlauchlosen Reifens moglich.

Aus der DE 10 2011 081 069 A1 ist eine weitere Speichenradfelge fur einen
schlauchlosen Reifen mit einer Nabe und einem Felgenring bekannt. An einer Fel-
geninnenseite sind in Umfangsrichtung verteilt nach innen abstehende Speichen-
halter vorgesehen, die jeweils eine Ausnehmung aufweisen. Die Nabe selbst ist
uber mehrere Speichen mit den Speichenhaltern des Felgenrings verbunden, wo-
bei die in den Speichenhaltern vorgesehenen Ausnehmungen jeweils einen nach
innen zur Nabe zu einer Seite des Speichenhalters hin offenen Schlitz aufweisen,
so dass bei der Speichenmontage ein Endabschnitt einer Speiche von der offenen
Seite der Schlitzes her in die Ausnehmung des Speichenhalters einfihrbar ist.
Hierdurch soll eine Speichenradfelge mit vergleichsweise hoher Biege- und Torsi-

onssteifigkeit erreicht werden.

Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik bekannten Speichenradern ist ins-
besondere, dass bei der Verwendung eines Schlauches dieser anfallig fur Be-
schadigungen ist, welche durch Durchschlége beim Uberfahren von Kanten oder
anderen Hindernissen entstehen. Dieses Problem wird zusatzlich verscharft, so-
fern sogenannte Reifenspanner zum Einsatz kommen, welche beispielsweise zum
Festsitz des Reifens, insbesondere bei hoher Antriebsleistung oder geringem
Luftdruck dienen. Der Schlauch und ein zusatzlich diesen schitzendes Felgen-
band erhdhen jedoch das Gewicht, wodurch ein erhéhtes Rotationstragheitsmo-
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ment geschaffen und die Mandvrierfahigkeit eines mit einem derartigen Speichen-
rad ausgestatteten Kraftfahrzeugs reduziert wird. Zugleich ist ein derartiger
Schlauch aufgrund seiner hohen Flexibilitat meist nicht alterungsbestandig und
muss daher turnusgemaf ausgetauscht werden. Durch die Verwendung eines
Schlauches im Reifeninneren erhéht sich zudem auch die Abrolireibung, wodurch

beispielsweise ein Kraftstoffverbrauch erhoht wird.

Um diese Nachteile zu vermeiden, gibt es bereits auch Speichenradfelgen, die im
Bereich des Felgenbetts bis auf eine Ventilbohrung geschlossen sind, so dass auf
den Einsatz eines Felgenbandes und eines das Gewicht erhéhenden Schlauchs
verzichtet werden kann. Derartige Speichenrader werden Ublicherweise als Guss-
oder Schmiederader ausgebildet und sind dadurch nicht nur vergleichsweise teuer
und unwirtschaftlich (Schmiederad), sondern zudem aufgrund einer eingeschrank-

ten Elastizitat des Materials auch bruchanfallig (Gussrad).

Die vorliegende Erfindung beschaftigt sich daher mit dem Problem, fur eine Spei-
chenradfelge der gattungsgemalien Art eine verbesserte Ausfihrungsform anzu-
geben, die sich insbesondere durch ein geringes Gewicht und eine einfache Mon-

tage auszeichnet.

Dieses Problem wird erfindungsgemaf} durch die Gegenstande der unabhangigen
Anspruche gelost. Vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der abhangi-

gen Anspruche.

Die vorliegende Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedanken, Speichen einer
Speichenradfelge an einem Felgenring derselben in entsprechenden Nuten durch
Schrauben zu fixieren, wobei die Nuten den Felgenring nicht durchstof3en, so dass
die Speichenradfelge flr einen schlauchlosen Reifen verwendet werden kann. Der
Felgenring besitzt in bekannter Weise ein Felgenbett sowie zwei Felgenhorner
und ist Uber die Speichen mit einer Nabe der Speichenradfelge verbunden. Erfin-
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dungsgemald sind am Felgenring in Umfangsrichtung verlaufende Nuten vorgese-
hen, in welche die Speichen jeweils mit einem eine quer zur Speichenachse aus-
gebildete Durchgangs6ffnung aufweisenden Speichenkopf eingreifen. An jeder
Nut ist eine diese querende und von aul3en eingeschraubte Schraube vorgesehen,
die durch die Durchgangso6ffnung des Speichenkopfes als Passung hindurchgrei-
fend in eine Einschraub6ffnung des Felgenrings eingeschraubt und die Speiche
dadurch fixiert ist. Die jeweiligen Schrauben verlaufen dabei im Wesentlichen in
Achsrichtung der Speichenradfelge, wodurch eine vergleichsweise einfache Mon-
tage und Demontage der einzelnen Speichen maoglich ist. Die Speichen werden
somit nicht wie bisher Gber Speichennippel und Punzen in Durchgangso6ffnungen
im Felgenbett gehalten, so dass der Felgenring mit Ausnahme der Ventil6ffnung
keine weiteren leckageanfalligen Durchbriche aufweist. Zugleich kann durch den
Entfall des bisher erforderlichen Schlauches sowie durch den Entfall des bisher
erforderlichen Felgenbandes das Gewicht des Rades reduziert und dadurch die
Manovrierfahigkeit erhoht werden. Durch den Entfall des Schlauchs verringert sich
auch die Abrollreibung des Rades, was bei einem Einsatz an einem Kraftfahrzeug,
beispielsweise an einem Motorrad, fur eine Reduzierung des Kraftstoffverbrauchs
sorgt. Generell |1asst sich die erfindungsgemafe Speichenradfelge wirtschaftlich
mit konventionellen Mitteln in Serienproduktion herstellen und ist dadurch kosten-
gunstig und fur den Grofiserieneinsatz geeignet. Die Einzelteile der Speichenrad-
felge, das heildt der Felgenring, die Speichen sowie die Nabe, sind einfach zu
montieren und zugleich kann die erfindungsgemalie Speichenradfelge wie kon-
ventionelle Speichenrader zentriert werden. Durch die Schrauben ist die erfin-
dungsgemale Speichenradfelge zudem einfach zerlegbar und beispielsweise bei

einem Speichenbruch auch reparabel.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsgemafien Lésung sind die
Schrauben als Passschrauben ausgebildet. Durch die Ausbildung als Pass-

schraube erfolgt ein exakt definiertes Fixieren derselben in der Durchgangsoft-
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nung des Speichenkopfes, wodurch eine spielfreie Fixierung der Speiche am Fel-
genring moglich ist.

Zweckmallig verlaufen die Schrauben im Wesentlichen in Achsrichtung der Spei-
chenradfelge, wobei eine Schraubenachse um maximal 30° von der Achsrichtung
der Speichenradfelge abweichen kann. Durch die Ausrichtung der Schraubenach-
se im Wesentlichen in Achsrichtung der Speichenradfelge ist stets eine leichte Zu-
ganglichkeit der Schraube gegeben, wodurch insbesondere auch eine Montage
der erfindungsgemalRien Speichenradfelge sowie beispielsweise eine Wartung
derselben bei einem Speichenaustausch einfach moglich sind.

Die Erfindung beruht weiter auf dem allgemeinen Gedanken, die zuvor beschrie-
bene Speichenradfelge mittels eines einfachen, kostenglnstigen Herstellungsver-
fahrens herstellen zu kdnnen. Hierzu wird zunachst der Felgenring hergestellt,
bzw. aus einem Leichtmetall, insbesondere aus Aluminium, durch Runden und
Umformen eines Leichtmetallprofils zu einem Kreisringprofil, gratfreies Sagen zum
Felgenring und passgenaues Zusammenfugen der Felgenringenden zum Felgen-
ring. Anschliel3end werden die Einschraubdffnungen in den Felgenring einge-
bracht, vorzugsweise gebohrt, und die Nuten gefrast. Die Bohrungen werden da-
bei vorzugsweise im Bereich von Laschen angeordnet. Anschlief’iend werden die-
se Laschen quer zur Bohrungsrichtung mit der Nut versehen, beispielsweise durch
eine entsprechende Frasung. Rein theoretisch kann auch zuerst eine ringférmige
durchgehende Nut gefrast werden, die in einem spateren Arbeitsschritt durch Frei-
frasen unterbrochen und so die Laschen hergestellt werden. Nun werden die
Speichen mit ihrem Speichenkopf in die Nut eingeflhrt, bis jeweils die Durch-
gangsoffnungen mit den Einschraub6ffnungen fluchten. Jetzt kdnnen die Schrau-
ben, die Durchgangsoéffnungen der Speichen jeweils als Passung durchgreifend, in
die Einschraub6ffnungen eingeschraubt werden, wonach die Speichen mit ihrem
dem Speichenkopf abgewandten Langsende Uber Speichennippel mit einer Nabe
verbunden werden. Durch ein Relativverdrehen des Speichennippels zur Speiche
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kann abschliel3end die Speichenradfelge ausgerichtet werden. Zu einer Reduzie-
rung des Gewichts oder zur Bearbeitung von Bremsflachen kann der Felgenring
mechanisch bearbeitet, insbesondere spanend oder schleifend bearbeitet werden,
um das Gewicht am Felgenring und damit das Rotationstragheitsmoment zu redu-
zieren. Das Spannen der Speichenradfelge erfolgt durch ein Verdrehen der Spei-
chennippel, wie dies aus dem Stand der Tatigkeit bereits bekannt ist. Die Fixie-
rung der jeweiligen Speichen durch die Schraube kann beispielsweise mittels
Kraftschluss oder mittels einer formschlussigen Verbindung erfolgen. Selbstver-

standlich ist auch eine Kombination der beiden Befestigungsarten denkbar.

Weitere wichtige Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Un-
teransprichen, aus den Zeichnungen und aus der zugehorigen Figurenbeschrei-

bung anhand der Zeichnungen.

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die nachstehend noch zu
erlauternden Merkmale nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, son-
dern auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne

den Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen darge-
stellt und werden in der nachfolgenden Beschreibung naher erlautert, wobei sich
gleiche Bezugszeichen auf gleiche oder ahnliche oder funktional gleiche Kompo-
nenten beziehen.

Es zeigen, jeweils schematisch,

Fig. 1 eine Ansicht auf einen Felgenring einer erfindungsgemalien Spei-
chenradfelge,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung durch die Ebene A-A gemal der Fig. 1,
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Fig. 3 eine Ansicht auf die erfindungsgemafe Speichenradfelge mit einge-
bauten Speichen,
Fig. 4 eine Schnittdarstellung durch die Speichenradfelge im Bereich einer

Anbindung der Speiche an einen Felgenring,

Fig. 5 eine separate Darstellung einer in der erfindungsgemalfien Speichen-

radfelge einsetzbaren Speiche,

Fig. 6 eine separate Darstellung einer in der erfindungsgemalfien Speichen-
radfelge einsetzbaren Schraube.

Entsprechend den Fig. 1 bis 4, weist eine erfindungsgemafie Speichenradfelge 1
fur einen nicht gezeigten schlauchlosen Reifen, einen Felgenring 2 auf, der ein
Felgenbett 3 sowie zwei Felgenhorner 4 besitzt. Der Felgenring 2 ist dabei Uber
Speichen 5 mit einer nicht gezeigten Nabe verbunden. Erfindungsgemafd sind nun
am Felgenring 2 in Umfangsrichtung verlaufende Nuten 6 vorgesehen, in welche
die Speichen 5 jeweils mit einem einen Speichenkopf 7 aufweisenden Langsende
eingreifen (vgl. insbesondere Fig. 4). Der Speichenkopf 7 weist eine quer zur
Speichenachse 8 ausgebildete Durchgangs6ffnung 9 auf (vgl. insbesondere Fig.
5), welche in der Montageposition der Speiche 5 mit einer im Felgenring 2 befind-
lichen Einschraubdffnung 11 fluchtet. Die Einschrauboffnung 11 weist ein Innen-
gewinde auf. An jeder Nut 6 ist eine diese querende und von aul’en einschraubba-
re Schraube 10 vorgesehen. Die Schraube 10 wird dabei mit ihrem Aufliengewinde
14 (vgl. insbesondere Fig. 6) in die Einschraubdffnung 11 am Felgenring 2 einge-
schraubt, wobei die Schraubenachse 12 im Wesentlichen in Achsrichtung der
Speichenradfelge 1 verlauft. Die Schraubenachse 12 kann aufgrund der Neigung

der einzelnen Speichen 5 um maximal bis zu 30° von der Achsrichtung der Spei-
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chenradfelge 1 abweichen, wobei die Achsrichtung der Achse 13 der Speichen-

radfelge 1 entspricht.

Die Nuten 6 sind, wie dies insbesondere den Fig. 2 und 4 zu entnehmen ist, in ei-
nem Bereich zwischen dem jeweiligen Felgenhorn 4 und dem Felgenbett 3 ange-
ordnet, wobei der Felgenring 2 insbesondere im Bereich der Felgenhdrner 4 me-
chanisch, beispielsweise spanend, nachbearbeitet werden kann, um hier eine
Gewichtsreduzierung moglichst aulRen am Felgenring 2 zu erreichen, wodurch
dessen Rotationstragheitsmoment reduziert werden kann. Die Schraube 10 kann
als Passschraube ausgebildet sein. Der Felgenring 2 kann aufgrund eines ge-
wulnschten geringen Rotationstragheitsmoments aus einem Leichtmetall, bei-

spielsweise aus Aluminium ausgebildet sein.

Der Betrieb eines mit einer erfindungsgemalien Speichenradfelge 1 ausgestatte-
ten Fahrzeugrades ist auch mit niedrigem Luftdruck moglich, was besondere Vor-
teile im Gelande schafft. Im Gelandeeinsatz kann es notwendig sein, mit geringem
Luftdruck zu fahren, da sich dadurch die Reifenauflageflache gegentber der Fahr-
bahn vergroRRert und somit die Traktion verbessert wird. Ein herkdbmmliches Spei-
chenrad mit Schlauch kann aber nicht mit beliebig niedrigem Luftdruck gefahren
werden, da sonst die Gefahr besteht, dass eine Relativbewegung zwischen Reifen
und Felge stattfindet. Diese Relativbewegung hatte ein Abreilen des Ventils am
Luftschlauch zur Folge. Aus diesem Grund werden im Gelandesport Reifenspan-
ner eingesetzt, mit den bereits zum Stand der Technik erwahnten Gefahren flr
den Luftschlauch. Bei einem Schlauchlos-System ist eine Relativbewegung zwi-
schen Reifen und Felge bis zu einer gewissen Grenze unproblematisch, d.h. sie
fuhrt nicht sofort zum Luftdruckabfall.

Hergestellt wird die erfindungsgemafe Speichenradfelge 1 indem zunachst der
Felgenring 2 hergestellt wird, beispielsweise durch Runden und Umformen eines
Leichtmetallprofils zu einem Kreisringprofil, gratfreies Sagen zum Felgenring 2 und
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passgenaues Zusammenflugen der Felgenringenden zum Felgenring 2. Anschlie-
Rend werden die Einschrauboffnungen 11 in den Felgenring 2 eingebracht, insbe-
sondere gebohrt, und die Nuten 6 gefrast. Die Speichen 5 werden sodann jeweils
mit inrem Speichenkopf 7 in die Nut 6 eingeflhrt, bis die Durchgangsoffnung 9 mit
der Einschraub6ffnung 11 fluchtet. Anschliel’end werden die Schrauben 10, mit
ihrem Schaft 15 (vgl. insbesondere Fig. 6) die Durchgangs6ffnungen 9 der Spei-
chen 5 jeweils als Passung durchgreifend, mit ihren Aulengewinde 14 (vgl. insbe-
sondere Fig. 6) in die Einschraub6ffnungen 11 eingeschraubt, bis der hier als
Senkkopf ausgebildete Schraubenkopf 16 (vgl. insbesondere Fig. 6) mit dem Fel-
genkorper in Anlage kommt. An ihrem dem Speichenkopf 7 abgewandten Ende
wird jede Speiche 5 Uber einen auf ein Auliengewinde 13 (vgl. insbesondere Fig.
5) der Speiche 5 aufschraubbaren Speichennippel mit einer Nabe verbunden, wo-
bei durch ein Relativverdrehen des Speichennippels zur Speiche 5 die Speichen-
radfelge 1 ausgerichtet wird.

Mit der erfindungsgemalien Speichenradfelge 1 lassen sich folgende Vorteil im

Vergleich zu herkdmmlichen Speichenradfelgen realisieren:

- es ist die Verwendung eines schlauchlosen Reifens moglich, so dass ein bisher
erforderlicher Schlauch sowie ein Felgenband entfallen kdnnen, wodurch die
Masse des Fahrzeugrades reduziert und die Mandvrierfahigkeit des Fahrzeugs
verbessert werden kann,

- durch den Entfall des Schlauchs verringert sich die Abrollreibung des Fahrzeug-
rads,

- die Anfalligkeit des Schlauchs flr Undichtigkeit, beispielsweise durch Alterung
oder Quetschungen, entfallt,

- die erfindungsgemafe Speichenradfelge 1 hat in etwa die gleiche Masse wie ei-
ne konventionelle Speichenradfelge, so dass keine negative Beeinflussung Ma-

novrierfahigkeit des Fahrzeugs zu befurchten ist,
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- eine Undichtigkeit des Felgenrings 2 ist systemisch ausgeschlossen, da sich im
Felgenring 2 bis auf das Ventilloch keine Durchbriche befinden,

- der Betrieb des Fahrzeugrades mit niedrigem Luftdruck ist dennoch méglich,

- die Dehngrenze des Felgenmaterials liegt auf dem Niveau von konventionellen
Speichenradfelgen und ist daher auch flr den Gelandeeinsatz geeignet,

- die erfindungsgemafe Speichenradfelge 1 ist wirtschaftlich mit konventionellen
Mitteln in Grof3serienproduktion herstellbar,

- die Einzelteile des Fahrzeugrades, das heildt die Speichen 5, Schrauben 10, etc.
sind einfach zu montieren, wodurch die Speichenradfelge 1 wie ein konventionel-
les Speichenrad zentrierbar ist,

- die Speichenradfelge 1 ist mit einfachem Werkzeug (Schraubenzieher und Ge-

windeschllssel) zerlegbar und reparabel (z.B. bei einem Speichenbruch).

kkkkk
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Anspruche

Speichenradfelge (1) fur einen schlauchlosen Reifen mit einem Felgenring (2),

der ein Felgenbett (3) und zwei Felgenhdrner (4) aufweist, sowie mit Speichen

(5), die eine Nabe mit dem Felgenring (2) verbinden,

dadurch gekennzeichnet, dass

- am Felgenring (2) in Umfangsrichtung verlaufende Nuten (6) vorgesehen
sind, in welche die Speichen (5) jeweils mit einem komplementar ausgebil-
deten Speichenkopf (7) eingreifen,

- jeder Speichenkopf (7) eine quer zur Speichenachse (8) ausgebildete
Durchgangs6ffnung (9) aufweist,

- an jeder Nut (6) eine diese querende und von aul3en eingeschraubte
Schraube (10) vorgesehen ist,

- die Schraube (10) durch die Durchgangs6ffnung (9) des Speichenkopfes (7)
als Passung hindurchgreifend in eine Einschrauboffnung (11) des Felgen-
rings (2) eingeschraubt und die Speiche (5) dadurch fixiert ist.

Speichenradfelge nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Schrauben (10) im Wesentlichen in Achsrichtung der Speichenradfelge (1)

verlaufen.

Speichenradfelge nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Schrauben (10) als Passschrauben ausgebildet sind.
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4. Speichenradfelge nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
eine Schraubenachse (12) der Schraube (10) um maximal 30° von der Achs-

richtung der Speichenradfelge (1) abweicht.

5. Speichenradfelge nach einem der Ansprlche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Nuten (6) in einem Bereich zwischen dem Felgenhorn (4) und dem Fel-

genbett (3) angeordnet sind.

6. Speichenradfelge nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Felgenring (2) insbesondere im Bereich der Felgenhdrner (4), mecha-
nisch, insbesondere spanend, nachbearbeitet ist.

7. Speichenradfelge nach einem der Ansprtche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest der Felgenring (2) aus Leichtmetall, insbesondere aus Aluminium,

ausgebildet ist.

8. Verfahren zur Herstellung einer Speichenradfelge (1) nach einem der vorher-

gehenden Ansprlche, bei dem

- der Felgenring (2) durch Runden und Umformen eines Leichtmetallprofils
zu einem Kreisringprofil, gratfreies Sagen zum Felgenring und passgenau-
es Zusammenfugen der Felgenringenden zum Felgenring (2) hergestellt
wird,

- die Einschraub6ffnungen (11) in den Felgenring (2) eingebracht werden,

- die Nuten (6) gefrast werden,

- die Speichen (5) mit ihrem Speichenkopf (7) in die Nut (6) eingefuhrt wer-
den, bis die Durchgangsoffnung (9) mit der Einschraub6ffnung (11) fluchtet,



WO 2015/106976 PCT/EP2015/050012
13

- die Schrauben (10) die Durchgangsoffnungen (9) der Speichen (5) jeweils
als Passung durchgreifend, in die Einschraub6ffnungen (11) eingeschraubt
werden,

- die Speichen (5) an ihrem dem Speichenkopf (7) abgewandten Ende Gber
Speichennippel mit einer Nabe verbunden werden,

- durch ein Relativverdrehen des Speichennippels zur Speiche (5) die Spei-
chenradfelge (1) ausgerichtet wird.

kkkkk
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