
(57)【要約】

【課題】熱間圧延ラインにおいてスラブの幅圧下プレス

を行う際に用いる幅圧下プレス用金型として、スラブの

スリップを防止しつつ、エッジ疵の発生も防止すること

ができる幅圧下プレス用金型を提供する。

【解決手段】金型１１の押圧面（傾斜部１２、平行部１

３）に設けられた線状溝１５の左右の側壁１５ｂ、１５

ｃが、スラブ搬送方向に６０°～８５°の逃し角θを有

している。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ス ラ ブ と 接 す る 面 と し て ス ラ ブ 側 面 に 平 行 な 平 行 部 と ス ラ ブ 搬 送 方 向 入 側 に 向 か っ て 広
が る 傾 斜 部 と を 有 す る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 で あ っ て 、 前 記 ス ラ ブ と 接 す る 面 に ス
ラ ブ の 搬 送 方 向 に 垂 直 な 方 向 に 延 び る 多 数 の 線 状 溝 が 設 け ら れ 、 且 つ 、 少 な く と も 前 記 傾
斜 部 に 設 け ら れ た 線 状 溝 は 、 該 線 状 溝 の 溝 底 か ら 立 ち 上 が っ て い る 側 壁 が 、 ス ラ ブ と 接 す
る 面 の 表 面 と 直 交 す る 方 向 に 対 し て ス ラ ブ の 搬 送 方 向 に ６ ０ ° ～ ８ ５ ° の 範 囲 で 溝 底 か ら
遠 ざ か る よ う に 傾 い て い る こ と を 特 徴 と す る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ス ラ ブ を 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 に よ り 幅 圧 下 プ レ ス す る に 際 し 、 請 求 項 １ に 記 載 の ス ラ ブ の
幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 を 用 い 、 幅 圧 下 量 ３ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 ま た は 幅 圧 下 荷 重 １ ５ ０ ０ ｔ ｏ ｎ ｆ
以 上 の 条 件 で ス ラ ブ を 幅 圧 下 す る こ と を 特 徴 と す る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 熱 間 圧 延 ラ イ ン に お い て ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス を 行 う 際 に 用 い る 幅 圧 下 プ レ
ス 用 金 型 お よ び そ れ を 用 い た ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 近 年 の 鋼 帯 の 熱 間 圧 延 ラ イ ン で は 、 ラ イ ン 上 に 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 （ サ イ ジ ン グ プ レ ス 装
置 と も い う ） を 設 置 し 、 そ の 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 を 用 い て ス ラ ブ に 板 幅 方 向 の 圧 下 （ 幅 圧 下
プ レ ス ） を 施 し て 所 定 の 板 幅 に 整 形 し た 後 、 粗 圧 延 お よ び 仕 上 圧 延 を 行 う こ と で 熱 延 鋼 板
を 製 造 す る よ う に な っ て き た （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 は 、 従 来
の エ ッ ジ ャ ー ロ ー ル （ 竪 ロ ー ル ） に よ る 幅 圧 下 と 比 較 し て 、 大 き な 幅 圧 下 量 を と る こ と が
で き る 。 そ の た め 、 製 品 コ イ ル の 単 重 が 向 上 し 、 ま た 、 一 つ の ス ラ ブ 幅 か ら 製 造 可 能 な 熱
延 鋼 板 の 製 品 幅 が 拡 大 し て 製 品 幅 に 対 す る ス ラ ブ 幅 の 運 用 が 拡 大 さ れ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 ３ （ ａ ） は 、 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 の 金 型 に よ っ て ス ラ ブ に 幅 圧 下 プ レ ス を 施 す 状 態 を 示
す 斜 視 図 で あ る 。 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 で は 、 ス ラ ブ １ ０ と 接 す る 面 （ 押 圧 面 ） が 傾 斜 部 ９ ２
と 平 行 部 ９ ３ か ら な る 一 対 の 金 型 ９ １ を 水 平 方 向 に 往 復 移 動 さ せ て ス ラ ブ １ ０ を 板 幅 方 向
に 圧 下 す る 動 作 を 、 ス ラ ブ １ ０ の 先 端 か ら 尾 端 ま で 順 次 繰 り 返 し て 、 ス ラ ブ １ ０ 全 長 を 所
定 の 板 幅 に 整 形 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ が 、 そ の 際 に 、 ス ラ ブ １ ０ と 金 型 ９ １ の 間 で ス リ ッ プ が 生 じ て 、 ス ラ ブ １ ０ が 幅
圧 下 プ レ ス 装 置 内 で 停 止 し 、 あ る い は 搬 送 方 向 と 逆 方 向 に 押 し 戻 さ れ 、 ス ラ ブ １ ０ の 進 行
が 不 能 に な る こ と が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 前 記 特 許 文 献 １ で は 、 図 ３ （ ａ ） 、 （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 金 型 ９ １ の 押 圧 面 に
、 ス ラ ブ １ ０ の 搬 送 方 向 に 垂 直 な 方 向 の 多 数 の 線 状 溝 ９ ５ を 設 け 、 そ れ に よ っ て ス ラ ブ １
０ を 拘 束 し て 、 ス ラ ブ １ ０ と 金 型 ９ １ 間 の ス リ ッ プ を 防 止 す る よ う に し て い る 。 そ の 線 状
溝 ９ ５ の 寸 法 は 、 例 え ば 、 幅 ｇ ＝ １ ０ ｍ ｍ 、 深 さ ｉ ＝ １ ． ５ ｍ ｍ 、 溝 底 の 曲 率 半 径 Ｒ ＝ ２
ｍ ｍ と し て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 実 開 平 ５ － ５ ２ ０ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 上 記 の よ う に 、 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 に よ り 、 従 来 よ り も 熱 延 鋼 帯 製 造 に お け る コ イ ル 単 重
向 上 や ス ラ ブ 幅 運 用 拡 大 が 実 現 で き て い る が 、 至 近 で は 、 さ ら な る コ イ ル 単 重 向 上 お よ び
ス ラ ブ 幅 運 用 の 拡 大 が 要 求 さ れ る よ う に な っ て き た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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　 し か し 、 上 記 特 許 文 献 １ の よ う な 線 状 溝 を 設 け た 金 型 を 用 い て ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス を
行 う と 、 こ れ ま で 以 上 に ス ラ ブ 厚 が 厚 い 場 合 や 幅 圧 下 量 が 大 き い 場 合 な ど の 幅 圧 下 プ レ ス
荷 重 が 大 き い 時 等 に 、 熱 間 圧 延 後 の 製 品 の 幅 端 部 （ エ ッ ジ ） に エ ッ ジ 疵 が 多 発 す る よ う に
な っ て き た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の よ う な 問 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で あ り 、 熱 間 圧 延 ラ イ ン に
お い て ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス を 行 う 際 に 用 い る 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 と し て 、 ス ラ ブ の ス リ
ッ プ を 防 止 し つ つ 、 エ ッ ジ 疵 の 発 生 も 防 止 す る こ と が で き る 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 お よ び 幅
圧 下 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま ず 、 発 明 者 ら は 、 線 状 溝 を 設 け た 金 型 を 用 い て ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス を 行 っ た 場 合 に
、 熱 間 圧 延 後 の 鋼 板 に エ ッ ジ 疵 が 発 生 す る 原 因 に つ い て 鋭 意 検 討 し た 。 そ の 結 果 、 幅 圧 下
プ レ ス に お け る 幅 圧 下 量 や 幅 圧 下 荷 重 が 大 き い 場 合 、 金 型 の 線 状 溝 の 形 状 が 適 切 で な い こ
と が 原 因 で エ ッ ジ 疵 が 発 生 し て い る こ と を 突 き 止 め た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 す な わ ち 、 例 え ば 、 図 ３ （ ｂ ） に 示 さ れ て い る よ う な 、 線 状 溝 の 溝 底 か ら 立 ち 上 が っ て
い る 側 壁 が 押 圧 面 表 面 と 直 交 す る よ う な 形 状 で あ る と 、 そ れ に よ っ て ス ラ ブ 幅 端 部 が 急 激
に 不 均 一 な 変 形 を 強 い ら れ る た め に 、 変 形 能 が 追 い 付 か な く な り 、 ス ラ ブ 幅 端 部 が 割 れ た
り 、 欠 落 し た り し て 、 そ の 個 所 が そ の 後 、 デ ス ケ ー リ ン グ 等 に よ り 冷 却 さ れ 、 幅 圧 延 機 お
よ び 水 平 圧 延 機 に よ る 圧 延 に よ っ て 押 し 込 ま れ る 等 に よ っ て エ ッ ジ 疵 と な っ て し ま う 。 特
に 、 金 型 の 傾 斜 部 に お い て 、 そ の 傾 向 が 顕 著 で あ る こ と が わ か っ た 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 そ こ で 、 発 明 者 ら は さ ら に 検 討 を 行 い 、 金 型 と ス ラ ブ 間 の ス リ ッ プ を 防 止 し つ つ 、 エ ッ
ジ 疵 の 発 生 も 防 止 す る た め に は 、 線 状 溝 の 側 壁 を ス ラ ブ の 搬 送 方 向 に 傾 け る （ 逃 す ） こ と
に し 、 そ の 傾 き 角 （ 逃 し 角 ） を 適 切 な 角 度 範 囲 に 設 定 す れ ば よ い こ と を 見 出 し た 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 す な わ ち 、 本 発 明 は 以 下 の 特 徴 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ［ １ ］ ス ラ ブ と 接 す る 面 と し て ス ラ ブ 側 面 に 平 行 な 平 行 部 と ス ラ ブ 搬 送 方 向 入 側 に 向 か
っ て 広 が る 傾 斜 部 と を 有 す る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 で あ っ て 、 前 記 ス ラ ブ と 接 す る
面 に ス ラ ブ の 搬 送 方 向 に 垂 直 な 方 向 に 延 び る 多 数 の 線 状 溝 が 設 け ら れ 、 且 つ 、 少 な く と も
前 記 傾 斜 部 に 設 け ら れ た 線 状 溝 は 、 該 線 状 溝 の 溝 底 か ら 立 ち 上 が っ て い る 側 壁 が 、 ス ラ ブ
と 接 す る 面 の 表 面 と 直 交 す る 方 向 に 対 し て ス ラ ブ の 搬 送 方 向 に ６ ０ ° ～ ８ ５ ° の 範 囲 で 溝
底 か ら 遠 ざ か る よ う に 傾 い て い る こ と を 特 徴 と す る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ［ ２ ］ ス ラ ブ を 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 に よ り 幅 圧 下 プ レ ス す る に 際 し 、 請 求 項 １ に 記 載 の ス
ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 を 用 い 、 幅 圧 下 量 ３ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 ま た は 幅 圧 下 荷 重 １ ５ ０ ０ ｔ
ｏ ｎ ｆ 以 上 の 条 件 で ス ラ ブ を 幅 圧 下 す る こ と を 特 徴 と す る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 方 法 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に お い て は 、 ス ラ ブ と 接 す る 面 に 設 け ら れ た 線 状 溝 の 側 壁 が ス ラ ブ の 搬 送 方 向 に
適 切 な 傾 き 角 （ 逃 し 角 ） を 有 し て い る の で 、 そ れ に よ っ て 、 ス ラ ブ の 幅 端 部 を 滑 ら か に 変
形 さ せ な が ら 的 確 に 拘 束 で き る よ う に な り 、 金 型 と ス ラ ブ 間 の ス リ ッ プ を 防 止 し つ つ 、 熱
間 圧 延 後 の 鋼 板 エ ッ ジ 疵 の 発 生 も 防 止 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 一 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 を 示 す 図 で あ る 。 図 １
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（ ａ ） に 示 す よ う に 、 こ の 実 施 形 態 に 係 る ス ラ ブ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 １ １ に お い て は 、
ス ラ ブ と 接 す る 面 （ 押 圧 面 ） が ス ラ ブ 搬 送 方 向 入 側 に 向 か っ て 広 が る 傾 斜 部 １ ２ と ス ラ ブ
側 面 に 平 行 な 平 行 部 １ ３ と か ら な っ て お り 、 そ の 傾 斜 部 １ ２ と 平 行 部 １ ３ に ス ラ ブ の 搬 送
方 向 に 垂 直 な 方 向 に 延 び る 長 さ Ｌ の 線 状 溝 １ ５ が 多 数 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 そ し て 、 こ の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 １ １ に 設 け ら れ た 線 状 溝 １ ５ は 、 図 １ （ ｂ ） に そ の ス
ラ ブ 搬 送 方 向 の 断 面 図 を 示 す よ う に 、 直 線 状 の 溝 底 １ ５ ａ か ら 立 ち 上 が っ た 左 右 の 側 壁 １
５ ｂ 、 １ ５ ｃ が 、 押 圧 面 表 面 １ ４ と 直 交 す る 方 向 に 対 し て ス ラ ブ 搬 送 方 向 に 所 定 の 逃 し 角
θ （ θ ＝ ６ ０ ° ～ ８ ５ ° ） だ け 溝 底 １ ５ ａ か ら 遠 ざ か る よ う に 傾 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 側 壁 １ ５ ｂ 、 １ ５ ｃ が そ れ ぞ れ 押 圧 面 表 面 １ ４ と 繋 が る 個 所 に は 曲 率 半 径 Ｒ １ の
Ｒ 部 が 設 け ら れ て お り 、 側 壁 １ ５ ｂ 、 １ ５ ｃ が そ れ ぞ れ 溝 底 １ ５ ａ と 繋 が る 個 所 に は 曲 率
半 径 Ｒ ２ の Ｒ 部 が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 な お 、 図 １ （ ｂ ） 中 の Ａ は 線 状 溝 １ ５ の 全 体 幅 、 Ｂ は 溝 底 １ ５ ａ の 幅 、 ｄ は 線 状 溝 １ ５
の 深 さ を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ち な み に 、 上 記 に お い て 、 逃 し 角 θ ＝ ６ ０ ° ～ ８ ５ ° と し て い る の は 、 本 発 明 者 ら の 解
明 し た 結 果 で あ る 図 ２ に 基 づ い て い る 。 す な わ ち 、 図 ２ （ ａ ） は 、 逃 し 角 θ と 熱 間 圧 延 後
の 鋼 板 の エ ッ ジ 疵 発 生 率 と の 関 係 を 明 ら か に し た も の で あ り 、 図 ２ （ ｂ ） は 、 逃 し 角 θ と
金 型 － ス ラ ブ 間 の ス リ ッ プ 発 生 率 と の 関 係 を 明 ら か に し た も の で あ る 。 こ こ で 、 エ ッ ジ 疵
発 生 率 お よ び ス リ ッ プ 発 生 率 は 、 い ず れ も ス ラ ブ 本 数 比 率 で あ る 。 な お 、 こ の 時 の ス ラ ブ
厚 は ２ ５ ０ ｍ ｍ 、 幅 圧 下 量 は ３ ０ ０ ｍ ｍ 、 幅 圧 下 荷 重 は １ ６ ０ ０ ｔ ｏ ｎ ｆ 、 ま た 、 溝 深 さ
ｄ は １ ． ５ ｍ ｍ 、 曲 率 半 径 Ｒ １ お よ び Ｒ ２ は と も に ２ ｍ ｍ で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ２ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 逃 し 角 θ を あ る 程 度 大 き く し た θ ≧ ６ ０ ° の 範 囲 で は 、 ス ラ
ブ の 幅 端 部 が 滑 ら か に 変 形 す る よ う に な っ て 、 エ ッ ジ 疵 は ほ と ん ど 発 生 し な い が 、 図 ２ （
ｂ ） に 示 す よ う に 、 逃 し 角 θ を 大 き く し 過 ぎ た θ ＞ ８ ５ ° の 範 囲 で は 、 ス ラ ブ に 対 す る 拘
束 が 不 充 分 に な っ て 、 金 型 と ス ラ ブ 間 で ス リ ッ プ が 多 発 す る よ う に な る こ と が 明 ら か に な
っ た 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 し た が っ て 、 こ の 実 施 形 態 に お い て は 、 上 記 の 結 果 に 基 づ い て 、 逃 し 角 θ と し て 、 ６ ０
° ≦ θ ≦ ８ ５ ° と し て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ の よ う に し て 、 こ の 実 施 形 態 に 係 る 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 １ １ に お い て は 、 押 圧 面 （ 傾
斜 部 １ ２ 、 平 行 部 １ ３ ） に 設 け ら れ た 線 状 溝 １ ５ の 左 右 の 側 壁 １ ５ ｂ 、 １ ５ ｃ が ス ラ ブ 搬
送 方 向 に 適 切 な 逃 し 角 θ （ ６ ０ ° ～ ８ ５ ° ） を 有 し て い る の で 、 そ れ に よ っ て 、 ス ラ ブ 幅
端 部 を 滑 ら か に 変 形 さ せ な が ら 的 確 に 拘 束 で き る よ う に な り 、 金 型 と ス ラ ブ 間 の ス リ ッ プ
を 防 止 し つ つ 、 エ ッ ジ 疵 の 発 生 も 防 止 す る こ と が で き る 。 特 に 、 金 型 の 傾 斜 部 １ ２ に お い
て エ ッ ジ 疵 が 発 生 し や す い こ と か ら 、 少 な く と も 傾 斜 部 １ ２ に 設 け ら れ た 線 状 溝 に 対 し 、
前 記 逃 し 角 θ を 設 け る よ う に す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 な お 、 こ の 実 施 形 態 に お い て は 、 左 右 の 側 壁 １ ５ ｂ 、 １ ５ ｃ の 逃 し 角 を 同 一 に し て い る
が 、 ６ ０ ° ～ ８ ５ ° の 範 囲 内 で 互 い に 異 な る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 で は 、 前 記 曲 率 半 径 Ｒ １ お よ び 曲 率 半 径 Ｒ ２ の 値 は 特 に 限 定 さ れ る も の で
は な い が 、 ０ ． ５ ～ ３ ｍ ｍ 程 度 が 適 切 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 さ ら に 、 こ の 実 施 形 態 に お い て は 、 溝 底 １ ５ ａ の 形 状 を 直 線 状 に し て い る が 、 滑 ら か な
曲 線 状 に し て も よ い 。
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【 ０ ０ ２ ８ 】
　 そ し て 、 本 発 明 の 幅 圧 下 プ レ ス 方 法 は 、 こ の よ う な 線 状 溝 を 有 す る 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型
を 用 い た 幅 圧 下 プ レ ス 装 置 に よ り 、 熱 間 ス ラ ブ に 対 し て 幅 圧 下 プ レ ス を 行 う 。 幅 圧 下 量 が
３ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 と 大 き く 、 ま た は 幅 圧 下 荷 重 が １ ５ ０ ０ ｔ ｏ ｎ ｆ と 大 き い 場 合 で あ っ て も
、 金 型 と ス ラ ブ 間 の ス リ ッ プ を 防 止 し つ つ 、 熱 間 圧 延 後 の 鋼 板 エ ッ ジ 疵 の 発 生 も 防 止 す る
こ と が で き る 。 特 に ス リ ッ プ や エ ッ ジ 疵 が 顕 著 と な る 幅 圧 下 量 ３ ５ ０ ｍ ｍ 超 え の 幅 圧 下 に
お い て 、 そ の 抑 制 効 果 も 顕 著 と な る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 本 発 明 例 お よ び 比 較 例 と し て 、 図 １ に 示 し た 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 に お い て 、 そ れ ぞ れ 表
１ に 示 し た よ う な 寸 法 形 状 の 線 状 溝 を 有 す る よ う な 金 型 と し 、 そ の 金 型 を 用 い て ス ラ ブ の
幅 圧 下 プ レ ス を 行 っ て 熱 延 鋼 板 を 製 造 し た 。 用 い た ス ラ ブ は 厚 さ ２ ５ ０ ｍ ｍ 、 幅 圧 下 量 は
３ ６ ０ ｍ ｍ 、 幅 圧 下 荷 重 は 約 １ ６ ５ ０ ｔ ｏ ｎ ｆ で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ １ 】
　 そ の 結 果 、 比 較 例 で は 、 幅 圧 下 プ レ ス の 際 に ス ラ ブ の ス リ ッ プ は 生 じ な か っ た が 、 熱 延
鋼 板 に エ ッ ジ 疵 が 発 生 し た 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ れ に 対 し て 、 本 発 明 例 で は 、 幅 圧 下 プ レ ス の 際 に ス ラ ブ の ス リ ッ プ も 生 じ な か っ た し
、 熱 延 鋼 板 に エ ッ ジ 疵 も 発 生 し な か っ た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 に お け る 線 状 溝 の 逃 し 角 が エ ッ ジ 疵 発 生 率 お よ び ス リ ッ プ 発
生 率 に 及 ぼ す 影 響 を 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 の 幅 圧 下 プ レ ス 用 金 型 の 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 １ ０ 　 ス ラ ブ
　 １ １ 　 金 型
　 １ ２ 　 金 型 の 傾 斜 部
　 １ ３ 　 金 型 の 平 行 部
　 １ ４ 　 金 型 の 押 圧 面 （ 傾 斜 部 、 平 行 部 ） の 表 面
　 １ ５ 　 線 状 溝
　 １ ５ ａ 　 線 状 溝 の 溝 底
　 １ ５ ｂ 、 １ ５ ｃ 　 線 状 溝 の 側 壁
　 Ｌ 　 線 状 溝 の 長 さ
　 ｄ 　 線 状 溝 の 深 さ
　 Ａ 　 線 状 溝 の 全 体 幅
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　 Ｂ 　 線 状 溝 の 溝 底 の 幅
　 θ 　 線 状 溝 の 側 壁 の 逃 し 角
　 Ｒ １ 、 Ｒ ２ 　 線 状 溝 の Ｒ 部 の 曲 率 半 径

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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