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Sposéb wytwarzania wyrobow kapeluszniczych
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Wynalazek dotyczy sposcbu wytwarzania wyro-
béw kapeluszniczych z dzianiny, wykonanej z
przedzy z wilékien polichlorowinylowych za pomo-
ca stabilizacji.

Dotychczas wyroby kapelusznicze byly wytwa-
rzane z wildkien welnianych, z wlosa kroliczego
lub z wlosa zajeczego za pomocay spiléniania,
zwartniania i folowania. Wyroby kapelusznicze
wytworzone tym sposobem byly nakryciami glowy
na okresy zimy lub chlodniejsze dni. Uzywanie
ich natomiast w dni upalne nie bylo przyjemne
z uwagi na dodatkowe nagrzewanie glowy. Inng
wadg tych wyrob6w kapeluszniczych byt stosun-
kowo duzy koszt surowcéw, uzytych do ich wy-
twarzania, jak réwniez skomplikowany i koszto-
wny proces technologiczny.

Znane byly réwniez wyroby kapelusznicze wy-
twarzane z lekkiej tkaniny popelinowej, polgczo-
nej z folia z tworzywa sztucznego, wytwarzane
sposobem wedlug patentu austriackiego Nr 192 131.
Wyroby te, chociaz lekkie, to jednak posiadaly
te wade, Ze byly nieprzewiewne. Wentylacji w
skuteczny sposOb nie rozwigzywalo nawet kilka
wycietych otworéw. Dlatego tez byly one niehigie-
niczne, a opary potu, wydzielajace sie ze skoéry
glowy, nie majace dostatecznego ujScia na ze-
wnatrz, dzialaly szkodliwie na cebulki wlosowe.

Wad tych nie wykazujg kapelusznicze wyroby
wytworzone sposobem wedlug wynalazku.

Z dzianiny wykonanej z przedzy z widkien poli-
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chlorowinylowych, a posiadajacej splot azurowy,
badz tez cechy zezwalajace na przyjecie ksztaltu
zadanej formy bez wystepowania zalaman, zagnie-
cenn lub podwéinych ulozen, wycina sie wykr6j
w formie kola, ktéry naklada si¢ na metalowa.
forme posiadajacg ksztalt kapeluszniczego wyro-
bu. Wykr6j przymccowuje sie tasiemka lub spre-
zynag w rowku ronda formy. Po wyréwnaniu nie-
réwno$ci, zalaman i fald, umieszcza sie¢ forme
z naciaggnietq na nig dzianing na perforowang
piyte, przykryta flanela w parowniczym kotle.

Po zamknieciu kotla wprowadza sie do jego
wnetrza pare o temperaturze od 95 do 100°C..
Para przechodzac przez perforowanag plyte i fla--
nele ogrzewa naciggnieta na forme dzianine, W za-
leznoéci od iloci surowca zawartego w dzianinie,
czas jej ogrzewania w kotle wynosi od 4 do-
15 minut. W czasie tym nastepuje stabilizacja
polichlorowinylowej dzianiny, w wyniku czego
nalozony na forme wykréj przybiera trwaly
ksztalt. Nastepnie forme wraz z ustabilizowanym
wykrojem wyjmuje sie z kotla i oziebia sie stru-
mieniem powietrza o temperaturze okolo 25°C

w czasie okoto dwéch minut, przez co uzyskuje~

sie ostudzenie i osuszenie ustabilizowanej dzianiny.
Po zdjeciu péifabrykatu z formy poddaje sic go:
wykonczeniu polegajacemu na obcieciu i wyréw-
naniu brzegéw ronda, zdobieniu wstazkg, wszyciu
potnika i tym podobnym.
Wyroby kapelusznicze wytworzone sposobem we--
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diug wynalazku s3g lekkie, przewiewne i higienicz-
ne, posiadaja estetyczny wyglad i §wietnie imitujg
kapelusze typu ,,panama”. Przy zastosowaniu roéz-
nych form mozna latwo uzyskiwaé rozne modele
i ksztalty wyrobdow, jak kapelusze, berety, czapki,
nakrycia ochronne, oraz wytwarza¢ je w réznych
kolorach i ich odcieniach, w zalezno$ci od wyma-
gan mody i upodoban odbiorcéw. Koszt wytworze-
nia tego rodzaju wyrobdéw jest bardzo niski, a one
same s3 latwe do utrzymania w czysto$ci. Ro6wniez
i konserwacja tego rodzaju wyrobéw nie nastre-
cza zadnych trudnosci.

10

4
Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wyrobdéw kapeluszniczych
znamienny tym, ze dzianine, wytworzong z prze-
dzy z wldkien polichlorowinylowych naklada sie
na metalowa forme i ogrzewa sie parg o tempera-
turze od 95 do 100°C w zamknietym kotle paro-
wniczym w czasie od 4 do 15 minut, a nastepnie
po ustabilizowaniu sie dzianiny, poddaje sie jg
ozigbianiu strumieniem powietrza o temperaturze
okolo 25°C w czasie okolo 2 minut.

PZG w Pab., zam. 892-66, nakl. 260 egz.
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