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Sinusowa waga autoniatyczna do materialéw sypkich,
dostosowana w szczegélnosci jako dozator kruszywa

Patent dodatkowy do patentu nr 41284

Patent trwa od dl_'lia 22 kwietnia 1961 r,

Wynalazek dotyczy sinusowej wagi automa-
tycznej do materialéw sypkich wedlug patentu
nr 41284,

Dozowanie kruszywa do urobku betonéw
jest zagadnieniem niezmiernie waznym, ponie-
waz od wlasciwego dozowania uzalezniona jest
jako$¢ betonu i jego jednorodnosé. Istniejace
systemy wazenia na wagach uchylnych lub
sprezynowych kontrolowanych przez operato-
ra uzalezniajq dozowanie cd sumienno$ci pra-
cownika dozujgcego oraz od jego sprawnosci
w manipulowaniu zasuwami. Ponadto kierunek
zautomatyzowania urzadzen wagowych na za-
sadzie wmontowywania elektryvcznego ukladu
rnikrolgcznikéw, uruchamiajacych odpowiednie
silniki, jest systemem do$¢ precyzyjnym i zbyt
wrazliwym w stosunku do warunkéw eksplo-
atacji jakie istniejg na budowach.

Przedmiotem wynalazky jest sinusowa waga

autemayczna do odwazania materialéw sypkich,
dostcsowana w szczegblnoéci do dozowania kru-
szywa. Automatyzm sinusowej wagi automaty-
cznej, w odroznieniu od istniejacych systemoéw
zmechanizowanych, wynika z charakterystycz-
nego ukiadu statystycznego niestalej réwnowagi
napelnionego pojemnika wagowego i przeciw-
viezaru znajdujacego sie po przeciwnej stronie
osi obrotu wagi, przy czym o§ cbrotu znajduje
sie ponizej punktu zawieszenia pojemmnika wa-
gowego oraz punktu umocowania przesuwnego
przeciwciezaru tak, ze proste - laczace punkty
przylozenia sit ciezaru wazonego i odwaznika
przeciwciezaru z osig obrotu s odchylone ku
gorze cd prostej poziomej przechodzacej przez

0§ obrotu, stanowigca punkt podparcia wagi.

Istota wymalazku jest skonstruowanie wagi
w ten sposéb, ze w momencie ofrzymania za-
lozonej dozy cabos¢ ukladu wazgcego znajduje



sie w stanie réwnowagi' niestalej i po mini-
malnym- wychylegiu -nastgpuje gwattowny obrct
uktladu, Przy-¢zym sprzezenie wagi z wahadto-
wym zamkmedlem wylotu zasypowego zapew-
nia natfchmiastowe odcigcie dalszego doplywu
wazonego materialu i zachowanie duzej do-
kaldnoSci wazenia bez udzialu i kontroli czlo-
wieka. : ‘

- Uklad wagi o osi obrotu, znajdujacej sie po-

nizej punktu zawieszenia przeciwcigzgru, - jak
rowniez ponizej punkiu zawieszenia pojemnika
wagowego dostarcza, poczawszy od momentu
wytracenia go z réwnowagi przez minimalng
nadwage pojemnika wagowego,
przyrastajacej energii kinetycznej, wprost pro-
porcjonalnie do kwadratu wartosci funkcji si-
nus hiperboliczny kata wychylenia, ktéra powo-
duje predki zdecydowany wychyl wagi i obrét
calego ukladu. '

Predkosé wychylu i dostarczona przez niego
energia kinetyczna jest wykorzystana do na-
tychmiastowego przerwania strumienia odwa-
zanego materialu i do jego wyladunku oraz do
wykonania innych potrzebnych czynnosci auto-
matycznych.

Na tej zasadzie zbudowana waga. automatycz-

na jest prosta w konstrukcji, eliminuje skom-
plikowany uklad mechanicznych dziwigni i za-
stawek, czy tez ukladéw. elektrycznych mikro-
wylgeznikéw, stanowigcych automatyke ‘wag
istniejgcych, oraz posiada duzg sprawnoesé i do-
kladno§¢ wazenia. Dzigki przesuwnosci odwaz-
nika przeciwciezaru sinusowa waga automa-
tyczna ma okreslong zmienng skale wazenia,
np. od 100 do 600 kG lub od 500 do 1000 kG.
zaleznie od potrzeb jej przeznaczenia. )
" Na rysunkach uwidaczniajgcych przedmiot
wynalazku fig. 1 przedstawia linia ciggta widok
z boku sinusowej wagi automatycznej znajdu-
jacej sie w stanie spoczynkowym (pod wylo-
tem zbiornika kruszywa), linia przerywana za$
- te samg wage w pozycji wychylu, fig. 2 — dwie
sinusowe wagi automatyczne ustawione réwno-
legle, w widoku z géry, oraz fig. 3— obydwie
sinusowe wagi automatyczne w widoku od czo-
la, fig. 4 natomiast —schemat zespolu diwigni
i zamkéw, synchronizujacych wspétprace dwéch
lub- wiecej sinusowych wag automatycznych,

Sinusowa waga automatyczna dostosowana
w szczegélnosci jako dozator kruszywa sklada
sie z konstrukcji widelcowej 1, przy czym
W plszezyZnie poziomeéj trzonem widelea jest
ramie¢ 2 przeciwciezaru, a w pionowych plasz-
czyznach' ramion widelca od dolu znajduje sie
jego komstrukcja wsporcza 3, z pojemnika wa-

gwaltownie.

gowego 4 zawieszcnego przegubowo na _koficu
widelca na sworzniach 5 oraz z odwaznika 6
‘przeciwciezaru.

Punkty podparcia stanowia lozyska toczne,
w ktéryct? osadzone s3 péloski 7, przy czym
znajduja sie one ponizej punktéw zawieszenia
pojemnika wagowego 4 w osi sworzni 5 w ten

. Sposob, ze prosta laczaca obydwa punkty 5 i 7
> jest odchylon® od prostej poziomej przec hodza-
" cej przez fmnkt 7 o okreslony kat.

Podobnie przesuwny odwaznik 6 przeciwcie-
zaru- w kazdym polozeniu na ramieniu 2 znaj-
duje sie powyzej punktu pcdparcia wagi w osi
<% W ten.sposéb, ve prosta prostopadia do osi 7
i ‘przchodzica przez $rodek ciezkodci odwazni-
ka 6 przeciwciezaru jest odchylona ku gérze od
prostej poziomej przechodzacej przez punkt 7.
Calo§¢é wagi zainstalowana jest ma konstrukeji
stalej 8, a ramig przeciwciezaru spoczywa na
podporze 9. Ustawienie zawieszenia pojemnikée=
wagowego na sworzniach 5 jest odsuniete nra
zewnatrz od plaszczyzny pionowe] przechodzacej
przez o§ osadzenia wagi w poéloskach 7 o okre-
Slong odleglosé, ktéra stanowi o stosunku prze-
ciwciezaru do ciezaru wazonego. Pojemnik wa-
gowy 4 stanowi prostokatny zbiornik o $cietej
Sciance tylnej i jest wyposazony w otwieralne
dno podtrzymywane w pozycji spoczynkowej
wagi przez zapadke 15, ktéra w czasie wychy-
lenia sie wagi zostaje wytrgcona za posred-
nictwem zderzakéw 16, ktére na drodze wy-
chylu spotykajg sie z elementami konstrukcji
wsporczej 3.

Dolna czes§¢ pojemnika wagowego 4 ma ksztalt
scietej pryzmy, jak to uwidoczniono na fig. 1
i fig. 2, zwezajgc otwér wylotowy w stosunku
do gérmego przekroju pojemnika, dzieki czemu
uzyskuje sie ztagodzenie spadku odwazonego
kruszywa po otwarciu sie¢ dna wagi, oraz po-
wolny powrét wagi do pozycji wyjsciowej.

Otwieralne dno wagi sklada sie ze sztywnej
ramy 11, zawieszonej przegubowo ng osi 10,
blachy dna 12, ktora ma odgigte boki ku goérze
w ten sposdb, ze po otworzeniu sie dna twcrzg
one rynne z_sy[powa, i z przeciwciezaréw 13
zamocowanych po przeciwnej stronie osi 10.
Odgiete ku goérze boki blachy 12 Oftheralnego
dna spetniaja réwmez wazng funkCJe ‘W ukla-
dzie statycznym calego dna, ktére dzigki temu,
ze drodek cigzkosci blachy dna 12 znajduje sie
powyzeJ osi zawieszenia 10, posiada uklad réw-
nowagi chwiejnej, w wyniku czego przy otwar-
ciu dna maleje udzial momentu przeciwciezaru
13 i w pozycji otwartej bedzie on tak maty, ze

pozwoli catkowicie zsypaé si¢ zawarto§éi pojem-
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nika wagowego, po czym przeciwciezar 13 ma-
jac nieduzg przewage spowoduje zamkniecie
sie dna wagi z narastajaca energig kinetyczng.

Dla zvvlekszema wymaganej réznicy momen-
téw obydwu stron otwieranego dna stuzg cie-
Za'!‘kl 14, zamocowane na gémych krawedziach
bokéw blachy dna.

Dzialanie sinusowej wagi automatycznej do-
stosowdnej w szczegdlnosci jako dozator kru-
szywa przebiega w sposéb opisany ponizej.

Przez zwolnienie zapadki, podirzymujacej
dzwignie 17 zamkniecia wahadtowego 18 zasob-
nika kruszywa, powoduje si¢ jego odchylenie
i odsloniecie wylotu zsypowego 19 i zasyp wa-
gi, przy czym wychylone zamkniecie wahadto-
we 18 oparlszy si¢ na oporze 20 opuszcza drg-
zek 21 tak, ze jego rozwidlenie zbliza sie swym
oporem do trzpienia 22, Zasypana do okreslo-
nej miary sinusowa waga automatyczna wy-
chyla sie¢ zdecydowanie, podczas ktérego to wy-
chylu trzpien 22 przechodzgc przez zenil za-
trzaskuje zamkniecie wahadfowe, odcinajgc spa-
dek kruszywa i dalej doszedlszy do momentu,
kledy zderzaki 18 spotkajg si¢ z konstrukcja
wsporczia 3 nastapi - wytracenie zapadki 15,
otwarcie si¢ dna i wypréznienie pojemnika wa-
gowego. W trakcie wypréznienia, w wyniku

ubytku ci€zaru wazonego, nastepuje wstrzy-

manie si¢ dalszego wychylu wagi i powrét jej
do pozycji ;wyjsciowej.

Praca dwéch lub wiecej sinusowych wag
aut»omatyc‘zléxych, dostosowanych w szczegélnosci
jako dézatory kruszywa, jest wzajemnie zsyn-
chronizowana w ten sposéb, Ze mimo odmie-
rzenia réznych ilodci kruszywa wysyp z nich
odbywa. si¢ jedncczesnie i w przypadku, gdyby
ktéras z wag nie otrzymaita zalozonej dozy
z powodu braku dostawy kruszywa lub innej
przeszkody, pozostale wagi same nie wysypia
swej zawartoSci. Dla zabezpieczenia omdwionej
synchronizacji pracy poszczegélnych wag stuzy
zesp6! dzwigni i zamkow, ktérych schemat
przedstawia fig. 4 i ktéry sklada se z dzwigni
sterujacej 23, zamocowarlej przegubowo na
sworzniu 24 do konstrukcji stalej, oraz z zam-
ka 25. Diwignia sterujgca 23 jest polaczona
z zamkiem za posrednictwem drazka 26. ktéry
przekazuje ruch dziwigni 23, odepchnietej przez
rami¢ 2 przeciwcigzaru w czasie jego wychylu
i powoduje cofniecie si¢ jezyczka zamka 25,
odblokowujgc pelny wychy! drugiej wagi. Blo~
<ujgc w ten spos(lb nawzajem obydwie wag:
tak, ze kazda z nich ma wychyl ograniczony
zamkiem polgczonym diwignig sterujgca znaj-

dujgcq si¢ przy wadze sasiedniej, uzyskuje sie
wzajemne uzalezmeme ich catkowitego wychy-
lu az do momentu kiedy obydwie wagi- znaj-
dg si¢ w poziomie wystepu diwigien steruja-
cych 23 i obydwa jezyczki zamkéw 25 zostang
cofnigte. Jezyczki zamkéw s3 zamocowane
przegubowo na - wewnetrznej diwigience zam-
ka i mogg odchylaé si¢ ku dolowi, nie stawia-
jac oporu podczas powroty ra.tmenla przeciw-
cigzaru. Poziom zamontowania zespoléow dzwig-
ni"i zamkéw jest taki, Ze 'przerywajg one wy-
chyl wag po momencie zatrzasnigcia zamkmig-
cia wahadlowego 18 i odcieciu dopywu odwa-
zanego kruszywa.

Dzialanie dwoéch sinusowych wag aptoma-
tycznych, dostosowanych w szczegélnosci jako
dozatory kruszywa z uwzglednieniem synchro-
nizacji ich, wspéldziatania, . przebiega w sposob
opisany ponizej.

Po jednoczesnym otwarciu obydwu zamknigé
wahadlowych 18 od poszczegblnych komér za-
sobnika kruszywa nastepuje zasyp poszczeg6l-
rych wag, ktéry odbywa si¢ w czasie réznym
zaleznymh od objetosci zalozonej dozy dla danej

-frakeji kruszywa. Waga, kitéra pierwsza otvzy-
ma zgdang doze kruszywa wychyla. sie, za-
trzaskujac zamknigcie wahadlowe od swojej
komory kruyzywa, dochodzi do zamka 25 i za-
trzymuje sie ha nim, odpychajgc jednoczeénie
dzwignie sterujaca 23, powodujgca :odbloko-
wanie wychylu drugiej wagi. Gdy dryga waga
otrzyma zadang doze wychyla si¢ ona z kolei,
zatrzaskujgc zamknigcie wahadlowe od swojej
komdry kruszywa i mijajac swéj zamek 25
odpycha diwignie sterujaca, cdblokowujgc wa-
ge pierwszg. Teraz juz obydwie wagi, konty-
nuujgc dalszy swoj wychyl az do wytracenia
swych zapadek 15 i otwarcxa den i w trakcie
wypréznienia pojemnikéw - wagowych, wracajg
do pozycji wyjsciowych, osiadajac ramionami
_ 2 przeciwciezar6w na podporach 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Sinusowa waga automatyczna do materia-
16w sypkich wedlug patentu gléwnego nr
41284, dostosowana w . szczegblnoéci jako
dozator kruszywa, znamienna tym, Ze punk-
ty podparcia wagi w .osi (7) znajdujg. sie
ponizej punktéw zawieszenia pojemnika
wagowego (4) w osi sworzni (5) w ten spo-
séb, ze prosta lgczgca obydwa punkty (5 i 7)
jest odchylona od pmétej poziomej, prze-
chodzacej przez punkt (7). )

2. Sinusowa waga automatyczna wedlug zastrz.
1, znamienna tym, Ze przesuwny odwaznik

'
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(6) przeciwciezaru w kazdym polozeniu ma
ramieniu (2) znajduje si¢ powyzej punktu
podparcia wagi w osi (7) w. ten sposéb, zZe
prcsta prostopadta do osi (7) i przechodzaca
przez $rodek ciezkos$ci odwaznika (6) prze-
ciwciezaru jest odchylona ku gérze od pros-
tej poziomej przechodzacej przez punkt (7).

. Sinusowa waga automatyczna wedlug zastrz.
1 i 2, znamienna tym, ze blacha (12) dna
ma boki odgiete ku gérze, ktore wraz z cig-
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zarkami (I14) wplywaja na umiejscowienie
$rodka ciezkosci dna powyzej osi (10).

. Sinusowa waga automatyczna wedlug zastrz.

1, 2 i 3, znamienna tym, Ze w ukiladzie Kkil-
ku wag ustawionych réwnolegle wypcsazo-
na jest w zesp6l diwigni (23) i zamkéw (25),
ktére synchronizujg wzajemng wspolprace
poszczegblnych wag.

Jé6zef Brueckman
Jan Suwalski
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