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Urzgdzenie do obrobki mechanicznej elementéw kamiennych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ob-
rébki elementéw kamiennych, zwlaszcza z poéifa-
brykatéw lupanych, zaopatrzone w glowice fre-
zowe lub frezy, poruszajgce sie obrotowo i wi-
bracyjnie.

W chwili obecnej elementy kamienne (na przy-
kiad krawezniki, bloki ksztaltowe i inne) obra-

‘biane sg recznie, przy pomocy recznych narze-

dzi pneumatycznych.

Jest to metoda mato wydajha, pracochlonna
oraz powodujgca zapylanie stanowisk roboczych.

Réwnocze$nie drgania i halas wywolane przez
narzedzia niekorzystnie wplywajg na stan zdro-
wia obslugujacych je pracownikéw.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia powyz-
szych wad i niedogodno$ci zostalo rozwigzane
zgodnie z wynalazkiem w ten spos6b ze obrébka
elementéw kamiennych przeprowadzona jest na
obrabiarce, zaopatrzonej w glowice frezowg lub
frez (lub zespoly glowic i frezow).

Obrabiany péifabrykat przesuwa sie na podaj-
niku tasSmowym pod zespolem obracajgcych sie
glowic 1lub frezéw, ktoére ksztattujg jego po-
wierzchnie.

Narzedzia opr6cz ruchu obrotowego wprawio-
ne sg w ruch wibracyjny w kierunku docisku na-
rzedzia do obrabianej powierzchni. Zastosowanie
skojarzonego szybkiego ruchu obrotowego i wi-
bracyjnego narzedzia pozwala na wykorzystanie
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naturalnej tupliwo$ci materialéw kamiennych na
granicach ziaren.

W czasie pracy narzedzia obrébcze chlodzone sg
woda, co jednocze$nie usuwa zapylanie stanowis-
ka roboczego.

Korzysci wynikajgce z zastosowania wynalaz-
ku to: mechanizacja i mozliwo$é pelnej automa-
tyzacji procesu, obrébki elementéw kamiennych,
kilka lub kilkunastokrotny wzrost wydajno$ci ob-
rébki oraz wyeliminowanie bezpo$redniega oddzia-
tywania drgan i halasu wywolywanych przez recz-
ne narzedzia pneumatyczne na obstuge.

Dzigki zastosowaniu chlodzenia plynnego usu-
niete jest szkodliwe dla zdrowia obstugi zapyla-
nie stanowiska roboczego.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest na. przykladzie obrabiarki do obrébki kra-
weznikéw, pokazanej na rysunku w przekroju
podtuznym. .

Urzadzenie sklada sie z korpusu, wykonanego w
ksztalcie zamknietej prostokatnej ramy, zlozonej
z belki poziomej 1, wspartej na dwoéch stupach
pionowych 2. Na belce poziomej 1 moze sig¢ po-
ruszaé wrzeciennik, na ktérego korpusie 3 umiesz-
czony jest mechanizm obrotu wrzeciona i zespét
wibratora.

Silnik mechanizmu obrotu wrzeciona 4, za po-
moca przekladni pasowej klinowej 5 przekazuje
naped (przesuwanie przez wieloklin) na wrze-
ciono 6, na ktérym umocowana jest glowica fre-
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zowa 7. Wrzeciono 6, ulozyskowane w korpusie
1 w lozyskach oporowych 8 i tulejach 9, dociska-
ne jest do przedmiotu obrabianego za pomoca
sprezyn 10 i 15.

Umieszczony na dzwigni 11 silnik wibratora
12 z masami niezro6wnowazonymi 13 wywiera
dodatkowy nacisk na wrzeciono przez kulke to-
zyskowg 14.

Wirujgce na osi silnika niezréwnowazone ma-
sy 13 wywolujg drgajgcy ruch dzwigni 11 prze-
noszony przez kulke 14 na wrzeciono & glowice
frezowg 17, ktéra w efekcie wykonuje zlozony
ruch obrotowy i drgajacy. Sprezyna 15 zabezpie-
cza zespOt wibratora przed utratg stycznosci z
kulkg 14 i wrzecionem 6.

Obrabiany poéifabrykat 16 przesuwany jest pod
obracajacg sie glowicg frezowag 7 na przenos$niku
taSmowym 17. Obroébka péifabrykatu odbywa sie
na drodze skrawania i odspajania krysztaléw ma-
teriatu, w wyniku skojarz.enia ruchu postepowe-
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go poOifabrykatu ze zlozonym ruchcm cbrotowyra
i drgajgcym narzedzia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrobki mechanicznej, zwlaszcza
elementéw kamiennych, znamienne tym, ze
sklada sie z przeno$nika (17), podsuwajgcego
pétfabrykat (16) pod glowice frezowa (7),
wrzeciona (6) ulozyskowanego obrotowo i prze-
suwnie oraz zespolu wibracyjnego (12—13),
przekazujacego na wrzeciono (6) ruch drgaja-
cy o kierunku poosiowym.

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 zna~
mienna tym, ze zespodl wrzeciona (6) wykonu-
je ruch posuwowy wzgledem nieruchomego
poéifabrykatu (16).
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